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第１章 前言 

１－１ 前言 

对于本软件所提供的信息，就其内容和准确性、安全性，以及包括就其与市场适销性和用于特定使用目的时

的适用性等的担保在内，不作任何承诺。 

对于源自使用本软件所产生的一切损失，CKD 株式会社概不承担责任。 

本软件的内容有未经预告而变更的可能。 

１－２ 运行环境 

Windows® Vista、Windows® 7、Windows® 8、Windows® 8.1 

在无法显示日语字符的情况下，有产生乱码的可能性。 

※不可与其他通信软件同时使用。 

１－３ 使用注意事项 

１－３－１ 注意事项 

1. 与 ABSODEX 之间实施通信时,请使用专用的 RS-232C 电缆(另行出售)｡ 

RS-232C 电缆由客户自备时,请参阅各驱动装置的使用说明书中所载录的“RS-232C 接口电缆接线图”｡ 

2. 在处于与 ABSODEX 之间发送/接收信息的状态下时，请勿实施 RS-232C 电缆用连接器的安装/拆卸，以

及 ABSODEX 电源的接通/切断等操作。 

否则，ABSODEX 或 AX Tools 有误动作的可能。 

在实施连接器的安装/拆卸，以及电源的接通/切断等操作时，请在确认所有的对话框已处于关闭状态、信

息的发送/接收作业已经完毕后再予实施。 

3. 由于通信错误等的原因而导致通信端口被关闭的情况下，请选择设置选项卡的[连接]指令，变为可与

ABSODEX 实施通信的状态。 

4. 本 AX Tools，适用于 ABSODEX 驱动装置的 TS、TH、MU、XS 型驱动装置。 

用于已停产的机型（GS、GH、H、C 型以及旧机型的驱动装置）时，功能会受到限制。 

5. 不能与使用 RS-232C 电缆的其他通信软件同时使用。 

使用本软件时，请终止其他通信软件。 
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１－３－２ RS－232C 接口电缆的接线图 

１－３－２－１ PC 机一方使用 Dsub 9 针连接器时（DOS/V 机） 

PC 机（DOS/V）一方 驱动装置一方 

信号名称 针脚编号  针脚编号 信号名称 

DCD 1 

 

1 TXD 

RD 2 2 RXD 

TD 3 3 RTS 

DTR 4 6 CTS 

GND 5 5 FGND 

DSR 6 7 EMG 

RTS 7 8 DGND 

CTS 8 9 +5V 

RI 9 4 NC 

 

连接器：Dsub 9 针 

插  头  XM2D-0901（欧姆龙） 

防护罩  XM2S-0913（欧姆龙） 

连接器：Dsub 9 针 

插  头  XM2A-0901（欧姆龙） 

防护罩  XM2S-0911（欧姆龙） 

FG 

 

RS-232C 电缆接线图（Dsub9 针） 

本公司产品型号：AX-RS232C-9P 

 

 

※驱动装置 CN1 的 7、9 针脚，是为了连接并使用对话终端（AX0180）而设计的。在用于连接此外的设备时，为

了防止由于接线错误而导致驱动装置受损，在 7、9 针脚上请勿连接任何设备。 

※在 PC 机一方使用 Dsub9 针连接器的情况下，由于安装螺丝的规格有可能随 PC 机不同而异，请与 PC 机生产厂

商取得联系予以确认。 

依据螺丝规格的不同，适用的防护罩型号分述于下。 

 公制螺纹 M2.6 时  防护罩：XM2S－□□11（欧姆龙） 

 公制螺纹 M3 时  防护罩：XM2S－□□12（欧姆龙） 

 英制螺纹#4-40UNC 时 防护罩：XM2S－□□13（欧姆龙） 

  （□□中，为数字 25 或 09。） 
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第２章 概述 

２－１ 概述 

对于本软件所提供的信息，就其内容和准确性、安全性，以及包括就其与市场适销性和用于特定使用目的时

的适用性等的担保在内，不作任何承诺。 
 

２－２ 应用软件的构成 

２－２－１ 整体构成 

AxTools 由以下要素构成。 

 

 

 

 

 
 

节号 名称 内容 

No.1 应用软件按钮 提供执行应用软件基本功能的指令。 

No.2 快速访问工具栏 执行各项功能的按钮的配置区域。 

No.3 选项卡 切换 AxTools 的功能组。 

No.4 功能区菜单 选择要执行功能的指令的配置区域。 

No.5 帮助 显示版本信息。 

No.6 视图按钮 对视图执行操作的按钮的配置区域。 

No.7 视图 显示当前执行中的功能的信息。 

No.4 No.1 No.2 No.5 

No.7 No.6 

 

No.3 
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２－２－２ 应用软件按钮 

２－２－２－１ 应用软件按钮的各菜单 

以下为应用软件按钮的各菜单说明。 

 
 

２－２－２－１－１ 新建 

与主页选项卡的[新建]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－１ 新建”。 

２－２－２－１－２ 打开 

与主页选项卡的[打开]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－２ 打开”。 

２－２－２－１－３ 关闭 

关闭作业中的窗口。(但不结束应用程序) 

 

[视图]显示如下。 
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２－２－２－１－４ 覆盖保存 

与主页选项卡的[覆盖保存]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－３ 覆盖保存”。 

２－２－２－１－５ 赋予名称后保存 

与主页选项卡的[另存为]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－４ 赋予名称后保存”。 

２－２－２－１－６ 打印 

打印当前显示的[视图]。 

２－２－２－１－７ 打印预览 

预览显示印刷内容。 

２－２－２－１－８ 打印机的设置 

进行打印机的设置。 

２－２－２－１－９ 最近使用的文件 

与主页选项卡的[最近使用的文件]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－６ 最近使用的文件”。 

２－２－２－１－１０ 通信端口的打开 

与主页选项卡的[结束]指令功能相同。 

请参阅“第 4 章主页”的“４－３－１－５ 终止”。 
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２－２－３ 快速访问工具栏 

将鼠标光标放在[选项卡]或[功能区菜单]空白区域处右击。 

显示[自定义菜单]。 

 

 
 

 
任意选择[功能区菜单]的[指令]。 

 

 
 

所选[功能区菜单]的[指令]新增至

[快速访问工具栏]。 
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２－２－４ 选项卡 

通过切换[选项卡]，[功能区菜单]改变。 

 

选择[主页选项卡]时的[功能区菜单] 

 
 

选择[设置选项卡]时的[功能区菜单] 

 
 

２－２－５ 功能区菜单 

通过选择[功能区菜单]的[指令]执行各种功能。 

通过选择[功能区菜单]，[视图]显示内容相应变更。 

 

[功能区菜单]由[组]和[指令]构成。 

 
 

 

 

 

 

 

 

群别 群别 

指令 
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２－２－６ 帮助 

２－２－６－１ 帮助 

从 AxTools 菜单中选择 [版本信息]。显示以下项目。 

 
 

２－２－６－２ 版本信息 

可确认 AxTools 的版本信息。 

 
 

２－２－７ 视图按钮 

点击[视图按钮]的[按钮]后，可对[视图]执行各种功能。 

 
 

视图 

视图按钮 
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２－２－８ 视图 

根据当前执行中的功能更新内容。 

 

[NC 程序]编辑中的视图 

 
 

[速度波形]显示中的视图 
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第３章 通用功能 

３－１ 工具组 

３－１－１ 功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

工具 

I/O 信号状态显示  显示当前 I/O 信号的状态。 ３－１－１－１ 

动作指令 对 ABSODEX 执行基本操作。 ３－１－１－２ 

终端 对 ABSODEX 执行指令收发。 ３－１－１－３ 

 

 
 

 
可从[编辑]选项卡、[监控]选项卡中选择。 
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３－１－１－１ I/O 信号状态显示 

要确认当前 I/O 信号状态的情况下使用。 

 

如果选择[I/O 信号状态显示]指令，则显示以下对话框。 

 
1. 显示 

显示当前的输入输出信号 CN3 的 I/O 状态。 

启动 I/O 状态的实时显示。 

“输入 2”：与接口为串行通信（CC-Link 等）时的 TB3（紧急停车输入）相对应。 

2. 关闭 

结束 I/O 状态的显示。 

对话框关闭。 

※在输入/输出时间过短的情况下，I/O 显示有不变化的可能。 

3. CC-Link 

显示 CC-Link 通信状态。 

※只有在可与 ABSODEX 实施通信的状态下才能使用。在识别了 ABSODEX 的机型后，即进

入可以对［CC-Link］进行选择的状态。 

详细内容请参阅驱动装置使用说明书。 

 

※显示的 I/O 数据名称将随驱动类型、参数设置的状态而异。 
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３－１－１－２ 动作指令 

对电机执行各种操作的情况下使用。 

 

如果选择[工作指令]指令，则显示以下对话框。 

 
 

 
实时显示 ABSODEX 当前的动作状况。 

※电机在转动 1 周中的位置显示有延迟的可能。 

启动、停止、号码的指定、复位的执行等，可以直接给出指令而无需输入代码。 

动作指令模式中各项目的内容如下所示。 
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３－１－１－２－１ 启动程序 ［自动运行启动］ 

启动当前所选定号码的程序。 

运行模式自动变更为“自动运行模式”。 

在伺服功能关闭的状态下无法执行。 

３－１－１－２－２ 终止程序 ［自动运行终止］ 

终止运行中的程序。 

３－１－１－２－３ 选择启动的程序号码 ［程序号码选择］ 

显示如下的对话框。 

显示 ABSODEX 中已登录的程序号码。 

 
请选择号码，然后点击[OK]按钮。 

３－１－１－２－４ 原点复位 ［原点复位］ 

执行原点复位操作。 

在伺服功能关闭的状态下无法执行。 

３－１－１－２－５ 操控伺服功能的开启/关闭 ［伺服功能开启/关闭］ 

显示如下的对话框。 

 
显示当前的伺服状态。参数 52 的设置值为 1 时，在选择 ON/OFF 后点击[OK]按钮，可以进行变更。 

３－１－１－２－６ 逐块起动程序 ［单一程序块启动］ 

将当前所选定号码的程序以 1 个程序块启动。 

运行模式自动变更为“单一程序块模式”。 

在伺服功能关闭的状态下无法执行。 

３－１－１－２－７ 操控制动装置 ［制动装置动作］ 

显示如下的对话框。 

 
所显示的是当前的制动器状态，需要变更时，请在选择 ON/OFF 后点击[OK]按钮。 

※为了安全起见，在伺服功能关闭的状态下，不得释放制动装置。 
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３－１－１－２－８ 设置原点偏置量 ［原点偏置］ 

与编辑选项卡的[原点偏移]指令功能相同。 

请参阅“第 7 章 编辑”的“７－３－１－４ 原点偏置”。 

３－１－１－２－９ 复位报警装置 ［报警装置复位］ 

使当前动作中的报警装置复位。 

可能会由于警报复位而将伺服开。 

请确认安全后，再执行操作。 

３－１－１－２－１０ 显示当前的动作状况 ［动作状况的显示］ 

启动 ABSODEX 动作状况的实时显示。 

３－１－１－２－１１ 显示当前输入/输出信号的 I/O 状态 ［I/O 显示］ 

与[I/O 信号状态显示]指令功能相同。 

请参阅通用功能。 

３－１－１－２－１２ 半自动调整功能 ［增益］ 

显示如下的对话框。 

 

 

1. 增益 SW 

显示增益 SW 的状态。 

可以对驱动装置正面面板上的增益调整用开关（G1、G2）的状态加以确认。 

※MU 型与参数 101(增益 1)、102(增益 2)相对应。 

2. 伺服增益 

调整伺服增益。 

执行自动调整后，可以对伺服增益进行微调。 

※设置值在增益 SW 为“00”时生效。 

※在执行“2-4 调谐”之前，无法进行设置。 

 

※对于 TH 型驱动装置，半自动调整功能无法使用。 

※对于 GS 型、S 型、GH 型、H 型驱动装置，不显示半自动调谐功能。 
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３－１－１－３ 终端 

对 ABSODEX 执行指令收发。 

 

如果选择[终端]指令，则显示以下对话框。 

 
1. 操作 

(1) 在光标闪烁的位置输入通信代码，然后按返回键。或者点击[发送]按钮。 

(2) 发送的数据显示于“＞”的后面，接收的数据则显示于其下的一行。 

正常时显示“0”，错误时显示“＊”。 

2. 从通信代码一览表输入时 

(1) 将光标移至通信代码一览表，拖动选中需要输入的通信代码，击回车键或双击鼠标。 

(2) 需要在通信代码后添加数据时，输入数据然后按返回键。或者点击[发送]按钮。 

(3) 显示接收的数据。 

3. 使用此前输入的通信代码发送信息时 

(1) 由于击↑键可以显示发送/接收信息的履历，操作此键选择需要使用的通信代码。 

(2) 数据若有变更，直接变更该数据然后按返回键。或者点击[发送]按钮。 

(3) 发送的信息与新接收的信息，作为最新的数据登录于履历中。（以 100 件为限） 

4. 终止终端模式 

请点击[关闭]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
如果点击[确定]按钮，则结束作业。 

履历被全部清除。 
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３－２ ABSODEX 控制组 

３－２－１ 功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

ABSODEX 控制 

伺服开/关 切换伺服开与关。 ３－２－１－１ 

试运行 进行用于执行试运行的设置。 ３－２－１－２ 

报警装置复位 执行警报复位。 ３－２－１－３ 

ABSODEX初始化 执行 ABSODEX 初始化。 ３－２－１－４ 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

可从[调谐]选项卡、[编辑]选项卡、[监控]选项卡中选择。 
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３－２－１－１ 伺服开/关 

切换伺服开/关。 

 

当前为伺服关的情况下，显示以下对话框。 

 
如果点击[是]按钮，则将为伺服开。 

 

当前为伺服开的情况下，显示以下对话框。 

 
如果点击[是]按钮，则将为伺服关。 
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３－２－１－２ 试运行 

在未连接 I/O 的状态下进行试运行的情况下进行设置。 

 

显示如下的对话框。 

 
 

1.急停输入后，伺服开输入暂时无效 

在未连接 I/O 的状态下进行试运行的情况下选择。 

 

2.急停输入后，不使用伺服开输入 

不使用急停输入功能和伺服开输入功能的情况下选择。 

 

设置在重新接通电源后变为有效。 

选择后，请重新接通 ABSODEX 的电源。 

 

３－２－１－３ 报警装置复位 

使当前动作中的报警装置复位。 

可能会由于警报复位而将伺服开。 

请确认安全后，再执行操作。 
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３－２－１－４ ABSODEX 初始化 

将 ABSODEX 恢复为出厂状态。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
如果点击[确定]按钮，则将 ABSODEX 恢复为出厂状态。 

处理成功的情况下，显示以下对话框。 

 
处理失败的情况下，显示以下对话框。 
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第４章 主页 

４－１ 主页选项卡简介 

进行文件操作及窗口切换等。 

 

４－２ 主页选项卡的视图显示内容 

如果选择主页选项卡，则显示以下视图。 

 
 

４－２－１ 设置通信端口 

如果按下[设置通信端口]的图标或按钮，则切换至设置选项卡的视图。 

４－２－２ 调整增益 

如果按下[调整增益]的图标或按钮，则切换至调谐选项卡的增益调整视图。 

４－２－３ 调整防震过滤器 

如果按下[调整防震过滤器]的图标或按钮，则切换至调谐选项卡的防震过滤器调整视图。 

４－２－４ 编辑程序或参数 

如果按下[编辑程序或参数]的图标或按钮，则切换至编辑选项卡的视图。 

４－２－５ 监控 IO 信号 

如果按下[监控 IO 信号]的图标或按钮，则切换至监控选项卡的 AxIO 视图。 

４－２－６ 获取速度波形 

如果按下[获取速度波形]的图标或按钮，则切换至监控选项卡的 AxSpeed 视图。 
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４－３ 主页选项卡功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

文件 

新建 编写新文件。 ４－３－１－１ 

打开 打开已保存的文件。 ４－３－１－２ 

覆盖保存 执行编辑中文件的覆盖保存。 ４－３－１－３ 

赋予名称后保存 将编辑中的文件赋予名称后再予保存。 ４－３－１－４ 

终止 终止 AX Tools。 ４－３－１－５ 

最近使用的文件 显示最近使用的文件。 ４－３－１－６ 

窗口 
状态栏 切换显示/不显示状态栏。 ４－３－２－１ 

对齐 进行窗口显示排序。 ４－３－２－２ 

 

４－３－１ 文件组 

４－３－１－１ 新建 

编写新文件。 

 
 

1.离线执行 

在未与 ABSODEX 连接的状态下启动 AxTools。 

(1)从新建开始执行 

请选择需要使用的功能及驱动类型。 

可选择的驱动类型有[TS type]、[TH type]、[MU type]、[XS type]、[Other type]。 

如需使用[S type]，请选择[Other type]。 

(2)打开文件执行 

打开指定的文件，启动 AxTools。 

 

2.在线执行 

在与 ABSODEX 连接的状态下启动 AxTools。自动识别驱动类型。 

显示[通信端口的选择]列表中可指定的 COM 端口号。 

使用所选的 COM 端口号连接。 

※进行自动识别的情况下，请在线执行。 
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４－３－１－２ 打开 

打开已保存的文件。 

可打开扩展名为[.axa]、[.axw]、[.axs]、[.axf]、[.axi]、[.txt]的文件。 

 

※关于文件扩展名 

Ver2.00 以后，AxTools 的标准文件格式变为[.axa]。 

[.axa]格式的文件与以往版本不同。不再按功能区分，而是所有功能为 1 个文件。[.axa]格式的文

件在 Ver1.51 以前的 AxTools 中无法打开。 

 

在 Ver2.00 以后打开以往版本的文件[.axw]、[.axs]、[.axf]、[.axi]的情况下，指定功能的文件

以外的信息以初始值启动。 

※关于扩展名[.txt] 

为保存了 NC 程序数据信息的文件。 

从 Ver2.10 以后支持。 

字符代码形式为 ANSI（Shift_JIS）。 

 

４－３－１－３ 覆盖保存 

执行编辑中文件的覆盖保存。 

未保存时的文件的情况下，显示与另存为相同的对话框。 

 

４－３－１－４ 赋予名称后保存 

另存正在编辑的文件。初始选择扩展名为[.axa]。 

显示以下对话框。 

 
请输入文件名，然后点击[保存]。 

扩展名可指定[.axa]、[.axw]、[.axs]、[.axf]、[.axi]、[txt]。 

 

※关于文件扩展名 

标准的文件扩展名为[.axa]。 

[.axa]文件为保存了 AxTools 的所用功能信息的文件。 

 

指定[.axw]、[.axs]、[.axf]、[.axi]的情况下，将只保存指定的扩展名的功能信息。 
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※关于扩展名[.txt] 

用于保存 NC 程序数据。 

只有通过编辑选项卡才能指定[.txt]的扩展名。 

只有通过编辑选项卡保存时，才能保存 NC 程序数据。 

※只有执行 AI 增益调整后用扩展名[.axa]保存时，才能保存 AI 增益调整结果的信息。 

 

４－３－１－５ 终止 

终止 AX Tools。 

编辑中的文件尚未保存时，显示提醒保存的对话框，请按提示操作。 

 
选择[是(Y)]按钮的情况下，保存至文件后结束。 

选择[否(N)]按钮的情况下，不保存至文件而结束。 

４－３－１－６ 最近使用的文件 

显示最近使用的文件。 

 

４－３－２ 窗口组 

４－３－２－１ 状态栏 

通过“状态栏”复选框的 ON/OFF 切换显示/不显示状态栏。 

４－３－２－２ 对齐 

系 Windows®的标准功能。 

进行窗口显示排序的情况下使用。 

 

2026/6/30 停产



 

- 24 - 

 

第５章 设置 

５－１ 设置选项卡简介 

进行 AxTools 的基本设置。 

 

５－２ 设置选项卡的视图显示内容 

如果选择设置选项卡，则显示以下视图。 

如果点击[更新]按钮，则信息将更新。 

 
 

５－２－１ 更新 

如果点击[更新]按钮，则更新以下章节的项目内容。 

但连接“TS、TH、MU、XS”型的机型时，将更新除[语言]以外的各项目设置值。 

此外，连接“TS、TH、MU、XS”型以外的机型时，显示以下对话框，仅[I/F 规格]以“-”显示。除此

以外的项目不更新。 

 

 
 

５－２－１－１ 更新时间 

显示更新了信息的更新时间。 
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５－２－１－２ 连接校正 

显示与 ABSODEX 的连接状态。连接状态的情况下以“OK”显示，未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－３ COM 端口 

显示连接中的 COM 端口。未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－４ 驱动类型 

显示连接中的 ABSODEX 的驱动类型。未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－５ 型号名 

显示连接中的 ABSODEX 的型号名。未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－６ 串号 

显示连接中的 ABSODEX 的串号。未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－７ I/F 规格 

显示与连接中的 ABSODEX 的 I/F 规格。 

根据通信接口规格显示以下内容。 

并行 I/O(NPN) 

并行 I/O(PNP) 

CC-Link 

PROFIBUS 

DeviceNet 

EtherCAT 

EtherNet/IP 

上述以外情况下显示“N/A”。未连接状态的情况下以“-”显示。 

５－２－１－８ 语言 

显示在语言选择对话框中所选的语言。 
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５－３ 设置选项卡功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

通信端口 

设置 进行通信端口的设置。 ５－３－１－１ 

连接 打开通信端口。 ５－３－１－２ 

切断 关闭通信端口。 ５－３－１－３ 

现场总线 通訊協定设置 对通訊協定进行设置。 ５－３－２－１ 

 语言选择 选择AX Tools中使用的语言。 ５－３－３ 

 ABSODEX信息 可以确认ABSODEX的产品信息等。 ５－３－４ 

 

５－３－１ 通信端口组 

５－３－１－１ 设置 

进行通信端口的设置。通信端口可指定为在系统中定义的 COM 端口。 

没有可通信的通信端口的情况下，显示“-”。显示以下对话框。 

 
请选择通信端口，然后点击[OK]。 

打开所选通信端口。 

５－３－１－２ 连接 

为实现与 ABSODEX 的通信，打开通信端口。 

通信端口未打开的情况下，无法进行与 ABSODEX 的通信。 

５－３－１－３ 切断 

为切断与 ABSODEX 的通信，关闭通信端口。 

通信端口关闭的情况下，无法进行与 ABSODEX 的通信。 

５－３－２ 现场总线组 

５－３－２－１ 通訊協定设置 

只有在可与 ABSODEX 实施通信的状态下才能使用。 

在识别了 ABSODEX 的机型后，即进入可以对与之相对应的串行通信的设置进行选择的状态。 

详细内容请参阅驱动装置使用说明书。 
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５－３－２－１－１ CC-Link 设置 

设置串行通信 CC-Link 设置的站号等。 

显示以下对话框。 

 
 

５－３－２－１－２ PROFIBUS_DP 设置 

设置串行通信 PROFIBUS_DP 设置的站号等。 

显示如下的对话框。 

 
 

５－３－２－１－３ Device Net 设置 

设置串行通信 DeviceNet 设置的站号等。 

显示如下的对话框。 
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５－３－２－１－４ EtherCAT 设置 

设置串行通信 EtherCAT 设置的设备 ID 等。 

显示如下的对话框。 

 
 

５－３－２－１－５ EtherNet/IP 设置 

设置串行通信 EtherNet/IP 设置的 IP 地址等。 

显示如下的对话框。 

 

 

５－３－３ 语言选择 

选择 AX Tools 中使用的语言。 

 
从[语言]列表中选择所使用的语言。 

点击[OK]按钮后，将设置为从[语言]列表中选中的语言。 

重启 AX Tools 后，选择的语言生效。 

如果点击[取消]按钮，则语言不变。 
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５－３－４ ABSODEX 信息 

可以确认 ABSODEX 的产品信息等。 

显示如下的对话框。 

 
ABSODEX 信息中各项目的内容如下所示。 

 

1. 作动器信息 

显示作动器的机型、序列号等。 

2. 驱动装置信息 

显示驱动装置的型号、序列号等。 

3. 程序信息 

显示保存于驱动装置中的程序号码。 

4. 增益信息 

显示执行器的增益 1、增益 2 的设置状态。 

5. 警报信息 

显示正在发生的报警。 

6. 报警履历 

显示此前发生过的重要报警事件的履历。 

7. AX 信息的保存 

将 ABSODEX 信息的内容保存到文件。 

由于是以文本形式保存的，可以使用文本编辑器等对内容进行确认。 
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第６章 调谐 

６－１ 调谐选项卡简介 

进行 ABSODEX 的增益调整、防震过滤器调整。 

 

６－２ 调谐选项卡的初始视图显示内容 

 

 
 

显示 ABSODEX 的增益设置、防震过滤器设置相关的设置内容。 

如果点击[更新]按钮，则显示当前连接的 ABSODEX 的设置内容。 

 

(1) 增益设置 

增益调整状况 

PRM80～82 全部为 0 的情况下 

显示“增益调整状况   未调整”。 

增益开关为“00”或“80”以外的情况下 

显示“增益调整状况   手动”。 

增益开关为“00”且 PRM80～82 中只要有 1 个为 0 以外的值的情况下 

显示“增益调整状况   自动”。 
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(2) 防震过滤器设置 

防震过滤器调整状况 

PRM62～65 和 PRM70、71 为默认值的情况下 

显示“防震过滤器调整状况 未调整”。 

 

PRM62～65 和 PRM70、71 中任意一个不为默认值的情况下 

不显示[防震过滤器调整状况]。 

 

※默认值 

PRM62 

200(大型机型为 100) 

PRM63、PRM64、PRM65 

500 

PRM70、71 

1 

 

 

６－３ 调谐选项卡功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

增益调整 

AI 增益调整 进行伺服增益调整。 ６－３－１－１ 

评分表显示 显示 AI 增益调整的结果。 ６－３－１－２ 

调谐 进行调谐。 ６－３－１－３ 

防震过滤器调整 
AI 过滤器调整 自动进行数字过滤器的应用。 ６－３－２－１ 

手动调整 手动进行数字过滤器的应用。 ６－３－２－２ 

ABSODEX 控制 

伺服开/关 切换伺服开与关。 ６－３－３－１ 

试运行 进行用于试运行的设置。 ６－３－３－２ 

报警装置复位 执行警报复位。 ６－３－３－３ 

ABSODEX 初始化 执行 ABSODEX 初始化。 ６－３－３－４ 

显示切换 

AX 设置内容 将视图显示内容设置为初始视图。 ６－３－４－１ 

增益调整 将视图显示内容设置为速度波形视图。 ６－３－４－２ 

防震过滤器调整 将视图显示内容设置为频率波形视图。 ６－３－４－３ 
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６－３－１ 增益调整组 

进行 ABSODEX 的伺服增益调整。 

 

６－３－１－１ AI 增益调整 

自动进行伺服增益调整。 

使电机工作，根据工作结果设置最佳的 PID 增益参数。 

可用于 TS 型、TH 型、MU 型、XS 型驱动装置。 

从功能区菜单中选择[AI 增益调整]指令。 

 

６－３－１－１－１ AI 增益调整简介 

在变更 G1、G2 的同时执行电机工作，并评估获取的波形。 

从获取的多个波形中寻找最佳的 PID 增益参数设置值。 

 

(1) 在以下的对话框中定义电机工作、评估方法。 

 
 

(2) 电机根据定义内容工作，并获取波形。 
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(3) 从波形计算评分，并以列表显示。 

 
 

可从列表中选择任意的结果。 

通过选择评分高的结果，将最佳的 PID 参数设置反映到 ABSODEX 中。 

 

 

注意 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

AI 增益调整执行中进行参数改写。 

异常结束或显示错误消息后执行结束的情况下，请重新接通 ABSODEX 的电源。 

 

即使在正常结束的情况下，为反映参数设置，也请重新接通 ABSODEX 的电源。 

 

如果执行 AI 增益调整，在自动调谐执行的内容将被清除。 
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６－３－１－１－２ AI 增益调整对话框 

显示以下输入对话框。 

 
 

1. 电机工作 

设置执行 AI 增益调整时的电机移动时间、移动角度。 

将自动编写用于使用指定的移动时间、移动角度执行 AI 增益调整的 NC 程序。 

 

2. 程序号码 

指定使用在电机工作中指定的移动时间、移动角度编写的 NC 程序的存储目标程序号。 

指定的程序号和指定编号+1 的 2 个程序号在执行 AI 增益调整时使用。 

举例说明) 

[程序号]指定了[998]的情况下，使用[998]和[999]。 

 

指定编号中存储了 NC 程序的情况下，将被 AI 增益调整执行用的 NC 程序覆盖。 

AI 增益调整执行结束后，存储的 AI 增益调整执行用的 NC 程序将被删除。 

 

3. 调整区域 

选择可否指定执行 AI 增益调整时的调整区域。 

·选择了[不指定范围]时 

不指定调整区域的范围。 

用详细设置对话框中指定的执行模式执行 AI 增益调整。 
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·选择了[指定范围]时 

按下[选择调整区域]按钮，指定调整区域范围。 

只有[选择 AI 增益调整区域]对话框中指定的调整区域，才能执行 AI 增益调整。 

[选择 AI 增益调整区域]对话框的详细内容请参阅“６－３－１－１－６ 选择 AI 增益调整区域对话

框”。 

 

4. 波形数据存储目标图表号 

指定 AI 过滤器调整完成后的图表存储目标号。 

 

5. 详细设置 

显示 AI 增益调整的详细设置对话框。 

 

6. OK 

开始 AI 增益调整。 

※请确认没有连接 CN3 连接器。 

 

7. 取消 

中止 AI 增益调整的执行。 

 

６－３－１－１－３ AI 增益调整的执行 

 

 
如果点击[确定]按钮，则显示执行确认对话框，如果点击[确定]按钮，则 AI 增益调整开始。 
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AI 增益调整执行中，显示以下的[进展情况]对话框。 

 
1. 应用中参数 

显示当前应用中的各参数设置值。 

(1) G1：显示当前应用中的 G1 值。 

(2) G2：显示当前应用中的 G2 值。 

(3) PRM67 积分限制器：显示当前应用中的 PRM67 设置值。 

(4) PRM72 积分增益倍率：显示当前应用中的 PRM72 设置值。 

(5) 中止 

结束 AI 增益调整的执行。设置内容被放弃，返回至执行开始前的状态。 

 

AI 增益调整执行中，根据反映了应用中参数的结果，图表将更新。 

 
 

显示应用到显示图表中的 G1、G2 值和 PID 增益参数值。 
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６－３－１－１－４ AI 增益调整的结束 

如果 AI 增益调整结束，则显示[AI 增益调整结果评分表]对话框以指示调整结果。 

请参考显示的结果，选择反映至 ABSODEX 的 PID 增益参数。 

也可执行未寻找位置的波形获取以及已寻找位置的波形重新获取。 

 

 
 

如果点击[反映]按钮，则[采用的设置值]中显示的设置内容将反映至 ABSODEX。 

[AI 增益调整结果评分表]对话框的详细内容请参阅“６－３－１－２ 评分表显示”。 

 

 

注意 

 

 

 

 

 

 

反映与手动增益设置的 G1、G2 值相对应的 PID 增益参数。 

PRM80～PRM81 的设置值仅在增益开关为 00 时有效。 

反映的参数在重新接通 ABSODEX 的电源后变为有效。 
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６－３－１－１－５ 详细设置对话框 

仅当要变更调整模式、判定条件时使用。 

如果点击[AI 增益调整]对话框的[详细设置]按钮，则显示以下输入对话框。 

 
 

1. 凸轮曲线 

选择 AI 增益调整执行中应用的凸轮曲线。 

可选择 MS、MT、TR。 

AI 增益调整结束后，已应用的凸轮曲线的设置值将被放弃，ABSODEX 的设置值返回至执行开始前的设

置值。 

详细设置画面的设置内容被保存。应用程序下次启动时，显示上次的设置内容。 

 

2. 调整模式 

选择 AI 增益调整的执行模式。 

详细设置画面的设置内容被保存。应用程序下次启动时，显示上次的设置内容。 

 

(1) 速度重视模式(推荐) 

以调整执行时间的速度为优先，执行 AI 增益调整。 

调整所需的时间缩短。 

 

(2) 调整重视模式 

增加寻找次数，执行 AI 增益调整。 

调整所需的时间变长。 

(2-1) 使用 PRM67 

选择了该项的情况下，变更 PRM67[积分限制器]的值后执行调整。 

(2-2) 使用 PRM72 

选择了该项的情况下，变更 PRM72[积分增益倍率]的值后执行调整。 
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(2-3) 不选择 

使用 PRM67、使用 PRM72 都不选择的情况下，PRM67、72 以既定的固定值执行调整。 

 

3. 自动调谐设置 

使用自动调谐。选择了该项的情况下，调整开始前执行自动调谐。 

根据自动调谐的结果，确定开始 AI 增益调整的 G1、G2 设置值。 

详细设置画面的设置内容被保存。应用程序下次启动时，显示上次的设置内容。 

 

自动调谐功能可用于 TS 型、MU 型、XS 型驱动装置。 

对于 TH 型驱动装置，自动调谐功能无法使用。 

 

4. 警报校准用设置 

进行 AI 增益调整执行中的警报发生校准用的设置。 

使用指定的微小时间、微小角度自动编写用于执行警报发生校准的 NC 程序。 

上述 NC 程序执行中，如果超出指定的 PRM19 位置偏差上限值，将不执行波形获取。 

 

AI 增益调整结束后，自动编写的 NC 程序将被删除。 

AI 增益调整结束后，已应用的 PRM19 的设置值将被放弃，ABSODEX 的设置值返回至执行开始前的

设置值。 

详细设置画面的设置内容在应用程序结束时被放弃。应用程序下次启动时，显示初始值。 

 

5. 电机工作设置 

指定 AI 增益调整执行中使用的参数设置值。 

指定的设置值存储至 ABSODEX，成为 AI 增益调整执行中应用的设置值。 

AI 增益调整结束后，已应用的各参数设置值被放弃，ABSODEX 的设置值返回至执行开始前的设置值。 

详细设置画面的设置内容在应用程序结束时被放弃。应用程序下次启动时，显示初始值。 

 

6. 整定时间判定 

指定评分计算方法的整定时间(至收敛所需的时间)的评分减分方法。 

指定判定 1、判定 2 这 2 种判定方法。 

详细设置画面的设置内容被保存。应用程序下次启动时，显示上次的设置内容。 

 

(1) 震动宽度 

收敛至指定震动宽度的范围内所需的时间为整定时间。 

(2) 力度 

与(1)中指定的整定时间相乘的系数。 

举例说明) 

整定时间为 100msec、力度为 0.1 的情况下 

[10=100*0.1] 

减分为 10 分。 
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7. 条件设置 1～10 

指定评分计算方法的减分方法。 

详细设置画面的设置内容被保存。应用程序下次启动时，显示上次的设置内容。 

 

(1) 震动宽度、次数 

指定作为振荡条件的震动宽度和次数。 

如果在指定的次数超过指定的震动宽度，则为减分对象。 

(2) 减分 

指定满足(1)中指定的减分对象的条件之时，减分的分数。 

 

关于评分计算方法 

评分按照从 100 分减分的方式计算。 

[评分=100-整定时间判定中计算出的减分-条件设置中计算出的减分] 

 

8. 确定 

确定设置内容，返回至[AI 增益调整]对话框。 

 

9. 取消 

放弃设置内容，返回至[AI 增益调整]对话框。 

 

10. 初始化 

[详细设置]对话框的设置内容返回至初始值。 
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６－３－１－１－６ 选择 AI 增益调整区域对话框 

只有在要指定调整区域时才能使用。 

如果点击[AI 增益调整]对话框的[选择调整区域]按钮，则显示以下对话框。 

 

 

1. 调整区域选择表 

使用鼠标或者键盘选择要实施 AI 增益调整的位置。 

※可选择 G1G2=00，但执行 AI 增益调整时会从调整对象中除去。 

 

(1) 利用鼠标的选择方法 

用鼠标左击选择要调整的位置。 

可通过鼠标的拖放操作选择多个位置。 

可使用 Ctrl 键选择距离较远的位置或者解除选择。 

 

(2) 利用键盘的选择方法 

利用键盘的操作只能指定范围。 

按下 Tab 键，将焦点移动到调整区域选择表上。 

利用方向键选择要调整的位置。 

可利用 Shift 键 + 方向键选择多个位置。 

 

2. OK 

保持选择位置，返回至[AI 增益调整]对话框。 

※只有在调整区域选择表中选择了 1 个以上 G1G2=00 以外的位置时才能使用。 

※保持选择位置的期间仅限在应用软件启动时。如果结束应用软件，则选择位置的信息将被放弃。 

 

3. 取消 

将选择位置返回至打开对话框之前的状态，并返回至[AI 增益调整]对话框。 
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６－３－１－２ 评分表显示 

根据 AI 增益调整的执行状况，显示可使用功能不同的对话框。 

(1) 已执行 AI 增益调整时 

 

 

(2) 已打开保存了 AI 增益调整执行结果的文件（扩展名[.axa]）时 

※无法执行重新获取、反映的操作。（框内功能不可使用） 

 

 

不可在评分表上右击 
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６－３－１－２－１ 调整结果评分表 

 
 

1. AI 增益调整执行结果的评分 

以应用参数执行电机工作，评估获取的波形，并计算评分。 

评分的最高分为 100 分。 

 

·设置内容的采用、推荐的最高评分位置以深蓝色显示。 

·未执行波形获取的位置以“-”显示。 

·AI 增益调整可执行范围外的位置以深灰色显示。 

 

2. 表中的单元格选择 

·根据以所选位置的 G1、G2设置执行的结果，波形图表将更新。 

·根据所选位置的 G1、G2 位置的内容，画面右侧[采用的设置值]将更新。 
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６－３－１－２－２ 采用的设置值 

 
 

1. G1、G2 

显示当前所选位置的 G1、G2 值。 

(与手动进行增益设置的情况下的 G1、G2 值相对应的值。) 

2. PID 参数 

显示当前所选位置的 G1、G2 的 PID 参数。 

 

3. PRM67 积分限制器 

显示当前显示中的调整结果评分表应用的 PRM67 积分限制器的设置值。 

如果使用箭头键变更设置值，则切换调整结果评分表。 

 

4. PRM72 积分增益倍率 

显示当前显示中的调整结果评分表应用的 PRM72 积分增益倍率的设置值。 

如果使用箭头键变更设置值，则切换调整结果评分表。 

 

６－３－１－２－３ 波形数据存储目标图表号 

如果点击[反映]按钮，则以指定的图表存储目标号保存选择中的 G1、G2 图表。 

 

６－３－１－２－４ 驱动类型、型号名、串号 

显示执行 AI 增益调整时的驱动类型、型号名、串号。 

 

６－３－１－２－５ 波形显示 

切换至波形显示画面。 

(双击表中的单元格也可切换至波形显示画面。) 

 

６－３－１－２－６ 重新获取 

选择要执行[重新获取]的 G1、G2 后，点击[重新获取]按钮。 

如果执行[重新获取]，则所选 G1、G2 以[采用的设置值]的内容和执行 AI 增益调整时指定的设置内容执行

电机工作，获取波形。 

(选择表中的单元格后右击，也可执行[重新获取]。) 
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６－３－１－２－７ 反映 

将当前[采用的设置值]中显示的内容反映至 ABSODEX。 

 

６－３－１－２－８ 取消 

在保持增益调整结果的状态下结束 AI 增益调整。 

[采用的设置值]中显示的内容不会反映至 ABSODEX。 

※(2) 已打开保存了 AI 增益调整执行结果的文件（扩展名[.axa]）时，会变更成[关闭]按钮。 

 

 

６－３－１－３ 调谐 

６－３－１－３－１ 调谐 

调谐功能可用于 TS 型、MU 型、XS 型驱动装置。 

对于 TH 型驱动装置，自动调谐功能无法使用。 

显示执行调谐操作的对话框。 

显示的对话框根据驱动类型而有所不同。 

 

(a) TS、XS型的对话框 

显示如下的输入对话框。 

 
(a)－1 设置 

1. 响应性 

对响应性实施调整。 

数值取得较大时，移动结束时的收敛性、停车时的夹持刚性将上升。 

1～32 表示响应性的值。 
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下方的箭头表示当前的响应性设置值。 

箭头可通过右侧的[上下箭头]按钮操作。 

[上下箭头]按钮右侧的值为当前的响应性设置值。 

2. 摩擦载荷 

在摩擦载荷较大的情况下，请将数值取得大些。 

3. 揺动的摆角 

对揺动的摆角实施调整。 

4. 增益设置值 

显示通过自动调整所设置的增益值。 

5. 报警装置状态 

显示报警装置的状态。 

 

(a)－2 执行 

点击[执行]按钮，则开始自动调谐。 

需要就伺服功能是否关闭予以确认。 

如果确定，请点击[确定]按钮。 

 
在开始摆动前，需要予以确认。 

如果确定，请点击[确定]按钮。 

 
作动器的摆动停止后，自动调整即告完成。 

（与负载的情况有关，约需几秒到十几秒的时间。） 

※确认摇动停止后请点击[确定]按钮。在停止之前点击[确定]按钮，有可能导致调谐无法正常结束。 

 
※驱动装置面板上的增益调整用 DIP 开关 G1、G2 并非为「0-0」时，显示如下的对话框。 
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将双列直插式封装开关调至“0-0”，然后点击[确定]按钮。 

再次从自动调谐的对话框点击[执行]按钮，执行调谐。 

 

(b) MU 型的对话框 

所显示的对话框，随 ABSODEX 的[增益 1]、[增益 2]的设置状态而不同。 

 

[增益 1、2]设置为「0-0」时・・・・・・・显示[自动设置]对话框。 

[增益 1、2]设置为「0-0」以外的值时・・・・・・・显示[手动设置]对话框。 

(b)－1  [自动设置]对话框 

 
(b)－1－1 设置 

1. 设置方法 

可在[自动设置]对话框与[手动设置]对话框之间切换。 

2. 响应性 

对响应性实施调整。 

数值取得较大时，移动结束时的收敛性、停车时的夹持刚性将上升。 

1～32 表示响应性的值。 

下方的箭头表示当前的响应性设置值。 

箭头可通过右侧的[上下箭头]按钮操作。 

[上下箭头]按钮右侧的值为当前的响应性设置值。 

3. 摩擦负荷 

在摩擦负荷较大的情况下，请将数值取得大些。 

4. 揺动的摆角 
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对揺动的摆角实施调整。 

5. 增益设置值 

显示通过自动调谐所设置的增益值。 

6. 警报状态 

显示警报。 

(b)－1－2 执行 

与 TS 型的对话框相同。 

请参阅“６－３－１－３－１(a)－2 执行”。 

(b)－2 [手动设置]对话框 

 
(b)－2－1 设置 

1. 设置方法 

可在[自动设置]对话框与[手动设置]对话框之间切换。 

2. 增益 1(响应性) 

[变更前](上方)：当前 ABSODEX 的增益 1 的设置值 

[变更后](下方)：变更后增益 1 的设置值（可通过右侧的[上下箭头]按钮进行操作） 

[上下箭头]按钮右侧：变更后增益 1 的设置值 

3. 增益 2(负荷转动惯量) 

[变更前](上方)：当前 ABSODEX 的增益 2 的设置值 

[变更后](下方)：变更后增益 2 的设置值（可通过右侧的[上下箭头]按钮进行操作） 

[上下箭头]按钮右侧：变更后增益 2 的设置值 

4. 增益设置值 

显示通过自动调谐所设置的增益值。 

5. 警报状态 

显示警报。 
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(b)－2－2 存储 

将对话框[变更后]指定的设置值反映到 ABSODEX 的[增益 1]、[增益 2]中。 

 

点击[存储]按钮时，如果运行模式为“M6（脉冲串输入模式）”，则显示以下对话框。 

 
请根据对话框内容变更模式。 

 

 

注意 

 

 

 

 

如果执行自动调谐，在 AI 增益调整执行的内容将被清除。 
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６－３－１－３－２ 半自动调整 

显示以下输入对话框。 

 
(a)－1 设置 

1. 伺服增益 

指定伺服增益值。 

数值取得较大时，移动结束时的收敛性、停车时的夹持刚性将上升。 

2. 积分增益、比例增益、微分增益 

显示通过自动调谐所设置的增益值。 

3. 揺动的摆角 

对揺动的摆角实施调整。 

4. 移动时间 

指定单块的移动时间。 

5. 位置偏差 

显示位置偏差量。 

(a)－2 Start 

点击[Start]按钮，可获取速度波形。 

请根据所显示的速度波形结果，进行微调。 

(a)－3 制约事项 

[半自动]对话框只可在自动调谐后使用。 

请在自动调谐动作后执行。 

 

而且，[半自动]对话框只可用于 TS 型、MU 型、XS 型。 
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６－３－２ 防震过滤器调整组 

进行 ABSODEX 数字过滤器的自动设置或手动设置。 

 

６－３－２－１ AI 过滤器调整 

自动设置 ABSODEX 数字过滤器。 

可用于 TS 型、MU 型、XS 型驱动装置。 

从功能区菜单中选择[AI 过滤器调整]指令。 

 

６－３－２－１－１ AI 过滤器调整对话框 

显示如下的输入对话框。 

 
 

1. 过滤器应用方式 

(1) 使用低通滤波器、陷波滤波器。 

低通滤波器、陷波滤波器两者均设置。 

(2) 仅使用低通滤波器。 

仅设置低通滤波器。 

(3) 仅使用陷波滤波器。 

仅设置陷波滤波器。 

 

2. 波形数据存储目标图表号 

指定 AI 过滤器调整完成后的图表存储目标号。 

3. 详细设置 

显示 AI 过滤器调整的详细设置对话框。 

4. OK 

开始 AI 过滤器调整。 

5. 取消 

中止 AI 过滤器调整的执行。 
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６－３－２－１－２ AI 过滤器调整的执行 

 
 

如果点击[确定]按钮，则 AI 过滤器调整开始。 

 

显示以下[进展情况]对话框，根据反映了应用中滤波器的结果，图表将更新。 

 
1. 尝试次数 

显示当前的 AI 过滤器调整执行次数。 

 

2. 应用中滤波器 

(1) PRM62 低通滤波器 1 

显示低通滤波器 1 中设置的设置值。 

(2) PRM63 低通滤波器 2 

显示低通滤波器 2 中设置的设置值。 
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(3) PRM64 陷波滤波器 1 

显示陷波滤波器 1 中设置的设置值。 

(4) PRM65 陷波滤波器 2 

显示陷波滤波器 2 中设置的设置值。 

(5) PRM70 Q 值 1 

显示陷波滤波器 1 用 Q 值中设置的设置值。 

(6) PRM71 Q 值 2 

显示陷波滤波器 2 用 Q 值中设置的设置值。 

 

※未使用的数字过滤器显示“-”。 

 

3. 中止 

中止 AI 过滤器调整的执行。 

[进展情况]对话框中显示的应用滤波器的内容被放弃。 

数字过滤器的设置内容返回至执行开始前的状态。 

 

６－３－２－１－３ AI 过滤器调整的结束 

如果 AI 过滤器调整结束，则[进展情况]对话框的显示变为[结束 AI 过滤器调整。]。 

 

 
 

作为 AI 过滤器调整执行结果，显示设置的数字过滤器的设置状况。 

未设置的数字过滤器以“-”显示。 
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根据反映了应用的数字过滤器的内容，图表将更新。 

 

如果按下[进展情况]对话框的[确定]按钮，则结束 AI 过滤器调整的执行。 

 

６－３－２－１－４ AI 过滤器调整的详细设置对话框 

显示如下的输入对话框。 

详细设置画面的设置内容在应用程序结束时被放弃。应用程序下次启动时，显示初始值。 

 
 

1. 低通设置值 

指定低通滤波器的设置值。 

(1) 100Hz(稳定性重视) 

将低通滤波器设置为 100Hz。 

因低通滤波器设置领域变宽，响应性变差，但稳定性变好。 
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(2) 200Hz(标准) 

将低通滤波器设置为 200Hz。 

(3) 300Hz(响应性重视) 

将低通滤波器设置为 300Hz。 

因低通滤波器设置领域变窄，响应性变好，但稳定性变差。 

(4) 指定 

任意指定低通滤波器的设置值。 

 

2. 滤波器设置范围 

指定陷波滤波器设置的范围。 

(1) 上限 

设置陷波滤波器设置频率领域的上限。 

超出指定设置值的频率领域中不设置陷波滤波器。 

(2) 下限 

设置陷波滤波器设置频率领域的下限。 

低于指定设置值的频率领域中不设置陷波滤波器。 

 

3. 陷波频率的 Q 值 

指定陷波滤波器的带宽 Q 值的设置方法。 

(1) 固定 

以指定的设置值设置 Q 值。 

(2) 自动设置 

设置根据共振位置、共振范围计算出的 Q 值。 

 

4. 过滤器应用数量 

指定数字过滤器的应用数量。 

通过变更共振和判定条件，应用的数字过滤器数量将变化。 

(1) 多 

共振和判断条件变严格。 

通过变严格，应用的数字过滤器数量变多。 

(2) 标准 

共振和判断条件为标准。 

应用的数字过滤器数量为标准。 

(3) 少 

共振和判断条件变宽松。 

通过变宽松，应用的数字过滤器数量变少。 

 

5. 陷波频率的计算方法 

指定陷波滤波器的设置值的计算方法。 

(1) 以最大值判定 

将陷波滤波器的设置值作为 dB 值最大的位置。 

(2) 以与回归直线的差判定 

将陷波滤波器的设置值作为从回归直线最乖离的位置。 

(3) 组合判定 

将最大值和与回归直线的差组合使用。 

dB 值低于 0dB 的情况下，以与回归直线的差判定。 

dB 值超出 0dB 的情况下，以最大值判定。 
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6. OK 

确定设置内容，返回至[AI 过滤器调整]对话框。 

7. 取消 

放弃设置内容，返回至[AI 过滤器调整]对话框。 

 

６－３－２－２ 手动调整 

请参阅[监控]选项卡的“８－２－１－３－２(a)－1 滤波器的设置 ［Set Filter］”。 

 

６－３－３ ABSODEX 控制组 

６－３－３－１ 伺服开/关 

请参阅通用功能。 

 

６－３－３－２ 试运行 

请参阅通用功能。 

 

６－３－３－３ 报警装置复位 

请参阅通用功能。 

 

６－３－３－４ ABSODEX 初始化 

请参阅通用功能。 
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６－３－４ 显示切换组 

切换调谐选项卡的视图显示内容。 

６－３－４－１ AX 设置内容 

显示[调谐]选项卡的初始视图。 

 
 

６－３－４－２ 增益调整 

显示速度波形显示视图。 

 
 

６－３－４－３ 防震过滤器调整 

显示频率波形显示视图。 
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第７章 编辑 

７－１ 编辑选项卡简介 

进行程序的读入、存储、编辑。 

７－２ 编辑选项卡的视图显示内容 

如果选择编辑选项卡，则显示以下视图。 

 

 

※在程序编辑之前 

在编辑程序或参数时，除了新编写数据的情况之外，先将全部数据从编辑源 

（ABSODEX 或文件）读入编辑作业区，然后再予实施。 

编辑后，请存储到 ABSODEX 或保存至文件。 

（编辑作业区中的数据，在再次读入处理或退出系统时均将予以删除。） 

新建、或者变更后的编辑作业区中的数据，假如未存储到 ABSODEX，则无法执行。 

 

※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的对话框，请按提示操作。 
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７－２－１ 驱动类型的显示 

 
状态栏内显示的驱动类型为当前的驱动类型。 

与 ABSODEX 之间实施通信后，将显示建立连接的 ABSODEX 的驱动类型。 

在执行通信前，将显示新建或保存文件时的驱动类型。 

 

编辑作业区中显示的驱动类型是用来表示，正在编辑的参数为何种驱动类型。 

※在[读入]、[存储]指令中与 ABSODEX 连接、或进行编辑选项卡的[驱动类型的变更]指令时，编辑作

业区中显示的驱动类型将被切换。 

 

编辑作业区的驱动类型 

状态栏的驱动类型 
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７－３ 编辑选项卡功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

编辑 

程序 编辑程序。 ７－３－１－１ 

参数设置 进行参数的设置及编辑。 ７－３－１－２ 

评分表 进行评分表的设置及编辑。 ７－３－１－３ 

原点偏置 对原点偏置量进行设置。 ７－３－１－４ 

驱动类型的变更 变更驱动类型。 ７－３－１－５ 

编辑数据 确认编辑数据。 ７－３－１－６ 

读入·存储组 读入 从 ABSODEX 读入编辑作业区。 ７－３－２－１ 

存储 将编辑数据存储至 ABSODEX。 ７－３－２－２ 

比较 比较编辑数据和驱动的数据。 ７－３－２－３ 

工具 

I/O信号状态显示 显示当前 I/O 信号的状态。 ７－３－３－１ 

动作指令 对 ABSODEX 执行基本操作。 ７－３－３－２ 

终端 对 ABSODEX 执行指令收发。 ７－３－３－３ 

ABSODEX 控制 ABSODEX初始化 执行 ABSODEX 初始化。 ７－３－４－１ 

７－３－１ 编辑组 

７－３－１－１ 程序 

７－３－１－１－１ NC 程序 

使用 NC 代码实施程序的编辑。 

显示如下的对话框。 

 
各次输入的内容，显示于显示画面上的“说明：”中。 

1. 选择程序 

(1) 程序号码 

从“程序号码”中选择需要编辑的 NC 程序。 

(2) 备忘录 

从“备忘录”中选择需要编辑的 NC 程序。 

在使用“等分分度程序编辑”所编写的程序中，显示有“＊”号。 

2. 编辑 NC 程序 

使用键盘输入字符，实施 NC 程序的编辑。（不超过 2000 个字符） 
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详细内容请参阅“７－４－１ NC 代码”。 

3. 新程序的编写 

将编辑中的程序保存到编辑作业区，编写新的程序。 

请点击[新建]按钮。 

显示对话框，请按提示操作。 

4. 变更编辑中程序的号码 

将编辑中程序的号码变更为新号码。 

请点击[变更]按钮。 

显示对话框，请按提示操作。 

5. 编辑中程序的复制 

将编辑中的程序进行复制，并用另一个号码登录。 

请点击[复制]按钮。 

显示对话框，请按提示操作。 

6. 删除编辑中的程序 

将编辑中的程序从编辑作业区删除。 

程序一旦被删除，将无法恢复。 

请点击[删除]按钮。 

显示对话框，请按提示操作。 

7. 显示例示程序 

在编辑窗口中显示 NC 的例示程序。 

编辑中的程序被清除。 

请点击[示例]按钮。 

显示如下的对话框。在选定例示程序的名称后，请点击［OK］。 
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8. 终止编辑 

请点击[关闭]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
点击[确定]按钮，编辑对话框关闭。 

程序被保存到编辑作业区。 
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７－３－１－１－２ 等分割程序 

执行等分割程序的编辑作业。 

（至于其他程序，请通过“NC 程序编辑或表程序编辑”编写。） 

显示如下的对话框。 

 
各次输入的内容，显示于显示画面上的“说明：”中。 

 

1. 选择程序 

(1) 程序号码 

从“程序号码”中选择需要编辑的等分分度程序。 

(2) 备忘录 

从“备忘录”中选择需要编辑的等分分度程序。 
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2. 输入设置值 

(1)原点复位位置 

从下述两种选项中选择启动前的原点复位位置，输入编号。 

     1：转动 1 周的原点、2：分度位置 

(2)原点复位方向 

从下述三种选项中选择原点复位方向，输入编号。 

     1:CW、2:CCW、3:最短路径 

  （注）在“原点复位位置”中选择了“转动 1 周的原点”时，不能选择“最短路径”。 

(3)原点复位速度 

输入原点复位速度。 

在(1)中选择了“转动 1 周的原点”时 

输入从当前位置出发到原点为止的移动速度。 

   设置范围：1～100rpm 

（在复选框被关闭的情况下，参数的值生效。） 

在(1)中选择了“分度位置”时 

输入从当前位置出发到分度位置为止的移动时间或移动速度。 

   设置范围：0.01～100 秒 或 1～100rpm 

（请选择所使用的单位。） 

(4)原点偏置量 

在(1)中选择了“分度位置”时，输入原点偏置量。 

     设置范围：－360～360 度 或 －540672～540671 脉冲 

※设置范围根据驱动类型而不同。 

(5)分割数 

输入分割数。 

     设置范围：1～255 

(6)移动时间 

输入 1 个分度单位所需的移动时间。 

     设置范围：0.01～100 秒 

 

※在输入完分割数、移动时间的时点，对移动时间进行校核。 

在移动时间过短的情况下，显示如下的对话框并自动进行修正。 
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(7)转动方向 

从下述两个选项中选择电机的转动方向，输入编号。 

     1：CW、2：CCW 

(8)停机后的处理 

从下述两个选项中选择定位完毕后的停机处理，输入编号。 

     1：起动输入待机、2：暂停 

(9)暂停 

仅在(8)中选择了“暂停”的情况下输入时间。 

     设置范围：0.01～99.99 秒 

(10)制动装置 

就使用或不使用制动装置，输入相应的编号。 

     1：使用、2：不使用 

(11)延迟计时器 

仅在(10)中选择了使用制动装置的情况下输入时间。 

 （不使用延迟计时器时，请关闭复选框。） 

※延迟计时器，是指对从定位完毕开始到制动装置动作为止的时间加以设置的装置。 

通过对延迟计时器加以设置，即使在装置的刚性达成较低的整定值需要花费一定时间的情况下，也

可以高精度地使制动装置动作。 

在 NC 程序中，延迟计时器是作为暂停命令而插入的。 

※相对于移动指令，从制动装置释放开始到发出转动指令为止的时间，是以参数 27（制动指令输出

后的延迟时间）进行设置的。 

在该时间未予设置的情况下，假如在制动装置刚刚释放时就立即给出了使电机转动的指令，由于命

令电机转动时制动装置依然处于动作状态，从而构成导致颤动、振动发生的原因。 

 

(12)M 代码 

从下述 3 个选项中选择 M 代码处理，输入编号。 

     1：M 代码、2：分度位置输出、3：不使用 

(13)M 代码输出 bit 

仅在(12)中选择了“M 代码”时输入。 

输入与所输出 M 代码的 bit 相对应的数值。 

     设置范围：0～7 
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3. 新程序的编制 

将编辑中的程序保存到编辑作业区，编写新的程序。 

请点击[新建]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
4. 变更编辑中程序的号码 

将编辑中的程序号码变更为新的号码。（备忘录的变更也可以实施）。 

请点击[变更]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
5. 编辑中程序的复制 

将编辑中的程序进行复制，并登录为别的号码。 

请点击[复制]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 
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6. 删除编辑中的程序 

从编辑作业区中删除正在编辑的程序。 

程序一旦被删除，将无法恢复。 

请点击[删除]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
7. 终止编辑 

请点击[关闭]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

 
点击[确定]按钮，编辑对话框关闭。 

程序被保存到编辑作业区。 
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７－３－１－１－３ 表程序 

以表的方式编辑程序。 

显示如下的对话框。 

 
各次输入的内容，显示于显示画面上的“说明”中。 

1. 选择程序 

(1) 程序号 

从“程序号”中选择需要编辑的表程序。 

(2) 备忘录 

从“备忘录”中选择需要编辑的表程序。 

2. 编辑表程序 

选择、输入[编辑表]框内的各项目。 

以选择指令、动作选择、设置值的顺序进行选择、输入，以及[表确定]。 

重复上述操作，编辑表程序。 

3. 新程序的编制 

将编辑中的程序保存到编辑作业区，编写新的程序。 

请点击[新建]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

4. 变更编辑中程序的号码 

将编辑中的程序号码变更为新的号码。 

请点击[变更]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

5. 编辑中程序的复制 

将编辑中的程序进行复制，并登录为别的号码。 

请点击[复制]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

6. 删除编辑中的程序 

从编辑作业区中删除正在编辑的程序。 

程序一旦被删除，将无法恢复。 

请点击[删除]按钮。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

表程序编辑的各种功能的简要介绍如下。 

 

2026/6/30 停产



 

- 69 - 

 

(a) 程序号、备忘录 

1. 选择程序 

(1) 程序号 

选择需要编辑的程序号。 

(2) 备忘录 

从“备忘录”中选择需要编辑的程序。 

 

(b) 表列表 

显示[编辑表]中设置的内容。 

 

(c) 表列表的编辑[编辑行] 

执行表列表的新插入、删除、复制、剪切。 

(c)-1 新插入行[新插入] 

点击[新插入]按钮，表列表将新增一行。 

（进行新插入操作后，[新插入]按钮将变为[取消插入]按钮。） 

※点击[新插入]按钮前 

 
 

※点击[新插入]按钮后 

 
 

进行新插入操作后，如果点击[取消插入]，则插入行将被删除。 

※点击[取消插入]按钮后 

 
 

(c)-2 删除行[删除] 

点击[删除]按钮，选中行将被删除。 
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(c)-3 剪切行[剪切] 

点击[剪切]按钮，选中行将被删除，[插入复制行]按钮被激活。 

※点击[剪切]按钮前 

 
 

※点击[剪切]按钮后 

 
 

(c)-4 复制行[复制] 

点击[复制]按钮后，[插入复制行]按钮将被激活。 

※点击[复制]按钮前 

 
 

※点击[复制]按钮后 

 
 

(c)-5 插入复制行[插入复制行] 

点击[插入复制行]按钮后，将在当前行处插入复制或剪切的行。 

※点击[插入复制行]按钮前 

 
 

※点击[插入复制行]按钮后 
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(d) 编辑表 

在[表列表]中设置当前所选定的行。 

 
[表号] 

显示当前选定的[表列表]的号码。 

在列表中变更号码后，变更号码的表列表号将变为选中状态。 

[指令选择] 

选择要设置的指令。 

[动作选择] 

选择在[指令选择]中选定的指令动作。 

[设置值] 

输入动作设置值。 

[制动器] 

设置制动器工作。 

[M 代码] 

设置 M 代码处理。 

[等待起动输入] 

设置等待起动输入是否生效。 

[下一工作] 

设置接下来执行的表号。 

可在[连续]或[指定号]列表中指定表号。 

[连续]指定时，下一行的表号将成为执行对象。 

若在[指定号]列表中指定号码，则指定的号码将成为执行对象。 

[表确定]按钮 

在[编辑表]中确定正在设置的内容。 

点击[表确定]按钮后，[编辑表]的内容将反映到[表列表]中。 

[说明] 

显示[编辑表]中选定项目的说明。 

 

(e)-1 编辑表的设置内容 

可在[编辑表]中设置的内容如下表所示。 

 

(1) 在[指令选择]列表中，当选择[回转指令]时可设置的项目 

指令选择「回转指令」 

动作选择 设置值 1 单位 设置值 2 单位 

绝对 

输入 

设置值。 

[度] 

[脉冲] 

输入 

设置值。 

[秒] 

[rpm] 

绝对(下一步回转) 

绝对(CW) 

绝对(CCW) 

增量 

增量(1 转) 

连续转动 
输入 

旋转速度。 
[rpm] 

输入 

加减速时间。 
[秒] 
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指令选择「回转指令」 

动作选择 制动器 M 代码 等待起动输入 下一工作 

绝对 

[无] 

[工作] 

 

※选择[工作]时，

可使用[延时定时

器]。 

[无] 

[M 代码] 

 

※选择[M 代码]

时，可使用[M 代

码输出 Bit]。 

[有] 

[无] 

[连续] 

[指定号] 

 

※选择[号码指

定]时，可使用[指

定号]。 

绝对(下一步回转) 

绝对(CW) 

绝对(CCW) 

增量 

增量(1 转) 

连续转动 

 

(2) 在[指令选择]列表中，当选择[分割数指令]时可设置的项目 

指令选择「分割数指令」 

动作选择 設定値 1 单位 设置值 2 单位 

绝对 

输入 

设置值。 
[分割数] 

输入 

设置值。 

[秒] 

[rpm] 

绝对(下一步回转) 

绝对(CW) 

绝对(CCW) 

增量 

增量(1 转) 

连续转动 
输入 

旋转速度。 
[rpm] 

输入 

加减速时间。 
[秒] 

 

指令选择「分割数指令」 

动作选择 制动器 M 代码 等待起动输入 下一工作 

绝对 
[无] 

[工作] 

 

※选择[工作]时，

可使用[延时定时

器]。 

[无] 

[分割位置输出] 

[M 代码] 

 

※选择[M 代码]

时，可使用[M 代

码输出 Bit]。 

[有] 

[无] 

[连续] 

[指定号] 

 

※选择[号码指

定]时，可使用[指

定号]。 

绝对(下一步回转) 

绝对(CW) 

绝对(CCW) 

增量 

增量(1 转) 

连续转动 

 

(3) 在[指令选择]列表中，当选择[回原点指令]时可设置的项目 

指令选择「回原点指令」 

动作选择 設定値 1 单位 设置值 2 单位 

回原点(下一步回转) 
输入 

旋转速度。 
[rpm] 

输入 

加减速时间。 
[秒] 回原点(CW) 

回原点(CCW) 

 

指令选择「回原点指令」 

动作选择 制动器 M 代码 等待起动输入 下一工作 

回原点(下一步回转) 
[无] 

[工作] 

 

※选择[工作]时，

可使用[延时定时

器]。 

[无] 

[M 代码] 

 

※选择[M 代码]

时，可使用[M 代

码输出 Bit]。 

[有] 

[无] 

[连续] 

[指定号] 

 

※选择[号码指

定]时，可使用[指

定号]。 

回原点(CW) 

回原点(CCW) 
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(4) 在[指令选择]列表中，当选择[坐标系设置]时可设置的项目 

指令选择「坐标系设置」 

动作选择 設定値 1 单位 设置值 2 单位 

当前位置设置 输入 

设置值。 

[度] 

[脉冲] 
无法设置 无法设置 

原点位移 

 

指令选择「坐标系设置」 

动作选择 制动器 M 代码 等待起动输入 下一工作 

当前位置设置 

无法设置 

[无] 

[M 代码] 

 

※选择[M 代码]

时，可使用[M 代

码输出 Bit]。 

[有] 

[无] 

[连续] 

[指定号] 

 

※选择[号码指

定]时，可使用[指

定号]。 
原点位移 

 

(5) 在[指令选择]列表中，当选择[其他指令]时可设置的项目 

指令选择「其他指令」 

动作选择 設定値 1 单位 设置值 2 单位 

脉冲串输入 无法设置 无法设置 

无法设置 

无法设置 

增益倍率的变更 输入设置值。 [%] 

参数的变更 输入参数号。 无法设置 输入设置值。 

暂停 输入设置值。 [秒] 

无法设置 

仅制动器工作 

无法设置 无法设置 

仅制动器解除 

仅 M 代码输出 

仅分割位置输出 

 

指令选择「其他指令」 

动作选择 制动器 M 代码 等待起动输入 下一工作 

脉冲串输入 

[无] 

[工作] 

 

※选择[工作]时，

可使用[延时定时

器]。 

[无] 

[M 代码] 

 

※选择[M 代码]

时，可使用[M 代

码输出 Bit]。 

[有] 

[无] 

[连续] 

[指定号] 

 

※选择[号码指

定]时，可使用[指

定号]。 

增益倍率的变更 

无法设置 

参数的变更 

暂停 

仅制动器工作 

仅制动器解除 

仅 M 代码输出 [M 代码] 

仅分割位置输出 [分割位置输出] 
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(e)-2 编辑表的设置范围 

指令选择 动作选择 单位 最少 最大 

回转指令 

绝对 

度 

-6658.380 6658.380 

绝对(下一步回转) -360.000 360.000 

绝对(CW) -360.000 360.000 

绝对(CCW) -360.000 360.000 

增量 -6658.380 6658.380 

增量(1 转) -6658.380 6658.380 

绝对 

脉冲 

-9999999 9999999 

绝对(下一步回转) -540672 540672 

绝对(CW) -540672 540672 

绝对(CCW) -540672 540672 

增量 -9999999 9999999 

增量(1 转) -9999999 9999999 

绝对 

秒 

0.01 100.00 

绝对(下一步回转) 0.01 100.00 

绝对(CW) 0.01 100.00 

绝对(CCW) 0.01 100.00 

增量 0.01 100.00 

增量(1 转) 0.01 100.00 

绝对 

rpm 

0.11 300.00 

绝对(下一步回转) 0.11 300.00 

绝对(CW) 0.11 300.00 

绝对(CCW) 0.11 300.00 

增量 0.11 300.00 

增量(1 转) 0.11 300.00 

连续转动 rpm 

-80.00 

或 

0.11 

-0.11 

或 

80.00 

连续转动 秒 0.01 50.00 

※设置范围根据驱动类型而不同。 
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指令选择 动作选择 单位 最少 最大 

分割数指令 

绝对 

分割数 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数点

以下舍去*-1 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数

点以下舍去 

绝对(下一步回转) -指定分割数 指定分割数 

绝对(CW) -指定分割数 指定分割数 

绝对(CCW) -指定分割数 指定分割数 

增量 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数点

以下舍去*-1 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数

点以下舍去 

增量(1 转) 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数点

以下舍去*-1 

（9999999/540672*

指定分割数）的小数

点以下舍去 

绝对 

秒 

0.01 100.00 

绝对(下一步回转) 0.01 100.00 

绝对(CW) 0.01 100.00 

绝对(CCW) 0.01 100.00 

增量 0.01 100.00 

增量(1 转) 0.01 100.00 

绝对 

rpm 

0.11 300.00 

绝对(下一步回转) 0.11 300.00 

绝对(CW) 0.11 300.00 

绝对(CCW) 0.11 300.00 

增量 0.11 300.00 

增量(1 转) 0.11 300.00 

连续转动 rpm 

-80.00 

或 

0.11 

-0.11 

或 

80.00 

连续转动 秒 0.01 50.00 

※设置范围根据驱动类型而不同。 
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指令选择 动作选择 单位 最少 最大 

回原点指令 

回原点(下一步回转) 

rpm 

1.0 20.0 

回原点(CW) 1.0 20.0 

回原点(CCW) 1.0 20.0 

回原点(下一步回转) 

秒 

0.1 2.0 

回原点(CW) 0.1 2.0 

回原点(CCW) 0.1 2.0 

坐标系设置 

当前位置设置 
度 

-360.000 360.000 

原点位移 -360.000 360.000 

当前位置设置 
脉冲 

-540672 540672 

原点位移 -540672 540672 

增益倍率的变更 % 

0 

或 

50 

200 

参数的变更 

参数号码 输入值无限制。 

可设置的参数号、设置值请参考 ABSODEX 的

规格。 

参数 

设置值 

暂停 秒 0.01 99.99 

※设置范围根据驱动类型而不同。 

 

(e)-3 关于「#REF!」错误 

在[下一工作]的[指定号]中指定了表号时，如果因删除等操作导致[下一工作]的表号参照物消失，

则会显示「#REF!」。 

 

发生「#REF!」错误的状态 

 
 

显示「#REF!」时，请选中显示「#REF!」的行，在[下一工作]的[指定号]中选择存在的表号。 

 

在下列情况下会发生「#REF!」错误。 

·参照物的表号被删除或剪切时，参照源将变为#REF!。 

·参照源的表号被剪切时，插入复制行的行将变为#REF!。 

·复制参照源的表号时，复制源虽保持原样，但插入复制行的行将变为#REF!。 
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(f) 程序编辑 

对表程序执行编写、变更等操作。 

 
 

[关闭]按钮 

终止表程序的编辑。 

编辑对话框关闭。 

程序被保存到编辑作业区。 

[新建]按钮 

编制新的程序。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

[变更]按钮 

变更编辑中的程序号。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

[复制]按钮 

将编辑中的程序进行复制，并登录为别的号码。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 

[删除]按钮 

从编辑作业区中删除正在编辑的程序。 

程序一旦被删除，将无法恢复。 

显示如下的对话框，请按提示操作。 
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７－３－１－２ 参数设置 

在编辑作业区实施参数的设置与编辑。 

※在执行［参数设置］前，务请执行［读入］，将存储于驱动装置的参数读入编辑作业区。 

详细内容请参阅“７－３－２－１ 读入”。 

显示如下的对话框。 

 
 

 
※设置范围根据驱动类型而不同。并且，有些参数将无法显示。 
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※I/O 设置的功能，可用于 TS、TH、MU、XS 型。 

 除上述类型外，其余无需进行 I/O 设置，因此请点击[下一步]按钮。 

 

 
※设置范围根据驱动类型而不同。并且，有些参数将无法显示。 
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参数的内容，显示于显示画面上的“说明：”中。 

1. 对参数的设置值进行编辑 

将光标移动到需要编辑的参数处，输入数值。 

参数 1～20 的设置 

启动[参数设置]时，将显示参数 1～20 的设置画面。 

请点击[下一步]按钮。 

参数 21～51 的设置 

显示参数 21～51 的设置画面。 

请点击[下一步]按钮。 

I/O 信号的功能选择 

显示 I/O 信号的功能选择画面。 

请点击[下一步]按钮。 

参数 62～89 的设置 

显示参数 62～89 的设置画面。 

※MU 型将显示 62～102 的设置画面。 

 

点击[返回]按钮，将显示前一参数的设置画面。 

2. 参数设置的取消 

请点击[取消]按钮。 

设置被取消。参数的值不保存到编辑作业区。 

3. 参数设置的确定 

请在“参数设置 No.62～89”画面上点击[结束]按钮。 

关闭对话框，参数的值被保存到编辑作业区。 

 

4. 参数的存储 

 
通过勾选各参数项目的复选框，确定存储到 ABSODEX 的对象。 

复选框为 ON 时，参数将成为存储到 ABSODEX 的对象。复选框为 OFF 时，将不作为存储对象。 

编辑作业区的参数设置与编辑作业结束后，请将编辑作业区中的参数从［存储］存储到 ABSODEX 驱

动装置。 

详细内容请参阅“７－３－２－２ 存储”。 
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７－３－１－３ 评分表 

在编辑作业区中进行评分表的设置及编辑。 

显示如下的对话框。 

 

各次输入的内容，显示于显示画面上的“说明”中。 

 

(a) 表列表 

显示编辑表中设置的内容。 

 

(b) 表列表的编辑 ［编辑行］ 

进行表列表的初始化、复制。 

表列表的行可通过鼠标的拖放操作选择多行。 

 

(b)-1 初始化行 ［初始化］ 

点击[初始化]按钮，可以将所选行的设置全部初始化。 

也可初始化多行。 

※ 点击［初始化］按钮前 

 

 

※ 点击［初始化］按钮后 
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(b)-2 复制行 ［复制］ 

点击［复制］按钮后，［粘贴复制行］按钮将被激活。 

也可复制多行。 

※ 点击［复制］按钮前 

 

 

※ 点击［复制］按钮后 

 

 

选择了通用表行时，无法使用［复制］按钮。 

※选择通用表行时 

 

 

(b)-3 粘贴所复制的行 ［粘贴复制行］ 

点击［粘贴复制行］按钮，可以粘贴所选行或者在所选行以下粘贴复制行的设置。 

※以下的说明中将(b)-2 中复制的行作为复制行。 

 

(b)-3-1 所选行为 1 行时 

在所选行以下粘贴所复制行的设置。 

※ 点击［粘贴复制行］按钮前 

 

 

※ 点击［粘贴复制行］按钮后 
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(b)-3-2 所选行为多行且超过所复制行数时 

在所选行中从所复制行的较小表号开始按顺序重复粘贴设置。 

※ 点击［粘贴复制行］按钮前 

 

 

※ 点击［粘贴复制行］按钮后 

 

 

(b)-3-3 所选行为多行且小于所复制行数时 

在所选行中从所复制行的较小表号开始按顺序粘贴所选行数的设置。 

※ 点击［粘贴复制行］按钮前 

 

 

※ 点击［粘贴复制行］按钮后 

 

 

(b)-3-4 在超过可粘贴行的状态下粘贴时 

显示错误消息。 

※ 点击［粘贴复制行］按钮前 

 

 

※ 点击［粘贴复制行］按钮后 

显示如下的对话框。 
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(b)-3-5 选择了通用表行时 

选择了通用表行时，无法使用［粘贴复制行］按钮。 

※选择通用表行时 

 

 

(c) 编辑表 

在［表列表］中设置当前所选定的行。 

 

［表号］ 

显示当前选定的［表列表］的号码。 

在列表中变更号码后，变更号码的表列表号将变为选中状态。 

［指令选择］ 

选择要设置的指令。 

［设置值］ 

输入动作设置值。 

［表确定］按钮 

在［编辑表］中确定正在设置的内容。 

点击［表确定］按钮后，［编辑表］的内容将反映到［表列表］中。 

［说明］ 

显示［编辑表］中选定项目的说明。 

 

(d)-1 编辑表的设置内容 

可在编辑表中设置的内容如下表所示。 

通用表和表 0～63 中的设置内容不同。 

表 0～63 的指令选择、设置值 1 单位、设置值 2 单位中设置了“通用”时，将变为通用表的设置。 

 

(1) 通用表中可设置的项目 

通用表 

指令选择 设置值 1 设置值 1 单位 设置值 2 设置值 2 单位 

绝对※ 

无法设置 

［度］※ 

［脉冲］ 

［分割数］ 

无法设置 
［rpm］※ 

［秒］ 

绝对（下一步回转） 

绝对（CW） 

绝对（CCW） 

增量 

增量（1 转） 

※ 通用表的初始设置 
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(2) 表 0～63 中可设置的项目 

表 0～63 

指令选择 设置值 1 设置值 1 单位 设置值 2 设置值 2 单位 

通用※ 

输入设置值。 

［通用］※ 

［度］ 

［脉冲］ 

［分割数］ 

输入设置值。 

［通用］※ 

［rpm］ 

［秒］ 

绝对※ 

绝对（下一步回转） 

绝对（CW） 

绝对（CCW） 

增量 

增量（1 转） 

原点复位 无法设置 

无法设置 无法设置 无法设置 

分割数指定 
输入设置值。 

增益倍率的变更 

制动装置动作 
无法设置 

制动装置释放 

※ 表 0～63 的初始设置 

 

(d)-2 编辑表的设置范围 

指令选择 单位 最小值 最大值 初始值 

通用 

绝对 

绝对（下一步回转） 

绝对（CW） 

绝对（CCW） 

增量 

增量（1 转） 

通用 通用表中所选的单位的值 

度 -360.000 360.000 

0 
脉冲 

-4194304 

或 

-540672※ 

4194304 

或 

540672※ 

分割数 1 255 1 

rpm 0.11 

240.00 

或 

300.00※ 
2 

秒 0.01 100.00 

分割数指定 - 1 255 1 

增益倍率的变更 - 0，50～200 0 

※设置范围根据驱动类型而不同。 

 

(e) 表设置的确定 ［关闭］ 

结束表程序的编辑，关闭对话框。 

评分表数据被保存到编辑作业区。 
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７－３－１－４ 原点偏置 

对原点偏置量进行设置。 

※在作动器安装于侧面的状态下，假如关闭了伺服功能，输出轴在负载的重力作用下有可能转动，因而

是危险的。 

请勿执行 1.［手动驱动电机，决定偏移量时］， 

而是在打开伺服的状态下对准位置后，执行 2．［以当前位置为偏移量］。 

 

1．手动驱动电机，决定偏移量时 

＜操作＞ 

(1) 选择编辑选项卡的［原点偏置］指令。 

显示如下的对话框。 

 
 

(2) 点击[确定]按钮。显示以下对话框。 

选择[手动驱动电机，决定偏移量。]。 

 

 

(3) 点击[确定]按钮。显示以下对话框。 
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(4) 用手对准位置后，点击[确定]按钮。 

（可以通过点击［取消］中止设置操作。） 

显示如下的对话框。 

 
(5) 如果点击[是(Y)]按钮，则进行设置。 

（如果点击[否(N)]按钮，则返回至(2)的操作。） 

※所设置的原点偏置量，在再次接通电源，或是原点复位后生效。 

 

2．以当前位置为偏移量时。 

※请在打开伺服的状态下对准位置后执行。 

＜操作＞ 

(1) 首先，调整到与在 MDI 等的伺服功能开启的状态下所设置的位置。 

(2) 选择编辑选项卡的[原点偏移]指令。 

显示如下的对话框。 

 
 

(3) 点击[确定]按钮。显示以下对话框。 

选择[以当前位置为原点。]。 
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(4) 点击[确定]按钮。显示以下对话框。 

 
 

(5) 如果点击[是(Y)]按钮，则进行设置。 

（如果点击[否(N)]按钮，则中止设置操作。） 

※所设置的原点偏置量，在再次接通电源，或是原点复位后生效。 
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７－３－１－５ 驱动类型的变更 

在编辑作业区中变更驱动类型。 

 
 

［变更前］显示当前的驱动类型。 

［变更后］选择要变更的驱动类型。 

 

选择要变更的驱动类型，点击[OK]按钮，即完成驱动类型的变更。 

如果点击[取消]按钮，则驱动类型不变。 

 

点击[OK]按钮后，显示确认对话框，请按提示操作。 

 
 

可转换的驱动类型有如下 8 种。 

・TS type 

・TH type 

・MU type 

・XS type 

・GS type 

・S type 

・GH type 

・H type 
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转换参数后，将显示确认转换结果的对话框。 

 
 

点击[OK]按钮，对话框关闭。 

※对于转换结果为 NG 或 N/A 的参数，请在参数设置画面进行设置。 

详细内容请参阅“７－３－１－２ 参数设置”。 

 

７－３－１－６ 编辑数据 

７－３－１－６－１ 清除编辑数据 

从编辑作业区中删除以下对象数据。 

※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的消息，请按提示操作。 

 

(a) 所有的数据 

删除编辑作业区中的程序、参数和评分表的数据。 

(b) 仅参数 

仅删除编辑作业区中的参数数据。 

不删除程序和评分表的数据。 

※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的消息，请按提示操作。 

(c) 仅为程序 

仅删除编辑作业区中的程序数据。  

不删除参数和评分表的数据。 
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※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的消息，请按提示操作。 

(d) 仅评分表 

仅删除编辑作业区中的评分表数据。 

不删除程序和参数的数据。 

※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的消息，请按提示操作。 

 

７－３－１－６－２ 编辑数据使用量 

(a) 仅程序 

显示确认编辑作业区上所显示程序的使用量的对话框。 

 

 

点击[关闭]按钮，关闭对话框。 

※ABSODEX 中存在已登录的程序时，程序登录可能会失败。 

 

７－３－２ 读入·存储组 

７－３－２－１ 读入 

从 ABSODEX 将以下对象数据读入编辑作业区。 

※编辑作业区中已有数据存在时 

显示确认的对话框，请按提示操作。 

 
７－３－２－１－１ 所有的数据 

将所有程序、参数的值以及评分表从 ABSODEX 读入编辑作业区。 

７－３－２－１－２ 仅参数 

仅从 ABSODEX 读入所有参数的值。 

程序数据和评分表数据则不予读入。 

７－３－２－１－３ 仅为程序 

仅将全部程序数据从 ABSODEX 读入编辑作业区。 

参数的值和评分表数据则不予读入。 

７－３－２－１－４ 仅评分表 

仅从 ABSODEX 读入所有评分表数据。 

参数的值和程序数据则不予读入。 
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７－３－２－２ 存储 

将以下对象的编辑数据存储至 ABSODEX。 

1. 存储参数前，将显示确认存储对象的对话框。 

 
 

[存储]：ON  参数将存储到 ABSODEX。 

[存储]：OFF 参数不会被存储到 ABSODEX。 

 

点击[OK]按钮时。 

[存储]：将 ON 的参数存储到 ABSODEX。 

 

点击[取消]按钮时。 

中止存储操作（参数不予存储）。 

 

※在[参数设置]中变更参数存储的 ON/OFF。 

详细内容请参阅“７－３－１－２ 参数设置”。 

※编辑作业区中的驱动类型与存储对象的驱动类型不同时，将无法存储。如需存储不同驱动类型的参数，

请变更驱动类型。 

详细内容请参阅“７－３－１－５ 驱动类型的变更”。 
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2. 在存储程序前，显示如下的对话框。 

 
请选择需要存储的程序（可用鼠标点击、或使用空格键选择），请点击[OK]按钮。 

全部选择时，请点击[全部选择(A)]按钮。 

 

3. 需要存储的程序号码已在 ABSODEX 中被使用时，显示程序改写的确认对话框。 

 
予以改写时 

请选择[是(Y)]按钮。改写显示的程序号。 

选择[全部改写(A)]按钮时，选中的剩余程序不会打开此对话框，全部进行改写。 

不予改写时 

请选择[否(N)]按钮。不改写显示的程序。 

中止时 

选择[取消]按钮时，中止存储选中的剩余程序。 

选择［取消］之前的数据，将存储到 ABSODEX。 
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７－３－２－３ 比较 

比较编辑数据和驱动的数据，在对话框中显示结果。 

７－３－２－３－１ 所有的数据 

比较参数、程序、评分表的编辑数据和驱动的数据。 

比较结果在对话框中显示。 

 

1. 选择选项卡 

(1) 参数 

显示参数的比较结果。 

(2) 程序 

显示程序的比较结果。 

(3) 评分表 

显示评分表的比较结果。 

 

2. 一览显示切换 

通过更改单选按钮的选择，可以切换在一览中显示的数据。 

(1) 只显示不匹配的比较结果 

仅显示被判定为不一致的数据。显示文字颜色为红色。 

(2) 显示所有的比较结果 

显示比较的所有数据。 

被判定为不一致的数据为红色，被判定为一致的数据为黑色。 

 

3. 数据的复制 

3-1. 复制对象 

切换比较结果一览中“复制对象”列复选框的勾选状态。 

(1) 全部勾选 

将“复制对象”列的复选框全部勾选。 

(2) 解除全部的勾选 

将“复制对象”列的复选框全部取消。 
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3-2. 复制方向 

指定复制数据的方向。 

(1) 从驱动至编辑数据 

将驱动的数据复制到编辑数据。 

(2) 从编辑数据至驱动 

将编辑数据存储至驱动。 

3-3. 复制 

按照复制方向中指定的方向复制“复制对象”列复选框中勾选的数据。 

在“复制方向”中选择了“从驱动至编辑数据”时，将显示以下对话框，请按照指示操作。 

 
 

在“复制方向”中选择了“从编辑数据至驱动”时，将显示以下对话框，请按照指示操作。 

 
 

4. 关闭 

关闭比较结果对话框。 
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７－３－２－３－２ 仅参数 

比较参数的编辑数据和驱动的数据。 

比较结果在对话框中显示。 

 
画面下方的单选按钮、按钮的详细动作，请参阅“７－３－２－３－１ 所有的数据”。 

 

７－３－２－３－３ 仅为程序 

比较程序的编辑数据和驱动的数据。 

比较结果在对话框中显示。 
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1. 显示程序 

如果在比较结果一览中选择行，则画面右侧上方显示驱动，右侧下方显示编辑数据的程序内容。 

 

画面下方的单选按钮、按钮的详细动作，请参阅“７－３－２－３－１ 所有的数据”。 

 

７－３－２－３－４ 仅评分表 

比较评分表的编辑数据和驱动的数据。 

比较结果在对话框中显示。 

 
画面下方的单选按钮、按钮的详细动作，请参阅“７－３－２－３－１ 所有的数据”。 

 

７－３－３ 工具组 

７－３－３－１ I/O 信号状态显示 

请参阅通用功能。 

 

７－３－３－２ 动作指令 

请参阅通用功能。 

 

７－３－３－３ 终端 

请参阅通用功能。 

 

７－３－４ ABSODEX 控制组 

７－３－４－１ ABSODEX 初始化 

请参阅通用功能。 
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７－４ 代码一览表 

７－４－１ NC 代码 

代码 功  能 数据范围 备     注 

O 程序号码 0～999 
0～255，可以通过 I/O 选择。 

“O”，自动添加。 

N 序列号码 0～999 可以省略 

G 准备功能 0～999 请参阅“７－４－２ G 代码” 

A 

坐标轴的移

动指令 

G90， 

G91， 

G91.1 

±9999999 单位：脉冲 

 ±6658.380 单位：角度 

 ±4716 单位：分割数 

 

G90.1， 

G90.2， 

G90.3 

±540672 单位：脉冲 

 ±360.000 单位：角度 

 1～指定分割数 单位：分割数 

 分割数的指定 1～255  

 连续转动的速度 ±300.00 
（注）

 单位：rpm 

F 

速度的指定 

0.01～300.00 
（注）

 单位：rpm 

 0.01～100.00 单位：秒 

M 辅助功能 0～99 请参阅“７－４－３ M 代码”。 

P 暂停 0.01～99.99 单位：秒  G40P□□．□□ 

 子程序号码指定 0～999 程序号码 M98P□□□ 

 增益倍率 0, 50～200 
单位：％  G12P□□□ 

设置为 0%时，伺服功能进入关闭状态。 

 连续转动的加减速时间 0.01～50 
单位：秒  G08P□□□ 

  G09P□□□ 

 参数数据的设置 依据各参数所确定的范围 
单位：依据各参数所确定的单位 

  G79S□□P□□□ 

L 重复次数 1～999 将该程序块以指定的次数重复执行。 

J 跳转 0～999 “J0”，返回程序的起始位置。 

S 参数数据的设置 1～99 
指定参数的号码。 

  G79S□□P□□□ 

（注） 作动器的最低转速为 0.11rpm。 

转动速度随机型不同而异。 

详细内容请参阅驱动装置使用说明书中的“作动器规格”一节。 

※设置范围根据驱动类型而不同。 
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７－４－２ G 代码 

群别 代码 功  能 内         容 

A  ＊ G01 定位 

以速度“F”定位于位置“A”。 

＜输入方法＞ 

   G01A□□F□□; 

（注）即使不带“G01”，也将依据“A□□”指令执行定

位动作。 

  G07 连续转动 

以速度“A”连续转动。 

＜输入方法＞ 

   G07A±□□; A 的单位为 rpm 

“＋”为顺时针方向（CW）转动， 

“－”为逆时针方向（CCW）转动。 

（注）“G07”连续转动，请使用低于 80rpm 的速度。 

  G28 原点复位 执行原点复位动作。 

  G72 脉冲串输入 
遵循由 CN3 发出的脉冲串输入指令而执行动作。 

依据程序停止输入或起动输入而终止“G72”的执行。 

  G92 坐标系设置 

对坐标系进行设置、变更。 

如同“G92A0”那样与 A 代码一并写入，设置一个以当前位

置作为“A”的后续值的坐标系。 

  G92.1 坐标系设置 
设置一个以电源接通时“G92”用户坐标系的原点作为“A”

的后续值的坐标系。 

B     G04 暂停 

延迟进入下一个程序块的时间。 

＜输入方法＞ 

   G04P□□．□□;  

  G08 连续转动的加速时间 

在执行连续转动动作时，以“P”所示的时间加速。 

＜输入方法＞ 

   G08P0.5;  加速时间 0.5 秒。 

  G09 连续转动的减速时间 

在执行连续转动动作时，以“P”所示的时间减速。 

＜输入方法＞ 

   G09P0.5;  减速时间 0.5 秒。 

  G12 增益的倍率变更 

相对于以增益 1、增益 2 所设定增益的倍率。 

＜输入方法＞ 

   G12P100;  100% 

   G12P0;    为 0%，伺服功能进入关闭状态。 

  G79 参数数据的设置 

将以“P”所示的值代入以“S”所示号码的参数中。 

＜输入方法＞ 

   G79S1P2;  将“2”代入参数 1 中。 

C     G101 分割数指定 

对转动 1 周进行等分分割， 

将“A”的单位设置于分割数“G106”中。 

＜输入方法＞ 

   G101A10;  将转动 1 周进行 10 等分分割。 

   G01A1;    “A”的单位为分割数。 

（注）“G101”不能与 A 群写入同一个程序块。 

  G104 脉冲单位指定 将“A”的单位取为脉冲。 

   ＊ G105 角度单位指定 将“A”的单位取为角度。 

  G106 分割单位指定 
将“A”的单位取为分割数。 

在未以“G101”进行设置的情况下，将发生程序报警。 

“*”标记，为电源接通时的设置。 
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群别 代码 功  能 内         容 

D     G10 转动速度指定 
将“F”的单位取为 rpm。 

移动速度以最高转动速度指定。 

  ＊ G11 时间指定 
将“F”的单位取为秒。 

指定移动时间。 

E  ＊ G90 绝对尺度 将“A”的值取为距坐标原点的绝对值。 

  G90.1 转动 1 周的绝对尺度 

将“A”的值取为从坐标原点出发，转动 1 周的绝对值， 

以最短路径移动。 

将定位完毕后的用户坐标修正为在－180°～179.999°的范

围内。 

“A”的指定范围为±360゜以内。 

对之发出 180°的指令时，将按 CCW 方向转动。 

  G90.2 CW 方向转动的绝对尺度 

将“A”的值取为从坐标原点出发转动 1 周的绝对值， 

按 CW 方向移动。 

将定位完毕后的用户坐标修正为在－180°～179.999°的范

围内。 

“A”的指定范围为±360゜以内。 

（在 CW 方向上，执行 0°～不满 360°的动作。） 

  G90.3 CCW 方向转动的绝对尺度 

将“A”的值取为从坐标原点出发转动 1 周的绝对值， 

按 CCW 方向移动。 

将定位完毕后的用户坐标修正为在－180°～179.999°的范

围内。 

“A”的指定范围为±360゜以内。 

（在 CCW 方向上，执行 0°～不满 360°的动作。） 

  G91 增量尺度 

将“A”的值取为从当前位置出发的增量值。 

转动方向由“A”的后续数值的符号指定。 

按正（无符号）为 CW、负（－）为 CCW 的方向转动。 

  G91.1 转动 1 周的增量尺度 

将“A”的值取为从当前位置出发的增量值。 

转动方向由“A”的后续数值的符号指定。 

按正（无符号）为 CW、负（－）为 CCW 的方向转动。 

将定位完毕后的用户坐标修正为在－180°～179.999°的范

围内。 

“*”标记，为电源接通时的设置。 
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７－４－３ M 代码 

群别 代码 功  能 内         容 

A M00 程序停止 
在执行该程序块后停止。 

起动输入为 ON 时，从下一个程序块开始执行。 

 M30 程序终止 终止程序，返回最前面的程序块。 

B M98 子程序调用 

执行子程序。 

＜输入方法＞ 

   M98P□□□   ← 子程序号码 

Nest 的次数可达 4 次。 

 M99 子程序终止 
显示子程序的末尾。 

在执行了包含“M99”的程序块后，返回主程序。 

C M68 制动装置动作 
切断制动装置用电磁阀的电源，不执行伺服系统的积分动

作。 

 M69 制动装置释放 接通制动装置用电磁阀的电源，执行伺服系统的积分动作。 

D 
M20 

～M27 
I/O 输出 

将与号码的个位数相对应的 bit 的 M 代码输出（bit 0～7）

和 M 代码选通输出同时输出到 CN3。 

在同一个程序块内可写入的个数多达 3 个，可以同时输出。 

E M70 分割位置输出 

使用“G101”时，将与分割位置相应的 M 代码输出（bit 0～

7：二进制形式）和分割位置选通输出同时输出到 CN3。 

n 分割时的分割位置，为 1～n 的值。 
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第８章 监控 

８－１ 监控选项卡简介 

进行 ABSODEX 的 I/O 状态显示、速度波形显示、防震过滤器设置。 

 

８－２ 监控选项卡功能列表 

组名称 指令名称 内容 章节号 

功能选择 

AxIO功能 显示 ABSODEX 的 I/O 信号波形。 ８－２－１－１ 

AxSpeed功能 显示 ABSODEX 的速度波形。 ８－２－１－２ 

AxFFT功能 进行数字过滤器的设置。 ８－２－１－３ 

工具 

I/O信号状态显示 显示当前的 I/O 信号状态。 ８－２－２－１ 

动作指令 对 ABSODEX 执行基本操作。 ８－２－２－２ 

终端 对 ABSODEX 执行指令收发。 ８－２－２－３ 

ABSODEX 控制 
伺服开/关 切换伺服开与关。 ８－２－３－１ 

报警装置复位 报警装置复位 ８－２－３－２ 
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８－２－１ 功能选择组 

８－２－１－１ AxIO 功能 

本功能用于显示 ABSODEX 的 I/O 状态。 

从监控选项卡中选择[AxIO 功能]指令。显示以下视图。 

 

 
 

８－２－１－１－１ I/O 状态显示模式 

(a) 启动 I/O 显示 ［Monitor Start］ 

 

对重复执行的次数予以设置，从 ABSODEX 读取 I/O 状态并显示图表。 

每次可存储不超过 3000 个的数据，每次重复执行时，数据均被清除。 

达到指定的重复执行次数时将自动停止，也可以手动使之停止。 

设置成“999”时为无限大，除非手动使之停止，否则，重复执行将一直持续。 

 

(b) 终止 I/O 显示 ［Monitor Stop］ 

停止从 ABSODEX 读取 I/O 状态，终止图表显示。 
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(c) 选择显示于图表中的 I/O ［I/O Name Select］ 

 
从左侧的图框内选择图表中所显示的 I/O。 

每次可显示的 I/O 最多为 21 个。 

※依据驱动类型、参数设置状态，I/O 数据名称将有所不同。 

 

[Normal I/O View Mode]：以一定的间隔显示信号的切换而与信号的长度无关。 

[Real I/O View Mode]：和信号的长度一并显示。 

 

(d) 变更所显示 I/O 的标尺 ［I/O Scale］ 

点击带有箭头的键，可以变更横轴（I/O）的标尺。 
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８－２－１－１－２ 读取图表中的时间 

 
按住鼠标的同时拖动时，光标移动，时间将显示于图面下部“Cursor position”处的两个光标之间。 

在按住“Shift”键的同时执行此项操作时，可以移动另一个光标。 

 
此外，右击鼠标时，可以汇总显示各信号间的时间。 

 

８－２－１－１－３ 使图表滚动 

移动位于图表下面的滚动条，可以使图表滚动。 

2026/6/30 停产



 

- 106 - 

 

８－２－１－２ AxSpeed 功能 

本功能是获取 ABSODEX 内的最新移动指令后显示波形的功能。 

从监控选项卡中选择[AxSpeed 功能]指令。显示以下视图。 

 

 

８－２－１－２－１ 动作相关的功能 

(a) 显示速度波形 ［Monitor Start］ 

从 ABSODEX 读取速度数据并以图表显示。 

如果点击[监控开始]，则显示以下[图表号设置]对话框。 

 
选择保存波形数据的图表号。 

图表号可选择 1～10。 

读取的图表最多可保存 10 个，可指定编号后任意切换显示。 

 

(b) 将脉冲串的速度波形变为可显示状态的[波形获取] 

在脉冲串输入模式下运行作动器时获取速度数据，将速度波形变为可显示状态。以点击[波形获取]按钮时

为起点，获取[监控时间设置]中设置的数据长度量的速度数据。 

 

※数据长度的设置方法，请参阅（８－２－１－２－２(a) 变更所获取数据的长度 ［Monitor Length］）。 
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点击[波形获取]后，会在[监控开始]按钮下显示“正在获取波形……”的消息。 

※“正在获取波形……”消息显示期间，AxTools 的所有功能都将无法使用。 

 

 

速度数据获取完成后，消息会自动隐藏。 

 

 

点击[监控开始]按钮后，显示速度波形。 

 

 

动作相关的功能示意图 
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８－２－１－２－２ 显示相关的功能 

(a) 变更所获取数据的长度 ［Monitor Length］ 

点击箭头键，可以变更数据的长度（获取数据的时间）。 

数据点数不变，因此数据之间的时间与数据长度成正比。 

 

(b) 变更横轴（时间）的标尺 ［TIME］ 

点击箭头键，可以变更横轴（时间）的标尺。 

(c) 变更纵轴（速度）的标尺 ［rpm］ 

点击箭头键，可以变更纵轴（速度）的标尺。 

(d) 变更纵轴（位移）的标尺 ［Pulse］ 

点击箭头键，可以变更纵轴（位移）的标尺。 

(e) 读取图表中的时间 ［Cursor］ 

点击箭头键移动光标，使光标的位置显示于图表下部的“Δ”处。 

也可以使用鼠标移动光标。 

(f) 设置图表分割显示［一个图表、两个图表］ 

［Single Scope］：仅显示 1 个图形。 

 
 

［Double Scope］：同时显示 2 个图形。 
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(g) 指定图表号[号] 

在[图表 1]的[号]列表中，指定显示在上侧的图表号。 

在[图表 2]的[号]列表中，指定显示在下侧的图表号。 

选择[一个图表]时，显示[图表 1]中选择的图表号。 

进行测量的情况下，图表 1 的图表号为与执行时指定的编号相同的编号。 

 

(h) 设置图表的显示内容[显示内容设置] 

设置显示的图表内容。 

如果点击，将显示以下[显示内容设置]对话框。 

 

(1) Scope1 

选择一个图表时显示的图表 

选择两个图表时，对上侧图表进行设置。 

(2) Scope2 

选择两个图表时变为有效。 

选择两个图表时，对下侧图表进行设置。 

(3) Monitor Mode 

［Speed］：显示速度波形（绿色）；［Move］：显示依据速度数据计算所得的位移（浅蓝色），

以及由位移计算所得的与目标位置之间的差（黄色）。 

(4) Filter 

［Filter］：通过计算获取数据的平均值，使之得以用平滑的曲线显示。 

(5) 显示最大值 

［最大值］：对速度波形的最大值予以显示。 

 

８－２－１－２－３ 使图表滚动 

移动位于图表下面的滚动条，可以使图表滚动。 
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８－２－１－３ AxFFT 功能 

装配于 ABSODEX 上的负载装置的刚性较低时，ABSODEX 有和负载装置发生共振的可能。 

在这种情况下，通过使用组装于 ABSODEX 驱动装置内的数字滤波器，可以在一定程度上抑制共振的发

生。 

本功能用于设置该数字过滤器。 

 

 

注意 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

８－２－１－３－１ ABSODEX 驱动装置的数字滤波器 

在 ABSODEX 驱动装置内组装有 4 个数字滤波器，各个滤波器的截止频率等通过参数进行设置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※滤波器开关的设置方法，请参阅（８－２－１－３－１(b) 滤波器开关）。 

※“８－２－１－３－２(a)－1 滤波器的设置 ［Set Filter］”滤波器的设置”中参数 62～65 的设置

范围为 100～500。 

设置上述范围以外的值时，请使用终端模式。 

 

参数号码 功 能 设置范围 默认值 内 容 

62 低通滤波器 1 10 ～ 1000 200 截止频率（Hz） 

63 低通滤波器 2 10 ～ 1000 500 截止频率（Hz） 

64 陷波滤波器 1 10 ～ 1000 500 陷波频率（Hz） 

65 陷波滤波器 2 10 ～ 1000 500 陷波频率（Hz） 

66 滤波器开关 0 ～ 15 1 启用滤波器的开关 

69 测试增益 1 ～ 2000 500 随机数的增益 

70 用于陷波滤波器 1 的 Q 值 0.1 ～ 9.9 1.0 带宽设置 

71 用于陷波滤波器 2 的 Q 值 0.1 ～ 9.9 1.0 带宽设置 

使用本软件对 ABSODEX 实施调整时，务请仔细阅读使用说明书并正确操作。 

在调整阶段，作动器有发生意外动作的可能。 

务请注意避免机械阻挡，且不可接近可动部件。 
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(a) 滤波器的特性 

低通滤波器可以衰减高频区的信号，而陷波滤波器则具有使特定频率的信号得以衰减的作用。 
 

增益 

截止频率 

低通滤波器的特性 

陷波频率 

频率 

陷波滤波器的特性 

带宽 

增益 

频率 

 
 

(b) 滤波器开关 

通过参数 66（滤波器开关）对 4 个滤波器的启用与否进行设置。 

 

开关的各 Bit 分别与各滤波器相对应。Bit 的数值为 1 时，所对应的滤波器启用。该数值为 0 时，所

对应的滤波器关闭。 

 

 LSB 

 1 0 0 1  

 低通滤波器 1 的开关 

 低通滤波器 2 的开关 

 陷波滤波器 1 的开关 

 陷波滤波器 2 的开关 

 

<开关的设置示例> 

PRM66=9（=1001） ：启用低通滤波器 1 和陷波滤波器 2。 

PRM66=3（=0011） ：启用低通滤波器 1 和低通滤波器 2。 

 

 

(c) 陷波滤波器的 Q 值 

通过参数 70、71 设置陷波滤波器的带宽 Q。 

Q 的值越大，带宽越窄；其值越小，带宽就越宽。 

作为默认值，Q＝1。 

在绝大多数情况下，Q 值没有变更的必要。 

 

陷波频率 

带宽 

Q < 1 

带宽 

 

陷波频率 

 

带宽 

 

陷波频率 

 

Q = 1 Q > 1 
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８－２－１－３－２ 防振调整模式 

从监控选项卡中选择[AxFFT 功能]指令。显示以下视图。 

 

 
 

 

(a) 响应性的检测 ［Test Mode］ 

通过组装于驱动装置中的随机数生成功能来驱动 ABSODEX，读取此时的移动数据，进行 FFT 运

算。 

 
通过［Test Mode Start］可以获知作动器的响应，而通过［Filter Response］则可以了解滤波器

的响应性。 

作出选择后，请点击[START]按钮。 

在[波形数据存储目标图表号]中选择保存波形数据的图表号。 

图表号可选择 1～10。 

读取的图表最多可保存 10 个，可指定编号任意切换显示。 
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(a)－1 滤波器的设置 ［Set Filter］ 

变更 ABSODEX 数字滤波器的设置值。 

通信电缆未连接到驱动装置，或者驱动装置的电源未予接入时，将导致通信错误。 

 
增益，是用于对所生成随机数的振幅进行设置的，一般以其默认值 500 加以使用。 

通过在复选框中勾选“√”，即可启用该滤波器。 

同时启用的滤波器请勿超过 3 个。 

Q 值越大，带宽越窄；其值越小，带宽就越宽。 

作为默认值，Q＝１。 

在绝大多数情况下，Q 值均无变更的必要。 

点击[OK]按钮后，不会将数据写入驱动装置。 

 

点击[初始值]按钮后，框内的数值设置为 ABSODEX 参数的初始值。 

将数据写入驱动装置时，请点击[OK]按钮。 

 

(a)－2 显示 ［Single Scope、Double Scope］ 

［Single Scope］：仅显示 1 个图形。 

［Double Scope］：同时显示 2 个图形。 

 

(a)－3 指定图表号[号] 

在[图表 1]的[号]列表中，指定显示在上侧的图表号。 

在[图表 2]的[号]列表中，指定显示在下侧的图表号。 

选择[一个图表]时，显示[图表 1]中选择的图表号。 

进行测量的情况下，图表 1、2 的图表号与执行时指定的编号相同。 
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(a)－4 设置图表的显示内容[显示内容设置] 

设置显示的图表内容。 

如果点击，则显示以下[显示内容设置]对话框。 

 
选择所显示图表中的数据。 

[Scope1、Scope2]可对 Scope1、Scope2 进行设置。 

 

［Form］：选择显示波形。 

［Wave］：显示 FTT 处理前的波形数据；［Gain］和［Phase］：分别显示 FTT 处理后的增益和

相位。 

 

(a)－5 将图表显示设置变为初始状态[默认显示] 

将图表显示的设置变为初始状态。 

 

[Scope1、Scope2]的图表号相同情况下的初始状态 

对 1 个波形数据显示 2 种图表。 

图表显示如下所示。 

Scope1 
Form Wave 

Axis Time 

Scope2 
Form Gain 

Axis LogHz 

 

[Scope1、Scope2] 的图表号不同情况下的初始状态 

将 2 个波形数据比较显示。 

图表显示如下所示。 

Scope1 
Form Gain 

Axis LogHz 

Scope2 
Form Gain 

Axis LogHz 
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(b) 防振的方法 

在[监控模式]中获取的执行器的增益波形在理想状态下应为如以下图表所示，以-20dB/dec 的角度向右

下方倾斜的直线。 

 

 

在发生共振的情况下，在此增益波形上的共振频率附近，可以发现突起或隆起。 

通过使用滤波器消除带有突起的部分，使增益波形尽可能接近理想的形态，从而防止共振的发生，这正

是进行防振调整的目标。 

然而，无法使之完美地接近理想形态的情况也不在少数。 

最后，在对实际的动作进行观察，确认共振并未发生的情况下结束调整作业。 

 

(b)－1 防振の手順 

１．对 ABSODEX 及机械装置的螺栓一类紧固件已经充分予以紧固进行确认。 

２．对 ABSODEX 即使转动，装置也不会受到机械阻挡进行确认。 

３．在[监控模式]中测定执行器的响应波形。 

４．由增益波形的突起等读取共振频率。 

５．对低通滤波器、陷波滤波器进行设置，使共振点的增益下降。 

６．确认共振是否已经得到抑制，假如还不能令人满意，重复 3．之后的操作。 

 

(b)－2 注意事项 

在发生了共振的情况下，采取装配等效惯性体以提高刚性等的从根本上改善机械系统状态的对策，

是行之有效的。 

请尽可能在实施了此类处置的基础上再使用防振软件。 

对低通滤波器实施了低频设置时（一般来说，在 80Hz 以下），ABSODEX 的动作有不稳定的可能。 

请尽可能设置成 80Hz 以上（最好为 100Hz 以上）的值。 

在[监控模式]中发生警报 1 时，减小[过滤器设置]的[Gain]值。或者将参数 19 位置偏差的上

限值取得大些，可以降低发生报警的可能性。 

执行[监控模式]后如果有振荡的可能性，在关闭伺服的状态下执行[监控模式]可以防止振荡。 

（运行模式为执行[监控模式]后，返回至执行前的模式。） 
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(b)－3 防振調整の例 

在[监控模式]中测定执行器的响应波形，并显示以下图表时。 

 
由于在“228Hz”附近发生了共振，为了减低共振点的增益，将陷波器 1 设置成“228”。 

 

通过［Filter Response］查看滤波器的响应性时，显示如下的图形。

 
由于低通滤波器按其默认值在 200Hz 处进行了设置，所以“200Hz”往后的曲线向右下倾斜。此外，

在陷波滤波器的作用下，在“228Hz”附近也显示有所下降。 

使用了此类滤波器后，［Test Mode］的图形呈现如下的形状。 
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由此图可知，最初的图形中在“228Hz”附近约为“35dB”的增益，下降到“21dB”左右。 

正是如此，依据滤波器的使用可以使共振点下降的事实而需要实施调整。 

 

８－２－２ 工具组 

８－２－２－１ I/O 信号状态显示 

请参阅通用功能。 

８－２－２－２ 动作指令 

请参阅通用功能。 

８－２－２－３ 终端 

请参阅通用功能。 

 

８－２－３ ABSODEX 控制组 

８－２－３－１ 伺服开/关 

请参阅通用功能。 

８－２－３－２ 报警装置复位 

请参阅通用功能。 
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