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New Products 新产品

COMPACT ARM CAW SERIES

紧凑型助力臂
CAW Series

CC-1613C

轻松的工作源自操作的便捷。



H u m a n A s s i s t
采用低滑动气缸及高刚性导轨
减轻手腕和手部负担的紧凑型平衡吊

 紧凑
使用时动作范围广，收纳时可折叠成紧凑型。

 可自由活动的多关节机械臂
机械臂在水平方向可进行灵活移动，并且可在目标
位置进行紧固作业。
关节部备有简易的锁紧机构。

 与工件相对应的种类
可根据工件负荷，从2种类型中选择。

Compact Variation

Flexible

尺寸L  ～5kg

尺寸H  ～15kg
低负荷型（L）：
高负荷型（H）：

300mm
450mm

低负荷型（L）：
高负荷型（H）：

750mm
755mm



H u m a n A s s i s t
 抑制振动和反作用力的安全结构
与吊装式相比，可抑制工件产生的振动和反作用力。
此外，通过单向阀可防止停止供气时的急速下降。

 安装简单
可安装于安装宽度为60mm的 
铝框架上。

 上下任意位置的平衡
驱动部不使用弹性体，因此可在任意位
置进行位置保持。

Safety

Usability

Simple

 操作轻便
搭载了低滑动气缸，以较小的力量便可进行操作。

 高作业性
配备垂直移动导轨，实现平滑作业

 基于空压控制的 
 简单调整机构
可根据工件重量，  
通过精密减压阀的  
旋钮在短时间内进行压力调整。
※附带发货。

导轨

导向

吊装式平衡吊时

产生振动、反作用力

CAW系列时

抑制振动、反作用力



H u m a n A s s i s t
从忽视人体工程学而易造成危险的源头进行改善

 使用示例

使用示例
用L形支撑件（客户设计）固定枪式冲击
扳手，从下往上进行紧固作业

使用示例
使用球形连接件和V形支撑件固定枪式冲击扳
手，使其在胸部高度以下、手肘伸直状态下进
行作业。

降低由于不合理姿势对手腕、手肘、肩部、腰部造成伤害的风险。

V形夹具
CAW-V※

球形连接件
CAW-※-B



H u m a n A s s i s t
减轻作业台上重复作业的负担

 使用示例

 根据客户要求设计连接件、附件时

使用示例
使用圆形支撑件固定直柄式冲击扳手，在作业台上
进行重复作业。

减轻作业对女性及年长者手腕部、手肘部造成的负担。

使用球形连接件时的注意事项
使用球形连接件对工件进行吊装时，安装时请确保在工件的重心位置不会使吊装工件倾斜。

圆形夹具
CAW-D※

朝向请通过垫片  
进行调整。

OK OKOK

NG NG

NG



紧凑型助力臂

CAW Series
缸径：φ32

规格
项   目 CAW-L-300 CAW-H-450
缸径 φ32
使用流体 压缩清洁空气（基于第12页的推荐空气回路）
最高使用压力 MPa 0.25 0.45
最低使用压力 MPa 0.18 0.26
耐压力 MPa 1.05
环境温度·流体温度 ℃ 5～60

活动范围
上下 mm 300 450
水平（注1） mm R750 R755

配管口径 Rc1/4
缓冲 上升端：橡胶缓冲／下降端：缓冲器
给油 不可
可搬送重量（0.45MPa加压时）（注2） kg 5 15
最高使用速度（注3） mm/s 300
耗气量（注4） L/min（ANR） 4.3 5.4
重量 kg 8.2 14.2
注1 ：助力臂前端部的最大旋转半径。活动范围的详情请参阅外形尺寸图。
注2 ：包含连接件、附件的重量。

可搬送重量因供给压力而异。请参阅下述“不同压力下的可搬送重量”。
注3 ：在最高使用速度下连续使用时，需要40L/min（ANR）的空气。

请供给足够流量的压缩空气。
注4 ：耗气量表示1个往复/min、最大使用压力时的数值。

精密减压阀RP1000始终会将空气排放到大气中。

连接件、附件重量表 （单位：kg）

选择项名 单体型号 重量 选择项名 单体型号 重量 选择项名 单体型号 重量
底面安装 CAW-U 0.4

V形夹具

CAW-V40 1.5

圆形夹具

CAW-D40 1.4

球形接头
CAW-L-B 0.6 CAW-V50 1.6 CAW-D50 1.6
CAW-H-B 0.9 CAW-V60 2.0 CAW-D60 1.8

法兰-螺纹 CAW-F 0.5 CAW-V70 2.5 CAW-D70 1.9
法兰-孔 CAW-F1 0.5 CAW-V80 2.9 CAW-D80 2.3

不同压力下的可搬送重量
15

10

5

0
0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5

压力（MPa）

CAW-L-300
CAW-H-450

可
搬
送
重
量︵
kg
︶

注：压力表示向精密减压阀的“IN”侧供给的压力。
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CAW Series
型号表示方法

1 机型

机种型号 2 上下行程
（固定）

3 连接件

4 附件

型号表示方法

CAW 300L B V60

2  上下行程（固定）
符　号 内　　容
300 300mm（低负荷型）
450 450mm（高负荷型）

3  连接件
符　号 内　　容
无符号 无连接件

U 底面安装

B 球形连接件

注：不能选择多个。
4  附件
符　号 内　　容
无符号 无附件

F 法兰-螺纹

F1 法兰-孔

V40 φ30～Φ40

V形夹具
V50 φ40～Φ50
V60 φ50～Φ60
V70 φ60～Φ70
V80 φ70～Φ80
D40 Φ40

圆形夹具
D50 φ50
D60 φ60
D70 φ70
D80 φ80

注：不能选择多个。

1  机型
符　号 内　　容
L 低负荷型
H 高负荷型

接头、附件单体型号
CAW-U 底面安装
CAW-L-B CAW-L用球形连接件
CAW-H-B CAW-H用球形连接件
CAW-F 法兰-螺纹
CAW-F1 法兰-孔
CAW-V□ V形夹具（V40,V50,V60,V70,V80） 

CAW-D□ 圆形夹具（D40,D50,D60,D70,D80） 
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CAW Series

外形尺寸图
● CAW-L-300
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CAW Series
外形尺寸图

外形尺寸图
● CAW-H-450
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CAW Series

连接件外形尺寸图
●底面安装（U）

●球形连接件（B）
·CAW-L（低负荷型） ·CAW-H（高负荷型）

※附带紧固用螺栓。

※附带紧固用螺栓。

※附带紧固用螺栓。
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CAW Series
附件外形尺寸图

附件外形尺寸图

※附带紧固用螺栓和工件直径调整用橡胶。 ※附带紧固用螺栓和工件直径调整用橡胶。

●法兰-螺纹（F）
　法兰-孔（F1）

●V形夹具（V□） ●圆形夹具（D□）

符号 a b c d e f
V40 30～40 51 70 86～100 70 18
V50 40～50 57 85 99.5～113.5 85 18
V60 50～60 65 100 115～129 100 22
V70 60～70 76 120 136～150 120 25
V80 70～80 84 135 151.5～165.5 135 25

符号 适用工件直径 a b c d e f
D40 φ30～40 40 51 70 86 70 18
D50 φ40～50 50 57 85 99.5 85 18
D60 φ50～60 60 62 95 109.5 95 22
D70 φ60～70 70 68 105 120.5 105 22
D80 φ70～80 80 75 120 135 120 25

※附带紧固用螺栓。
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CAW Series

装配方法
1组装附带的气动元件。

3  ［气动元件直接安装时］ 
在螺纹接套上缠绕密封胶带， 
然后把气动元件组装到气缸上。

2拆卸左右盖板。 4安装气缸部。

● 将密封带缠绕在压力表、R1/8螺堵上，然后组装到精密减压阀上。 
通过变更R1/8堵头和压力表的组装位置，可翻转精密减压阀的压力调整旋钮位置。

● 使用连接件、遮蔽适配器将配管适配器、精密减压阀、模块式单向阀进行连接。
※1 ：请注意精密减压阀的“IN”“OUT”侧的方向。
※2 ：请在确认阀体的JIS符号后再进行连接。
※ 3 ： 请在确认O形圈（2个）、密封垫圈（1个）的形状、位置后再进行连接。
※ 3 ： 可通过改变配管适配器和遮蔽适配器的安装位置， 

来选择配管的伸出方向。

紧固扭矩：6～8N·m

安装用螺栓：内六角螺栓M6×12
CAW-L ：6个
CAW-H ：8个
※请客户自行准备。

请使用水平仪等确保垂直安装， 
安装完成后，再装回左右盖板。

由于使用了防脱落螺钉，因此请在轻轻
拉出盖板的同时进行拆卸。

● 组装接头。
推荐接头：单侧直管型GWS8-8、单侧弯管型GWL8-8

※通过使用配管和紧固接头，也可以设置在远离本体和气动元件的位置。详情请参阅使用说明书中记载事宜。

〈连接示例〉

螺纹接套

※3 O形圈

遮蔽 
适配器

※1 “IN”侧

本体连接

供气

供气 供气

本体连接 本体连接
模块式
单向阀
※2 JIS符号方向

※3 密封垫圈
连接件

配管适配器

压力表

精密减压阀
※1 “OUT”侧

R1/8螺堵
（ 附带精密 
减压阀）

密封带缠绕部（4处）
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CAW Series
装配方法

关于客户自行安装接头和 
附件的设计

关于根据客户要求设计连接件、附件

5  请使用附带的螺栓，按指定的紧固扭矩组装助力臂部。

关于力矩负荷
· 请根据使用的工件重量计算下述力矩负荷，在不超过最大力矩负荷的状态下进行连接件、附件的选型和设计。

6  用连接件、附带等将工件固定在助力臂的前端。

7  逆时针旋转精密减压阀的调压旋钮，使二次侧流量成
为0L/min的状态下进行供气。  
顺时针慢慢转动调压旋钮，将压力调节至平衡。  
调整压力后，请拧紧锁紧螺母，以固定调压旋钮。

M={（X＋Y）×W}＋{（X＋Y/2）×m2}＋（X/2×m1）
M ：力矩负荷（N·m）
X ：助力臂长（固定值、 [CAW-L-300]0.75m 

[CAW-H-450]0.755m）
Y ：从助力臂前端到工件重心（附件重心）的距离
W ：工件重量（N=kg×9.8）
m1 ：助力臂重量（固定值、 ［CAW-L-300］33.3N（3.4kg） 

［CAW-H-450］65.7N（6.7kg））
m2 ：连接件、附件重量（N=kg×9.8）

不可用于横向安装。

计算示例： 通过CAW-H-450-BD70（球形连接件＋圆形夹具φ70），
吊装10kg的工件

X ：助力臂长[CAW-H-450] 0.755m
Y ： 从助力臂前端到工件重心（附件重心）的距离 

[B（球形接头）尺寸]0.041m（41mm）
W ：工件重量98N（10kg）
m1 ：机械臂重量［CAW-H-450］65.7N（6.7kg）
m2 ： 连接件、附件重量（N=kg×9.8） 

[根据B（球形连接件）重量] 8.82N（0.9kg） 
[D70（圆形夹具φ70）重量] 18.62N（1.9kg）

{（0.755＋0.041）×98}＋{（0.755＋[0.041/2]）× 
[8.82＋18.62]}＋（[0.755/2]×65.7）
=124.1N·m ··· 最大力矩负荷未超过147N·m，OK

最大力矩负荷
型号 M（N·m）

CAW-L-300 52
CAW-H-450 147

力矩负荷计算方法

使用球形连接件时的注意事项

V形夹具和圆形夹具均配有橡胶板，用于尺寸调整和防止损伤， 
请根据需要使用。

附带螺栓 紧固扭矩
N·m

TBA-L M6×20 7.8
TBA-H M8×20 18.8

X（固定值）
X/2（固定值）

M

m1
m2

W

Y
Y/2

NG

8



CAW Series

材质、处理

编号 部件名称 材质 表面处理
1 浮动连接件 钢 镀锌　钝化处理
2 端板 钢 镀锌　钝化处理
3 活塞杆 钢 工业用镀铬
4 本体 铝合金 钝化处理
5 工作台 铝合金 钝化处理
6 盖板 ABS树脂
7 底板耳环 钢 镀锌　钝化处理
8 机械臂 铝合金 三价铬钝化处理
9 连接板 钢 镀锌　钝化处理

10 锁紧板 树脂
11 锁紧板弹簧 不锈钢
12 耳环 铝合金 三价铬钝化处理
13 线性导轨 钢、树脂
14 锁紧杆 钢等 涂装
15 精密减压阀 铝合金等 涂装
16 模块式单向阀 树脂、不锈钢等 涂装　

1

13

2

14

3

15

4

16

5 6

7 8 9 10 11 12
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保养部件
通常使用时，无需对内置导轨给油。
给油时，请少量注入指定润滑脂。

易损件
部件名称 部件型号 部件内容

密封圈组件 CAW-32K
气缸密封垫圈、活塞密封件、耐磨环、 
缓冲橡胶（前端）
气缸内部专用润滑脂

缓冲器 NCK-00-0.7-C

CAW Series
保养部件

润滑脂加注口PB107型
2处

向导轨涂抹少量润滑脂

指定润滑脂：AFB-LF润滑脂（THK）
推荐加脂枪：加脂枪单元MG70（THK）前端加装N型配件

10



使用本公司的产品来设计并生产设备时，客户有义务检查并确认能保证设备的机械机构及空压控制回路或流体控制回
路以及通过对它们进行电气控制而运转的整个系统的安全性，并在此基础上生产安全的设备。
为了安全地使用本公司的产品，产品的正确选择和使用、操作处理以及适当的维护保养管理都非常重要。
为了确保设备的安全性，请务必遵守警告、注意事项。
另外，请在检查并确认可保证设备安全性的基础上生产安全的设备。

■本手册的安全注意事项分为“危险”、“警告”、“注意”等级。

危险：误操作时可能出现死亡或重伤等危险的情况，或发生危险时的紧迫性（紧急程度）较高的限定情况。
（DANGER）

警告：误操作时可能出现死亡或重伤等危险的情况。
（WARNING）

注意：误操作时可能出现轻伤或财产损失的危险情况。
（CAUTION）

此外，在某些情况下，“注意”事项也可能造成严重后果。
任何等级的注意事项均为重要内容，请务必遵守。

保修
1 保修期
本产品的保修期为向贵公司指定场所交付后的1年内。

2 保修范围
在上述保修期内，如果发生明显由于本公司原因导致的故障，本公司将免费提供本产品的替代品、必要的更换用零部件
或者由本公司工厂进行免费维修。但是，下列情况不在保修范围内。
①在不符合产品目录、规格书、使用说明书中所记载的条件、环境下使用时。
②超过耐久性（次数、距离、时间等）以及由于消耗品相关的事由导致故障时。
③故障的原因不在于本产品时。
④不按照产品本来的使用方法使用时。
⑤故障的原因是与本公司无关的改造或修理时。
⑥因交货当时现有技术无法预知的原因导致故障时。
⑦因自然灾害或人为等非本公司责任导致故障时。
另外，此处的保修只针对本产品本身，由于本产品的故障引发的其他损失，不在保修范围内。
注）关于耐久性及消耗品请咨询最近的本公司营业所。

3 确认适合性
请用户自行确认本产品是否适合用户使用的系统、元件、装置。

1 本产品是作为普通工业机械用装置、部件而设计、生产的。
因此，必须由具有足够知识和经验的人员进行操作使用。

2 请务必在产品规格允许范围内使用。
请勿在产品规定的范围外使用。此外，请绝对不要对产品进行改造或再加工。
另外，本产品的适用范围是作为普通工业机械用装置·部件使用，而在室外（除了室外规格制品）使用，以及在如下所示
条件或环境的使用不属于其适用范围。
（但是，在使用前与我司进行了咨询并充分了解本公司产品规格要求时，则可以使用，但请提前采取必要的安全措施，
在万一发生故障时也可避免危险。）
❶  用于与核能·铁路·航空·船舶·车辆·医疗器械、饮料·食品等直接接触的设备或用途、以及娱乐设施·紧急断路· 
冲压机械·制动回路·安全措施等对安全性有要求的用途。

❷ 用于可能对人身及财产造成重大影响，尤其对安全有较高要求的用途。

3 关于与装置设计、管理相关的安全性方面，请务必遵守行业标准、法规等。
ISO4414、JIS B 8370（气动系统及其元件的一般规则以及安全要求事项）
JFPS2008（气缸的选型及使用指南）
高压气体安全法、劳动安全卫生法及其他安全准则、行业标准、法规等。

4 在确认安全之前，切勿操作本产品或拆卸配管、元件。
❶请在确认与本产品有关的所有系统安全的前提下，检查或维修机械装置。
❷ 停止运转后，仍有可能存在局部高温或充电部位，因此请小心操作。
❸ 检查或维修设备之前，请停止供给作为能源的空气及水，并切断相应设备的电源，排空系统内的压缩空气，检查是否
有漏水漏电情况。

❹ 启动或重启配有气动元件的机械装置时，请确认防弹出处理等系统安全措施是否到位，并小心操作。

5 为防止发生事故，请遵守下页及之后的警告及注意事项。

警告

为了安全地使用本产品
使用前请务必阅读。
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CAW Series
使用时的注意事项

警告
■  本产品是以在装置前端安装工件、工具等作为机械装
置使用为前提的气动助力装置。  
使用时，请务必对整个机械装置进行风险评估，确
保安全后再使用。  
另外，请终端用户根据装置整体的残留风险信息，
对用户方进行风险评估，指定安全的使用方法并进
行使用。

注意
［气源］

■  使用流体请使用通过干燥器、过滤器、精密过滤器彻
底去除固体异物、水分油份后的洁净压缩空气。  
请切勿使用含油空气。

警告
■  发生异响等情况时，请优先确保人身安全，在安全
状态下锁紧关节部。否则身体、产品可能发生致命事
故。

■  未经制造方许可，请勿对产品、装置进行改造。
■ 请勿将手或手指伸入产 品的间隙。
■  松手从工件松开后，由于产品设置时的倾斜度和工
件等自重导致的机械臂挠曲等，可能会无法保持在
水平位置。  
不使用时，可通过旋紧各关节部的锁紧杆进行保持
位置。建议不使用时在规定场所将工件收纳方式设
为“起始位置”。

■  关于美国《出口管制条例》（EAR）请联系附近的营业
所进行咨询。

■  请在精密减压阀的一次侧与二次侧的压力差在
0.1MPa以上的状态下使用。  
可搬送所需的压力请参阅“压力下的可搬送重量”图
表。  

［空压配管］
■  请在确认表示精密减压阀空气入口、出口的IN.OUT
方向正确后再进行配管连接。  
逆向配管会导致误动作。

■  使用精密减压阀时，请勿提着调压旋钮移动或甩动。
■  使用过程中精密减压阀二次侧的空压配管脱落会导
致机械臂坠落从而产生危险。请切实连接，以免空
压配管脱落。

■  请在确认本体的JIS符号的基础上连接模块式单向
阀。

■  配管时，请使用密封带。  
请勿使用液态及固体密封剂。  
此外，请避免密封带碎屑混入。

［产品安装］
■  安装产品时请安装在垂直平面上。

■  使用时请勿超过最大可搬送重量。
■  使用时请勿超过最大力矩负荷。
■ 请勿将身体压在机械臂上或者吊在机械臂上。

注意
■  移设时、维护时请拆下气缸部和机械臂部后再进行作
业。

■  请勿在卸下罩盖的状态下使用。

设计·选型时

使用·维护时

出口时的注意事项

使用注意事项（摘录）使用前请务必阅读使用说明书。

自由流向
截断

空气干燥器 过滤器
精密
过滤器

紧凑型助力臂
CAW
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CAW Series

关联产品
机械助力臂　PAW系列（助力机构）
以“一切为了作业人员”为理念的助力装置

　■可根据工件负荷，可从3种机械臂中进行选择
　■支持更宽广的活动范围
　■使用方法灵活多变，活动范围大
　■可在紧急停止时保持位置
　■防夹入对策
　■可折叠收纳，收纳性强、紧凑
　■用户可轻松组合机械臂

样本编号：CC-1418C

【码垛堆积　PAW-A※】

　实现堆垛、卸垛作业，省空间

　　■专用于堆垛、卸垛作业
　　■确保宽广的可动区域和使用者安全性
　　■省空间收纳
　　■可简单组合

【机械锁紧规格　PAW-※B】

　使搬送作业更安全、使用更便捷

　　■消除机械臂的上浮、下沉
　　■内置锁紧机构，结构安全
　　■所有行程均可上下方向锁紧
　　■可手动解除锁紧

13



CAW Series
关联产品

低滑动平衡吊气缸　BBS系列
■安全的防坠落机构（BBS-OU型）
■通过特殊密封件及特殊处理，实现低滑动

■适用横向负荷（BBS-OS/OU-B型）

样本编号：CC-1212C

供气单元 ASU系列

■2种流量（72L/min、25L/min）

■安装简便，可局部供给。

■过滤器、冷凝水分离器、干燥器等单元化（仅300W）

■紧急用压力源（对应BCP）

样本编号：CC-1284C接单生产品

高自由度助力臂　FAＷ系列
可广泛用于狭窄的场所
可在低层高场所使用的助力装置，为作业的改善做出贡献

　  以压缩空气作为动力，最大可轻松搬送50kg的重物
　  旋转半径2.5m、上下行程1.5m，活动范围大可覆盖宽广的工作
区域。

　  可从地面固定、地面推车、柱固定、吊装固定4种安装方法中选择。 
总高度低于2.5m，也可安装在天花板较低的场所。

样本编号：CC-1615C

H u m a n A s s i s t

New Products 新产品

FLEX ARM FAW SERIES

高自由度助力臂
FAW Series

CC-1615C

可广泛用于狭窄的场所。
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