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■术语定义■
	 ：	如果构成直交轴，则将安装于用户装置面的轴作为

第1轴，将通过第1轴组合支撑件安装的轴称为	
第2轴。

[直轴]：将滚珠螺杆与伺服马达的轴心排列在一条直线上的轴

	 ：	通过同步带连接滚珠螺杆与伺服马达，在马达部
折返形态的轴上，轴本体的滑块部向上放置，从
本体的终端模块侧观察，马达位于右侧的轴称为
“马达右折返轴”，位于左侧的轴称为

“马达左折返轴”，位于下侧的轴称为“马达下折返轴”。

[长滑块型]：用于轴移动型的第2轴以及施加较大负载力矩的轴。

[中滑块型]：用于直交时的第1轴，以及作为使用单轴时的标准
轴使用。

[短滑块型]：采用负载力矩较小的单轴时，以及用于直交时的第
2轴、第3轴。

[作业区域]：在组合于直交轴的状态下，从第1轴的终端模块侧
观察的作业区域的方向。（作业区域/右侧、左侧）

[第2轴滑块马达侧]：在组合于直交轴的状态下，从第1轴的	
终端模块侧观察第2轴的滑块，当位于轴的背面时即为此情况。
（以正面时为标准，称为第2轴滑块前端侧。）

[轴移动型]：该形态的轴的特点是，普通轴的轴本体框架被固定，
而滑块部会移动，将滑块部固定，移动轴的框架部分。
卡爪、工装安装于框架前端部的终端模块。

[滑台型]：单轴或直交2轴型中，将滑块面水平向上安放，适合
从上表面进行作业的轴形态称为滑台型。

产品样本的基本术语选
型

单
轴
规
格

滑
块

活
塞
杆

R
轴

直
交
轴
规
格

2
轴

3
轴

4
轴

轴
相
关
部
件

控
制
类
部
件

技
术
资
料

使
用

注
意
事
项

第1轴
第2轴

马达
右折返轴
左折返轴
下折返轴

第1轴

第2轴
支撑件

装置表面

滑块

终端模块

滑块长度
长滑块型
中滑块型
短滑块型

滑块

第2轴滑块马达侧

X-Y轴移动型

X-Y滑台型

作业区域

滑块

下

左
右

右侧

左侧

工具

马达

第1轴

将滑块停在角支撑件上

终端模块
第2轴滑块前端侧

滑块



257

KBX Series

■控制器相关术语
[顺序模式]
逐步执行程序的模式

[码垛堆积模式]
通过指定移动点位、个数等参数，可轻松完成移动装载（码垛堆积）	
操作的模式，该模式包括以下功能。
	a.从定点移动到矩阵状的地点（1	to	M）
	b.从矩阵状的地点移动到定点（M	to	1）
	c.从矩阵状的地点移动到矩阵状的地点（M	to	M）

[外部点指定模式]
不使用一般控制器命令语，通过连接到输入的程序控制器以及数字	
开关等进行指定，只执行定位动作的模式。指定的点坐标、速度、加速
度已预先设置到控制器内的表中。

[连续模式]
顺序或码垛堆积模式下，按下对话终端的启动按钮，逐步连续执行	
程序（通常使用的模式）

[步骤模式]
顺序或码垛堆积模式下，每次按下对话终端的启动按钮，执行1步	
程序后停止（程序检查模式）

[单作用模式]
顺序或码垛堆积模式下，每次按下启动输入或对话终端的启动按钮
便开始执行程序，执行了轴移动相关命令或输入输出相关命令后停止
（试运行、开始作业检查模式）

[远程示教]
执行器伺服上电状态下，按下对话终端的移动键（远程操作），移动到
所需位置进行示教

[直接示教]
使执行器处于伺服上电状态，操作人员直接用手将机器人的手臂移动
到所需位置，对该位置进行示教

[MDI（手动数据输入）]
按照对话终端的显示，直接键入所需坐标值（输入数值）的方法

■轴相关术语
[滑块]
轴本体进行直线运动的部分，卡爪、工具安装于此。
通过将组合用支撑件安装于此，构成2轴。
在国外也称为鞍式。

[驱动方式]
指用于驱动轴本体可动部分的动力转换部件名称，例如滚珠螺杆、	
同步带等。

[最快速度]
指定条件（负载重量等）下，轴速度（mm/s）的最大值

[最大可搬送重量]
指定条件（加减速时间、速度、刚性、寿命等）下的可搬送重量（kg）的
最大值

[允许负载力矩]
使轴的可动部分（滑块）旋转的力（力矩[N・m（kg・m）]）的允许值，	
分为静态值和动态值。

[位置重复精度]
在相同条件下，测定同一方向重复定位时的位置一致性，求出测定	
结果的最大值与最小值之差，给该值的1/2附上±符号即为位置重复
精度。

[分辨率]
进行执行器示教时，可以设置的轴移动量的最小值

[加减速时间（ta）]
轴的可动部分加速至设定速度的时间（s），或者从设定速度减速至	
停止的时间
是决定最大可搬送重量和节拍时间的条件。
一般可通过程序指定。

[导程]
导程是指，滚珠螺杆旋转1周的前进距离。
如为皮带型，则表示为滚珠螺杆换算导程。

以下说明本产品样本中使用的术语。

产品样本的基本术语

直交执行器选型及使用的注意事项

■对于位置精度，将位置重复精度作为规格值。
　位置重复精度是在环境温度恒定且执行器本体温度恒定的	
状态下，进行单向定位时的值。	 	
请注意，±双向定位的位置重复精度及绝对位置精度会产生
误差。

■位置重复精度为单轴的规格值。
　对于组合规格的位置重复精度，各轴单体的位置重复精度为
规格值。
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