
汽车部件组装工序

工件重量 2kg

使用频率 数百次／天

现在可进行工件的垂直作业，从而大幅
减少螺钉的倾斜紧固，提高品质。任何
人均可进行相同的作业，使用平衡吊气
缸，可随时停止，加快效率。

使每个人都可以完成作业

因作业人员的变更，紧固操作的水平也
会有所差异。利用弹簧平衡吊进行辅助
时，倾斜紧固螺钉等作业时间会出现偏
差。

在汽车部件组件中使用电动驱动器拧紧螺
钉。

轴构成 CAW-L-300

附件 D40

紧凑型助力臂

汽车内部部件

电动驱动器

汽车部件 工具辅助 电动驱动器


