
六角穴付きボルト
ドライブプレート

スプリング
ローラ

テーブル

ボルト通し用穴
取付ボルト

セットねじ
ロックピン

テーパーリング
プッシャープレート
アジャストナット

近接スイッチ
ドライブボス

固定軸
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８

３
１１

７

２

１０

４

９

５

１

６

インデックスマン

５

１２
６

１４

９
１３

７

１５
１０

２
１

インデックスマン

オプション
●

7.スラスト剛性・ラジアル剛性が高い

3.過負荷時に確実にリリースします

4.リリーストルクは無段階に調整が可能

5.ワンポイントセッティング機能を装備

6.過負荷検出が可能（近接スイッチと組

2.回転剛性が高い

合せ）

1.復帰精度が高い

■おもな特長

■動作概要

①
②
③
④
⑤

⑥
⑦
⑧
⑨
⑩

⑪
⑫
⑬
⑭
⑮

TST

TSF

TSF TST

持されていた④ローラが溝より飛び出し、出力軸からの伝達トルクが遮断されます。このとき⑦プッシャー

プレートが移動して⑩近接スイッチ等で検出できます。過負荷を除いた後、手動でテーブルを回転させると

ストルクを超える過負荷が①テーブルに発生すると⑤スプリング加圧力により②ドライブプレート溝に保

⑥アジャストナットで⑤スプリングの加圧力を変えることにより、リリーストルクが調整されます。リリー

自動的に元の位置に復帰します。

トルクセーバ(TSF・TST)
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注意

設計時・選定時

注意

取付・据付・調整時

1

4

3

2

5

6

7

ください。

認してください。

かけて停止を行ってください。
駆動系にバックラッシがある場合や剛性が不足している場合は計算値以上の大きな負荷がかかります。

整をしてください。

ントも負荷条件に加え選定をしてください。

整ができない場合があります。
機種選定時にお問い合わせください。

インデックスマンの実際の負荷トルクTe×１．３の値がリリーストルク調整範囲内にあることを確認して

アジャストナット側面の六角穴付き止めねじを締め込む。（TST６～１１）

（４）アジャストナット１回転あたりのトルク変化量を目安にアジャストナットを締め込む。
アジャストナット側面の六角穴止付き止めねじを緩める。（TST６～１１）

（３）ドライブボス端面のロックピンとアジャストナット側面の六角穴付きボルトを緩める。（TSF５～１８）
（２）リリーストルクTajを求める。（一般にTaj＝Te×１．３）
（１）インデックスマンの実際の負荷トルクTeを求める。

を目安に下記要領で調整してください。また、調整後はトルク計等にて、正しく調整されたかの確認を

（６）アジャストナットを確実に固定する。

トルクセーバは、アジャストナットを回すことによりリリーストルクを無段階に調整できます。
リリーストルクは、各特性値のリリーストルク調整範囲とアジャストナット１回転あたりのトルク変化量

ください。

行ってください。

ドライブボス端面のロックピンとアジャストナット側面の六角穴付きボルトを締め込む。（TSF５～１８）

（５）トルク計等にて、正しく調整されたかの確認を行う。（必要に応じて再調整をしてください。）

■リリーストルクの調整

インデックスマン停止（停留）中にかかる外部負荷がある場合は、リリーストルク以下であることを確

インデックスマン出力部動作中に非常停止を行う場合は、トルクセーバがリリースしないように時間を

負荷の性質を十分検討した上でインデックスマンの選定とともにトルクセーバのリリーストルクの調

インデックスマン機種選定時には取付するテーブル、ワーク等の他、トルクセーバ自体の慣性モーメ

インデックスマン本体とトルクセーバをセットにしてご注文の場合、サイズによりインデックスマン

トルクセーバを単体でご注文の場合は、取付け側のインデックスマン出力軸・固定軸仕様に注意して

インデックスマンの割出数n＝１２を超える仕様でトルクセーバを装着すると適切なリリーストルクの調

本体の出力軸（TSF取付）・固定軸（TST取付）は取付けするための特注仕様にて組付け出荷します。

１４
M８
TSF１８TSF５

１．７
M４

３．１
M５
TSF６

M５
３．１

TSF８ TSF１４
M８
１４

TSF１１
M８
１４締付トルク（N・m）

ねじサイズ
シリーズ TSF１８

M４
TSF５シリーズ

締付トルク（N・m）
ねじサイズ

TSF６
M５
TSF８ TSF１４TSF１１

シリーズ

締付トルク（N・m）
ねじサイズ

●アジャストナット側面の六角穴ボルト締付トルク●ロックピン締付トルク

●アジャストナット側面の六角穴付き止めねじ締付トルク

M４ M６M５ M５
３．７ ７．５ １３３．７ ７．５ ７．５

TST６
M５
３．１

TST８
M６
５．９

TST１１
M６
５．９

締付トルクは下表を参照してください。
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取付・据付・調整時

1

4

3

2

5

●

オプション
トルクセーバ(TSF・TST)

A
B

近接スイッチの検出距離は温度、電圧等により変化することがあります。装置組付け後、トルクセー

トルクセーバ本体およびテーブルは確実に固定してください。

リリース検出用スイッチが付いている場合

トルクセーバにテーブル等を取付ける場合は同芯等に十分注意して取付けてください。

バのリリースを正しく検出するか確認してください。
トルクセーバのインロー部にテーブル等を取付ける場合、ハンマー等で無理に打込むと、トルクセー
バの面振れ等が大きくなる場合があります。

B／ボルト長さ
A／タップ深さ

BA

締付ボルト

２．１６ ４．２１ ３．７２ ７．５ １２．７ ３４．３

M４ M５ M４ M５ M６ M８

締付トルク
六角穴付き止ねじ 六角穴付き止ねじ 六角穴付きボルト 六角穴付きボルト六角穴付きボルト 六角穴付きボルト

組付け時のドライブプレート振れ（TSF）

してセットしてください。
また、十分な伝達トルクを出すために、テーパーリングにオ
イル（マシンオイルで可）を塗布し下記表にて締め付けてく
ださい。

ドライブプレートのタップ深さ（TSF）
トルクセーバ（TSF）のドライブプレートにテーブル等を取付

にリリースしない場合があります。

シリーズ TSF２ TSF３ TSF４ TSF５ TSF６ TSF８ TSF１１ TSF１４ TSF１８

タップ深さ ４－M４
深４

４－M４
深４

４－M５
深４．５

６－M６
深７

６－M６
深９

６－M８
深１０

６－M１０
深１５

６－M１２ ６－M１６
深２２

なお、テーパーリングの挿入方向は内輪を下に外輪を上に

偏芯量が大きいと割出し誤差が大きくなります。

A：端面振れ　　　　　０．０４以内
B：ラジアル振れ　　　０．０４以内

深１６

ける場合、必ず下表のタップ深さを確認して取付けてください。
その深さを超えるボルトを使用しますと、内部に干渉し正常

■据付

２．リリーストルクの調整後はトルク計等にて、正しく調整されたかの確認を行ってください。

（TST）

【注意】

リリーストルク調整を行う場合、スプリングの加圧力に
よりプッシャープレートがアジャストナットと一体とな
って回り、取付ボルトのボルト通し用穴が隠れることが
あります。

するなどの考慮をしてください。

１．リリーストルク値はご指定がなければ調整範囲の最小値で調整して出荷します。
装置組付け時にリリーストルクの調整を行ってください。

位置ずれ

ボルト通し用穴取付ボルト

取付け、取外し用としてボルト通し用穴位置をマーキング

３．アジャストナットの最大締付量（Ｔ）以上アジャストナットを締め付けると、過負荷時にリリースし
ないことがあります。

（N・m）

（TSF・TSTを単品で購入された場合は調整範囲の中央値となっています。）
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使用・メンテナンス時

注意

取付・据付・調整時

注意

3

2

1

9

誤動作または制御回路の故障により突然動き出す可能性があり、けがの原因になります。

ります。
クセーバがリリースすることによりテーブル等がオーバーランしてけがや装置全体の破損の原因にな
インデックスマンの入力軸を停留部以外で起動・停止させると設計値以上の負荷トルクが働き、トル
インデックスマンの起動・停止は停留部で行ってください。

通電状態で保守・点検作業を行なわないでください。

（注意）リチウム系グリースをご使用ください。
油を実施してください。
アジャストナットを緩め、リリース時に回転するローラの部分に２０００～３０００時間を目安にグリース給
グリース給油

位置決めピン穴寸法表

TSF１１～１８TSF５～８TSF２～４

キリ穴
４５°

３０°

キリ穴
４５°

キリ穴

３０°

４５°
（
B
）

A
（図８）

キリ穴

テーブル

φC（MAX）

φD

２１５１６（２４）１８以下TSF１８
１８０１２（１８）１６以下TSF１４
１５０１０（１６）１４以下TSF１１
１２０８（１１）１０以下TSF８
１００６（１０）９以下TSF６
７５６（８．０）７以下TSF５
５５５（５．５）４．５以下TSF４
４２４（５．０）４．０以下TSF２，３

DCBA
機種

記号

テーブル固定用としてノックピンを打つ場合、下表および下図の寸法位置を守ってください。
位置決めピン穴加工（TSF２～１８）

6

7

8

本製品は防水、防滴仕様ではない為、トルクセーバの動作不良や破損の原因になります。
水・油がかかる場合、カバーなどの対策をお願いします。
トルクセーバにはグリースが塗布されております。ご使用中に油がにじみ出す可能性があります。定
期点検を実施いただくと共に、対象ワークの不良事故につながる場合は油受け等の設置をお願いしま
す。
爆発・火災の恐れのある雰囲気中では使用しないでください。
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TSF 4 A RGIS040

RGIS

025

032

040

050

063
080

140
180

PCIS

040
050

063

080
100
125
160
200

063

080

140
180
250

RGIL

RGIT
063
080

オプション
●

（トルクセーバをインデックスマンに取付けず、単品でご注文の場合）

a b c d
(d)適用インデックスマン

(c)リリーストルク調整範囲
(b)サイズ

(a)トルクセーバシリーズ(TSF、TST)

(例)

トルクセーバ(TSF2～18　TST6～11)

本体　形番 トルクセーバ

TSF2
TSF3
TSF4
TSF4
TSF5
TSF5
TSF6
TSF6
TSF8
TSF11
TSF14
TSF18

トルクセーバ本体　形番

TSF4
TSF5
TSF5
TSF6

TSF8
TSF11
TSF14
TSF18
(TSF18)

TSF6

●スタンダードタイプ ●スタンダードタイプ

トルクセーバ本体　形番トルクセーバ本体　形番

●広角度タイプ ●テーブルタイプ

TSF4
TSF5
TSF5
TSF6
TSF8
TSF11
TSF14

TST6
TST8
TST11

TSFの銘板に記載される適用インデックスマンは軸穴径により”RGIS□□□”に統一して記載してあるため、取付け

（注意）

（d）の適用インデックスマンは下記表を参照ください。

　（ローラーギアカム） 　（パラレルカム）

　（ローラーギアカム） 　（ローラーギアカム）

するインデックスマンと異なる場合があります。

（　　）内のインデックスは出力軸径が標準と異なります。

CまたはDになります。
※TSF４－□－RGIS０３２のリリーストルク調整範囲は

機種選定時にご確認ください。

＊トルクセーバを単体で発注される際は、取付けするインデックスマンの形番をご確認ください。

＊トルクセーバを単体でご注文の場合、取付け側のインデックス出力軸仕様（TSTは固定軸仕様）にご注意ください。
＊割出数n＝１２を超える仕様でトルクセーバを装着すると適切なリリーストルクを設定できない場合があります。

110 (250)

110
110

■形番表示方法
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TSF11 TSF14 TSF18

TSF8TSF6TSF5

TSF2 TSF3 TSF4

１４
．８
５
±
０
．０
２

１４．８５±０．０２ １４．８５±０．０２

１４
．８
５
±
０
．０
２

１９．４５±０．０２

１９
．４
５
±
０
．０
２

２６．５２±０．０２

２６
．５
２
±
０
．０
２

３５．３６±０．０２

３５
．３
６
±
０
．０
２

４２．４３±０．０２

４２
．４
３
±
０
．０
２

５３．０３±０．０２

５３
．０
３
±
０
．０
２

６３．６４±０．０２

６３
．６
４
±
０
．０
２

７６．０１±０．０２

７６
．０
１
±
０
．０
２

■TSF位置決めピン穴寸法（特注）
サイズ

ピ
ッ
チ

φ4H7深3 φ4H7深3 φ5H7深3
P.C.D.42 P.C.D.42 P.C.D.55

φ8H7深7φ6H7深7φ6H7深5
P.C.D.75 P.C.D.100 P.C.D.120

ピ
ッ
チ

サイズ

φ10H7深11
P.C.D.150

ピ
ッ
チ

サイズ

φ12H7深12
P.C.D.180

φ16H7深13
P.C.D.215

基準穴径

基準穴径

基準穴径
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TSF2

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U：トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T：最大締付量

０
＋０．０２φ１０ ９．５ ２－１０×１３（S） ３－M４六角穴付止ネジ

４－Ｍ４深４

Z

Y

M２０　P＝１．０

φ
３０
h７

φ
５２

３６

１．５（１．１）

V φ
３５

２６

X

　１２．６
（１２．２）

W

UT

φ１３H７

４．２

４５°

ノック穴基準位置
φ０．８キリ

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す。

RG□S　０２５

オプション
●トルクセーバ(TSF)

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U

適用
インデックス

－

(N・m)

TSF2

A

B

C

D

０．３９～０．８８

０．５４～１．３７

１．１８～３．４３

１．９６～５．８９

２９４ ９８．１ ４．９１ ０．２４６．４７×１０

０．２６

０．３９

０．９８

１．４７

３．５

３．５
－５

０．５

０．１

０．５

０．１

３．９

３．９

WV ZYX 軸端取付穴

P．C．D．４２

精度についてはお問い合わせください。

D-597

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF3

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

０
＋０．０２φ１２ φ１５H７ ９．５ ２－１２×１５（S） 六角穴付止ネジ

４－Ｍ４深４

Z

Y

M２０　P＝１．０

φ
３０
h７

φ
５２

３６

１．５（１．１）

V φ
３５

２６

X

　１２．６
（１２．２）

W

UT

４５°

ノック穴基準位置
φ０．８キリ

４．２

３－M５

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す。

RG□S　０３２

適用
インデックス

－

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U(N・m)

TSF3

：
：

A

B

C

D

０．３９～０．８８

０．５４～１．３７

１．１８～３．４３

１．９６～５．８９

２９４ ９８．１ ４．９１ ０．２４６．４７×１０

０．２６

０．３９

０．９８

１．４７

３．５

３．５
－５

３．９

３．９

０．５

０．１

０．５

０．１

軸端取付穴XV W Y Z

P．C．D．４２

精度についてはお問い合わせください。

D-598

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF4

（N・m）トルク変化量

アジャストナット１回転当りの

※TSF４－□－RGIS０３２のリリーストルク調整範囲はCまたはDになります。

(㎏・㎡)
慣性モーメント

(N・m)
許容曲げモーメント

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容スラスト力リリーストルク

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

W

（１．２）
１．７

T U

φ
４０
h７

φ
７０ V

φ
４６

５０

（１７．７）
１８．２

５ ３５

X

Y

Z
M２８　P＝１．５

４－Ｍ５深４．５

六角穴付止ネジ２－１２×１５（S）９．５φ１５H７φ１２＋０．０２０

０
＋０．０２φ１７ φ２１H７ ２３ ２－１７×２１（S） ３－M５

０
＋０．０２φ１７ φ２１H７ ２３ ２－１７×２１（S） ３－M５

０
＋０．０２φ１４ φ１８H７ １４ ２－１４×１８（S） ４－M４六角穴付ボルト

３－M５深１０

３－M５深１０

４５° ノック穴基準位置
φ１．０キリ

３－M５

特殊六角穴付ボルト

特殊六角穴付ボルト

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　０３２

RG□S　０４０

RG□L　０６３

PC□S　０４０

オプション
●トルクセーバ(TSF)

(N・m) UT(㎏)
質量

調整範囲機　種

－

インデックス
適用

－

TSF4

：
：

－４

０．２

０．７

０．２

０．７

５．８９

３．２４

２．９４

１．４７

２．６５×１０ ０．５６９．８１１９６３９２

５．４０～２１．６

２．９４～１２．８

１．９６～７．８５

１．４７～４．９１

D

C

B

A ５．３

５．８

５．３

５．８

軸端取付穴V W X Y Z

P．C．D．５５

（P．C．D．９）

（P．C．D．９）

精度についてはお問い合わせください。

D-599

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF5

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

W

（１．３）
　２

T

６５

１６

（２９．３）
　３０

X

U

５０５

φ
８８

φ
６０
h７

φ
５８V

Y

Z

M３８　P＝１．５

６－Ｍ６深７

六角穴付ボルト
３－M５１８φ２５H７φ２０＋０．０２０

六角穴付ボルト
３－M５１８φ２０H７φ１６ －＋０．０２

０

六角穴付ボルト
３－M５１８φ２５H７φ２０＋０．０２０

六角穴付ボルト
３－M５２－１７×２１（S）２３φ２１H７φ１７ ３－M５深１０＋０．０２

０

六角穴付ボルト
３－M５１８φ２５H７φ２０＋０．０２０

０
＋０．０２ ３－M５深１０φ１７ φ２１H７ ２３ ３－M５２－１７×２１（S）

３－２０×２５（S）

３－２０×２５（S）

２－１６×２０（S）

特殊六角穴付ボルト
３－M５深１２

３－M５深１２

３－M５深１２

φ
３６

φ１．０キリ
ノック穴基準位置

４５°

ロックピン

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　０４０

RG□S　０５０

RG□L　０６３

RG□L　０８０

PC□S　０５０

PC□S　０６３

適用
インデックス

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U(N・m)

TSF5

：
：

－３
１．０

１．７

９．８１

４．９１

２．２６

１．１８

１．０１×１０ １．３４１４７３４３０７８５０

１９．６～５８．９

９．８１～２９．４

３．９２～１１．８

２．９４～７．８５

D

C

B

A １０．３

９．３

１０．０

１１．０

２．７

２．０

軸端取付穴XV W Y Z

P．C．D．７５

（P．C．D．９）

（P．C．D．１２）

（P．C．D．９）

（P．C．D．１２）

（P．C．D．１２）３－２０×２５（S）

精度についてはお問い合わせください。

D-600

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF6

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

六角穴付ボルト
４－M６２５φ３０H７φ２５H６ ４－M６深１８
六角穴付ボルト
３－M５１８φ２５H７φ２０＋０．０２０

六角穴付ボルト
４－M６２５φ３０H７φ２５H６ ４－M６深１８
六角穴付ボルト
４－M６２５φ３０H７φ２５H６ ４－M６深１８

０
＋０．０２φ２０ φ２５H７ １８ ３－M５

六角穴付ボルト

φ
１１
０

W

（１．５）
　２．４

T U

２．５

６．５

φ
８５

２１．５

（３０．８）
　３１．７
５６

７５

X

φ
１４
５

φ
１１
８

φ
８０
h７

φ
５５V

Y

Z

P．C．D．１００
６－Ｍ６深９

３－２０×２５（S）

３－２５×３０（S）

３－２５×３０（S）

３－２０×２５（S）

３－２５×３０（S）

３－M５深１２

３－M５深１２

ノック穴基準位置
４５°

ロックピン

φ２．０キリ M５８　P＝２

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　０５０

RG□S　０６３

RG□L　１１０

PC□S　０６３

PC□S　０８０

オプション
●トルクセーバ(TSF)

適用
インデックス

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U(N・m)

TSF6

軸端取付穴

：
：

－３

－０．７

０．２

０．７

１．６

７０．６

３９．２

２６．５

１４．７

５．４７×１０ ３．７１９６６８７０９８１０

５８．９～１７７

３９．２～１１８

１９．６～５８．９

９．８１～２９．４

D

C

B

A ５．４

６．３

５．８

６．７

V W X Y Z

（P．C．D．１２）

（P．C．D．１６）

（P．C．D．１６）

（P．C．D．１２）

（P．C．D．１６）

精度についてはお問い合わせください。

D-601

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF8

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

六角穴付ボルト
１０－M６１－３０×５５４０φ５５H７φ３０H６ －

六角穴付ボルト
１０－M６１－３０×５５４０φ５５H７φ３０H６ －

－φ３０H６ φ５５H７ ４０ １－３０×５５ １０－M６
六角穴付ボルト

φ
１３
８

（１．３）
　１．９

T
３２

X

W

（３９．１）
　３９．７
６８

８９

φ
１７
５

φ
１３
８

φ
１０
０
h７

φ
７５V

Y

Z

P．C．D．１２０
６－Ｍ８深１０

８

U

φ
１１
０

２．５

ロックピン

φ２．０キリ
ノック穴基準位置

４５°

M７８　P＝２

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　０８０

RG□L　１４０

PC□S　１００

適用
インデックス

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U(N・m)

TSF8

：
：

－２

－０．７

－０．１

０

０．６

９８．１

７４．６

３７．３

１９．６

１．４２×１０ ６．６３９２９８１０１４７００

１４７～４４１

８８．３～２９４

４９．１～１４７

２９．４～８８．３

D

C

B

A ９．９

１０．５

１０．１

１０．７

軸端取付穴XV W Y Z

精度についてはお問い合わせください。

D-602

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

TSF11

（N・m）トルク変化量

アジャストナット１回転当りの
(㎏・㎡)

慣性モーメント
(N・m)

許容曲げモーメント

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容スラスト力リリーストルク

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

３
（１．９）

UT

φ
１３
０

６－Ｍ１０深１５
P．C．D．１５０
Z

Y

φ
１２
０
h７

φ
１６
８

φ
２０
５

V φ
９６

１０３
８０
　４７．５
（４６．４）

W

X

３９

φ
１７
２

－１２－M６
六角穴付ボルト

－１２－M６
六角穴付ボルト

２－　〃　
１－３５×６０
２－　〃　
１－３５×６０
２－　〃　

１６．５
４０
１６．５
４０
１６．５
４０

六角穴付ボルト
１２－M６１－３５×６０φ６０H７φ３５H６ －

φ３５H６ φ６０H７

φ３５H６ φ６０H７

TSF１１

ロックピン

ノック穴基準位置
φ２．０キリ

４５°

M１００　P＝２

９

３

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　１１０

RG□L　１８０

PC□S　１２５

オプション
●トルクセーバ(TSF)

(N・m) UT(㎏)
質量

調整範囲機　種

インデックス
適用

：
：

A

B

C

D

６８．７～１９６

８８．３～２９４

２１６～５８９

２９４～１１８０

２１６００ １４７００ ６８７ １１．８３．７４×１０

６４．７

１０８

１２８

２７５

０．６

－０．５

－１．９

－３．０

－２

１３．０

１１．９

１４．５

１３．４

※上表X、Yの下段はリリーストルクDの場合の寸法を表します。

V W X Y Z 軸端取付穴

精度についてはお問い合わせください。

D-603

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
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TSF14

（N・m）トルク変化量

アジャストナット１回転当りのリリーストルク 慣性モーメント
(㎏・㎡)(N) (N) (N)

許容ラジアル力許容スラスト力 許容曲げモーメント

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

６－M１２深１６
P．C．D．１８０
Z

Y

V
φ
１１
５

φ
１５
０
h７

φ
２０
５

φ
２４
０

１１２
９０
５０．１
（４９）

W

４８

φ
１９
８

φ
１６
０

X

１１

３

（２．５）
３．６

UT

TSF１４

６０ １－４５×７５ １２－M８

φ７５H７

φ７５H７

φ４５H６

φ４５H６

２６．５

２６．５
６０

２－　〃　

２－　〃　
１－４５×７５

六角穴付ボルト

六角穴付ボルト
１２－M８ －

－

φ７５H７φ４５H６ ６０
２６．５

１－４５×７５
２－　〃　 六角穴付ボルト

１２－M８ －

ロックピン

４５°

φ２．０キリ
ノック穴基準位置

M１２０　P＝２

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　１４０

RG□L　２５０

PC□S　１６０

インデックス

調整範囲機　種

適用

(N・m) T U(㎏)
質量

：
：

９８．１～２９４

１４７～４４１

３９２～１１８０

５８９～１８６０D

B

C

A

９．１０×１０２３５００２８４００ ９８１

４５１

－２１９．８
１４７

２６５

９８．１

－０．１

０．９

１．０

２．０

１２．６

１１．５

１３．１

１２．０

※上表X、Yの下段はリリーストルクDの場合の寸法を表します。

軸端取付穴XV W Y Z

精度についてはお問い合わせください。
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TSF18

アジャストナット１回転当りの

トルク変化量 （N・m）
リリーストルク 許容スラスト力

(N)
許容ラジアル力

(N)
許容曲げモーメント

(N)
慣性モーメント
(㎏・㎡)

U トルク0N・m時のアジャストナット飛び出し量
T 最大締付量

φ９０H７φ６０H６

－φ６０H６ φ９０H７ １－６０×９０ １４－M８
六角穴付ボルト

６４．５
３１
６４．５
３１

２－　〃　
１－６０×９０
２－　〃　 六角穴付ボルト

１４－M８ －

φ
２４
９

U

４（６２．３）
　６４

１２

φ
２１
５

X

W

１１５
１４０

１６
５Vφ
２９
０

φ
２４
８

φ
１７
５
h７

Y

Z

P．C．D．２１５
６－M１６深２２

５７

T

　５
（３．３）

TSF１８

ロックピン

ノック穴基準位置
φ２．０キリ

４５°
M１７０　P＝３

注）（　）寸法は、機種Ａ、Ｃの寸法を示す

RG□S　１８０

PC□S　２００
（PC□S　２５０）

オプション
●トルクセーバ(TSF)

適用
インデックス

機　種 調整範囲
質量
(㎏) T U(N・m)

：
：

２．５

４．２

２．３

４．０

２９４０

１０４０

８１４

３９２

０．２８２ ３９．１１４７０３０４００３４３００

１９６０～４９１０

１１８０～２９４０

６８７～１７７０

２９４～１１８０

D

C

B

A

１７．５

１５．８

１５．２

１３．５

※上表X、Yの下段はリリーストルクC、Dの場合の寸法を表します。

軸端取付穴V W X Y Z

精度についてはお問い合わせください。
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TST6 TST8 TST11

P．C．D．１５０
φ８Ｈ７貫通有効長１０ φ８H７貫通有効長１３

P．C．D．１８０
φ１０H７貫通有効長１６
P．C．D．２４０

７５±０．０２ ９０±０．０２ １２０±０．０２

オプション
●

■TST位置決めピン穴寸法（特注）
サイズ

ピ
ッ
チ

基準穴径

トルクセーバ(TST)
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TST6

（N・m）
アジャストナット１回転当りの

トルク変化量
許容ラジアル力リリーストルク 許容スラスト力

(N) (㎏・㎡)
慣性モーメント

(N・m)
許容曲げモーメント

(N)

１３

M３０　P１．５

φ
９７

φ
１３
０
h７

φ
１６
５

φ
６０
．５ φ
２１

３２．５

６２

φ
６０
H７

P．C．D．１５０

P．C．D．８０

６－M６

１２．５

７５U

T １．３

８

１０

４５

６－６．５キリ，１１深ザグリ深さ６

■外形寸法図

■特性値

●TST6

調整範囲機　種 (N・m) (㎏)
質量 T U

A

B

１２～６０

４０～１３０
３６００ １４００ ７３ ０．０１４ ５．６

１６．５

４５．９

５．５

４．２

３．５

３．５
T：アジャストナットの最大締付量
U：スプリングの締付量が0の時の寸法
精度についてはお問い合わせください。

D-608

オ
プ
シ
ョ
ン

製
品
仕
様



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト
ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

旋
回
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

U：スプリングの締付量が0の時の寸法
T：アジャストナットの最大締付量

４．５

４．５

４．４

３．７

１０２．０

３６．２
９．００．０３７１３０２０００５０００

８０～３００

３０～９０

B

A

トルクセーバ(TST)

●TST8

UT質量
(㎏)(N・m)機　種 調整範囲

■特性値

■外形寸法図

●

オプション

８０

１７８
５２．５

U

T １．３

１３

６４

３８．５

φ
７９
．５

φ
１２
５

φ
２０
０

M４５　P１．５

φ
３６ １６

φ
８０
H７

φ
１６
０
h７

６－９キリ，１４深ザグリ深さ９
P．C．D．１０５

P．C．D．１８０

６－M８

(N)
許容曲げモーメント

(N・m)
慣性モーメント
(㎏・㎡)(N)

許容スラスト力リリーストルク 許容ラジアル力
トルク変化量

アジャストナット１回転当りの

（N・m）

TST8

精度についてはお問い合わせください。
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TST11

（N・m）
アジャストナット１回転当りの

トルク変化量
許容ラジアル力リリーストルク 許容スラスト力

(N) (㎏・㎡)
慣性モーメント

(N・m)
許容曲げモーメント

(N)

φ
２１
０
h７

φ
１１
５
H７

４２．５

φ
１７
０

M７０　P１．５

φ
２６
０

φ
１０
７

φ
６０

６４．５２１

P．C．D．２４０
６－M１０

P．C．D．１４５

８５．５
５８

U

T １０

１．９

２０

１６６－１１キリ，１７．５深ザグリ深さ１１

■外形寸法図

■特性値

調整範囲機　種 (N・m) (㎏)
質量 T U

●TST　　１１

A

B

１００～３５０

２５０～６００
９５００ ３８００ ３３０ ０．１２３ １６．６

８８．５

２７０．０

５．９

３．３

６．０

６．０
T：アジャストナットの最大締付量
U：スプリングの締付量が0の時の寸法
精度についてはお問い合わせください。
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