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旋回式　Ｐ＆Ｐユニット

C　O　N　T　E　N　T　S

商品紹介

PPIM・PP H・PPO
I XOI

●小形・高速・高精度形　（PPIM）
●高速形　（PPIH・PPOH）
●標準形　（PPIX・PPOX）
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電気特性検査

画像検査

良品の搬出

テーピング

部品の搬入

不良品の搬出

使用例

●電子部品の検査およびテーピング
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●PPIH・PPIX(インデックスP＆P
モーション)１台による供給・排出

モーション)１台による供給・排出
●PPOH・PPOX(オシレートP＆P

●ワークの向きを変えない搬送●パスラインの異なる位置への搬送

●インデックステーブルへの供給および排出

●コンベアへの供給および排出
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動作と解説
タイミングチャート

　線により変位が異なりますので、ご注意ください。）

●オーバーラップ量は、別冊の「インデックスマン総合カタログ（カム曲線特性表）」を参考にして算出してください。（カム曲

●オーバーラップを有効に利用し、負荷の低減及び作業時間（停留時間）の確保に心がけてタイミング設計をしてください。

●入力軸を断続駆動させる場合は、下記③、④の例のように待機点として停留角を設け、必ずその停留角区間でサイクル停止で

　きるよう、タイミング設計をしてください。

　タイミングチャートを作成してください。）

動作とタイミングチャート例
①旋回とリフトのタイミングが重ならない動作 ②オーバーラップした動作

の動作

待機区間待機区間

振
り
角

リ
フ
ト

振
り
角

リ
フ
ト

振
り
角

リ
フ
ト

振
り
角

リ
フ
ト

振
り
角

リ
フ
ト

振
り
角

リ
フ
ト

●タイミングチャートは形番とともに、カム式Ｐ&Ｐユニットの仕様を決定するために必須となります。（下の例を参考にして

③揺動端に待機点（停留角）を設けた動作 ④揺動途中に待機点（停留角）を設けた動作

⑤パスラインの異なる場合（リフト量の異なる） ⑥インデックスＰ＆Ｐとしての動作
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サイズ選定方法
　

PPIM・PP H・PPO
I XOI 　Series

サイズ選定フローチャート

開　始

終　了

入力軸トルク計算

ウォーム減速機の選定

モーター容量の計算

yes

1サイズアップ

1サイズアップ

1サイズアップ

満足しているか。 no

Check2

Check3

ているか。
積載質量を満足し

ねじれ角を満足
しているか。

yes

yes

no

no

Check1

実際の負荷トルクの計算
Te＝Ti・fc＋Tf＋Tw

実際の負荷トルク
によるサイズの選定［C1］

によるサイズの選定［C2］
アーム半径（テーブル径）

［C1］、［C2］の
大きい方を仮選定

期待寿命時間を

　　　タイミングチャート作成

計算し最大値を採用
各リードの負荷トルクを

　(a)　運転条件

　(b)　負荷条件

仕様決め

　P＆Pユニットの仕様及び機種を選定する場合は、あらかじめ
下記の概略仕様を決めます。
　
　［運転条件］
　　　振り角（割出数）
　　　リフト量
　　　割付角
　　　カム曲線
　　　入力軸回転速度
　　　駆動方法
　
　［負荷条件］
　　　積載質量
　　　アーム半径（テーブル径）
　　　外部負荷
　
　まず、これらの条件でP&Pユニットを運転させた時に出力軸に
働く実際の負荷トルクと、P&Pユニットの動定格出力トルクとの
比較、及び、アーム半径（テーブル径）と許容アーム半径（許容
テーブル径）との比較によるサイズの仮選定をします。
　さらに寿命時間、積載質量、ねじれ角をチェックし最終的に決
定します。
　P&Pユニットを選定するにあたっては、構想段階からできるか
ぎり、アーム半径は小さく、質量は軽くするよう心掛けてくださ
い。またタイミングチャート作成時にはオーバーラップを活用し
割付角を大きくとってください。このことに注意して設計するこ
とにより、P&Pユニットのサイズを小さくすることも可能となり、
省スペース・コスト面でも有利になります。
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1.　負荷トルク計算

Tt　＝　Ti　＋　Tf　＋　Tw（N・m）
荷トルクといいます。

　タイミングチャートを作成し、それぞれのリード区間における

（１）　慣性トルク：Ti

（テーブル）や、治具、ワーク等を、加速、減速するのに要する
トルクです。
　その慣性トルクは、慣性モーメントと出力軸最大角加速度の積
で求めることができます。

Ti　＝　I・α（N・m）

（１）　－　１　総慣性モーメント：I
　同一回転中心をもつ物体の各々の慣性モーメントの総和を表わ
します。（慣性モーメントの公式参照）

I　＝　I　１　＋　I　２　＋………＋　I　n（kg・m２）

（１）　－　２　出力軸最大角加速度：α

できます。
■インデックス

但し、Am：カム曲線の無次元最大加速度

±　５．５３ ±　８．０１ ±　４．８９Am ±　６．１７

■オシレート

但し、ψ：振り角（°）

（２）　摩擦トルク：Tf
　摩擦トルクとは、軸受、すべり面、その他摩擦によって出力軸
に作用するトルクです。摩擦トルクは下記の関係式で求めること
ができます。
　　　Tf　＝μ・Ff・Rf（N・m）
　　　Ff　＝　mg

μ＝　０．０３　～　０．０５ μ＝　０．１　～　０．３

（３）　仕事トルク：Tw
　出力軸が動作中にその動きを利用して仕事をさせる場合や、出
力軸に負荷として働く外部荷重等をトルクに表わしたものの総和
が仕事トルクです。たとえば出力軸を水平にして使用する場合に、
アーム（テーブル）及び冶具、ワーク等が偏荷重として作用する
力も、仕事トルクとして考えます。

仕事トルクは、下記の関係式で求めることができます。

（注意）
　入力軸停止時に作用するトルクは静定格出力トルクで比較し
ます。

　　　Tw　＝　Fw・Rw（N・m）

出
力
軸
回
転
角

入力軸回転角

０ ２５° ８５° １３５° １９５° ２４５° ３３５°３６０°

４５°

９０°

すべり摩擦転がり摩擦

Fw

Rw

アーム・ワーク等
の重心位置

GL

TR
トラペク
ロイド

MS
変形正弦
曲線

MC
変形等速度
曲線

MT
変形台形
曲線

　P＆Pユニットの出力軸には、慣性トルク、摩擦トルク、仕事
トルクの3つのトルクが働きます。これらの各トルクの総和を負

但し、Tt ：負荷トルク（N・m）
Ti ：慣性トルク（N・m）
Tf ：摩擦トルク（N・m）
Tw：仕事トルク（N・m）

　慣性トルクは、割出し時に出力軸に取付けられているアーム

但し、I ：総慣性モーメント（kg・m２）
α：出力軸最大角加速度

　出力軸最大角加速度は、カム曲線の無次元最大加速度Am、割
出数n、割付角θh、入力軸回転速度Nの関係式で求めることが

　　　N ：入力軸回転速度（rpm）
　　　θh ：割付角（°）
　　　n ：割出数

但し、μ　：摩擦係数

負荷トルクTtを求め、最大値を採用します。

　　　Ff ：すべり面、軸受などに作用する力（N）
　　　Rf ：平均摩擦半径（m）
　　　m ：質量（kg）
　　　g ：重力加速度（m　／　s２）

但し、Fw ：仕事に必要な力（N）
　　　Rw ：仕事をする半径（m）

　　（rad　／　s２）

２π
n ・

３６０
θh・

N
６０

２

（rad／s２）α＝Am・

π・ψ
１８０・

３６０
θh・

N
６０

２

（rad／s２）α＝Am・
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サイズ選定方法
　

2．実際の負荷トルクの計算：Te

ギヤードモータ

ウォーム間接

ウォーム直結（２）

ウォーム直結（１）

入力系駆動方法

減速機の減速比

１／２０　以下

１／１０，１／２０

１／２０　を

越える

１／３０，１／４０

１／５０，１／６０

１．６

１．７

２．１

３．７

１．５

１．６

１．９

３．７

ウォーム直結（１） ウォーム直結（２）
カップリングで連結。

ウォーム間接

ジングに直付け。
ウォーム減速機をハウ

グ等で接続する場合、ねじり剛性が強くバックラッシの出にくい

　
　さい。

　
低下、部品の破損等を引き起こす原因となります。
　またバックラッシがあると、アーム回転時の振動、本体の寿命

駆動系はバックラッシを極力少なめにし、剛性をもたせるように

（注意）
　前述の負荷トルクは理論トルクで、実際には駆動系の剛性、

ニットの出力軸に作用する実際の負荷トルクは、理論トルクより
大きくなります。又、どのように使用するかによって大きく変わ
ります。
　従って、使う状態によって経験上得られた使用ファクタを見込
んで、実際の負荷トルクを計算します。
　
　　　Te　＝　Ti・fc　＋　Tf　＋　Tw（N・m）
　　　但し、fc　：使用ファクタ
　

P＆Pユニット
カップリング

調整用スペーサ

減速機

駆動例

バックラッシの有無、カップリング方法などによって、P＆Pユ

（表－１）駆動方法の違いによる使用ファクタ

　設計をする時には、モータからP＆Pユニットの入力軸までの

（２）　P＆Pユニットの入力軸と減速機の出力軸を直接カップリン

（１）　モータとP＆Pユニットの入力軸の間に、なるべく他のカム
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軸を直列に入れることはさけてください。また装置の構成上、止
むを得ず入る場合は下記のことに注意して設計するよう心掛けて
ください。
①カム軸の剛性を高くしてください。
②バックラッシの小さな連結方法を用いてください。
③モータの容量は余裕を持って選定してください。
④使用するタイミングベルト等は、高剛性のものを使用してくだ

してください。このことに心掛けることにより、使用ファクタを
小さくすることができ、適切なユニットサイズを選定することが
できます。

カップリングを使用してください。芯高の調整ができることも考
慮しておいてください。

販売終了
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3．サイズ選定

　　Tr　≧　Te

　Rm≧　Ra
　　　Rm：許容アーム半径（mm）
　　　Ra　：最大アーム半径（mm）
　Dm≧　De
　　　Dm：許容テーブル外径（mm）
　　　De　：最大テーブル外径（mm）

Ra De

１２０

１５０

１９０

２４０

３３０

４２０

５４０

２００

２５０

３２０

４００

５５０

７００

９００

０４０

０５０

０６３

０８０

１１０

１４０

１８０

・

・

PPIM　

PPIM　

・

・

・

PPOH PPOX
PPIH PPIX

PPOH PPOX
PPIH PPIX

PPOH PPOX
PPIH PPIX

PPOX
PPIXPPIM・

PPIH
PPOH

PPOX
PPIX

PPOX
PPIX

プをします。

　ここで寿命時間が期待寿命時間を満足しているかどうかを確認

但し、Tr：動定格出力トルク（N・m）

fh　＝　
Tr
Te

　Lh　＝　１００００・fh（１０／３）

《Check．１》　寿命時間：Lh

Dm（mm）
許容テーブル外径

Rm（mm）
許容アーム半径

〔軸間距離〕
サイズC

Lh（h） fh Lh（h） fh

１０，０００

１５，０００

２０，０００

２５，０００

３０，０００

１．０００

１．１２９

１．２３１

１．３１６

１．３９０

１００，０００

１．５１６

１．６２１

１．７９３

１．９９５

　 　

　４０，０００

　５０，０００

　７０，０００

　上下リフト量、割付角、入力軸回転数によって、許容積載質量
が異なります。許容積載質量の表を参照し、下記の式を満足して
いるか確認します。リフト中に仕事負荷が加わる場合は相当質量

　上式を満足しなければ、サイズアップが必要です。

る為に、通常のインデックスユニットと比べ、ねじれ剛性が小さ
くなるといった特性が有ります。ねじれ角が大きくなりすぎると
残留振動をはじめ、その他不都合の原因となります。

いただくために当社では、回転トルク（実際の負荷トルク）より
ワーク取付位置での振幅を求め目安としています。

《Check．２》　許容積載質量：Mm

《Check．３》　ねじれ角：βe

　　　Mm　≧　me

βe　＝　
１８０
π・

Te
K（°）－（式－　１）

ねじれ剛性：K （N・m／rad）

PPIM

PPIX・PPOX

PPIH・PPOH

－

１２００

－

４２００

１２００

１５０００

１００００

４２００

４００００

２００００

１００００

６００００

－

２００００

－

－

３００００

－

－

７００００

－

１８０１４０１１００８００６３０５００４０シリーズ

を仮選定します。（C１）
　まず出力トルク表により実際の負荷トルクTeを満足するサイズ

ズを仮選定します。（C２）
　次に最大アーム半径Rm（最大テーブル外径Dm）を満足するサイ

します。

の寿命を目安に設計しています。

　寿命時間は、定格トルク値の各入力軸回転数において、カムフォ
ロアの軌道面の転がり疲れの寿命で設定し、当社では、１００００時間

もし、１００００時間より長い寿命が必要な場合は寿命係数を考慮し、

します。満足していないのであれば、P＆Pユニットのサイズアッ

（表－２）寿命時間と寿命係数

　機種の選定に当って、寿命時間を必要以上に大きくとると、
P＆Pユニットのサイズも大きくなり不経済です。設計に当って
は、実際にP＆Pユニットの入力軸が回転している時間を考慮の

　P＆Pユニットは機構上出力軸にボールスプラインを使用してい

　そこで残留振動に対して、安心してP＆Pユニットを使用して

　C１　とC２　を比較し大きい方のP＆Pユニットのサイズを仮選定

　fh ：寿命係数
　Lh：寿命時間（h）

但し、Mm：許容積載質量（kg）
：最大積載質量（kg）

　　　　K　：ねじれ剛性（N・m／rad）
但し、βe ：ねじれ角（°）

　　　me
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下記に示す計算式より、必要トルクを決定してください。

うえ、経済的な寿命時間を決めてください。

に換算して加えてください。
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サイズ選定方法
　

4．入力軸トルクの計算：Tc
但し、a０　＝振幅（mm）
　　　a０　＝±　Rp・sin　βe　－（式－　２）

　　　Rp　：ワーク取付半径（mm）

ao

Rp

　当社ではa０　が±　０．１　以下で使用することを基準としています。

かったときの値で、上端から下端までの移動中に振動は減衰しま
す。

　アームの剛性については計算に含まれていません。
　出力軸停止中に重力を含めた外部トルクが作用する場合、
　式－　１、２　を用いてねじれを含んだ実際の停止位置を推定す
　ることができます。

※ここで求めている剛性はＰ＆Ｐユニット単体のものであり、

アーム

（旋回）

上端

下端

トルクを求め大きい方の値を採用します。
　但し、旋回動作とリフト動作がオーバーラップしている場合に
は、両者の和を採用します。

（１）　旋回部の入力軸トルク：Tc１

　Tc１　＝　　　・｛Qm・Ti　＋　Vm・（Tf　＋　Tw）｝＋　Tin

但し、ψ
　　　θh ：割付角（°）
　　　Qm ：トルク係数
　　　Vm ：無次元最大速度
　　　Tin ：内部摩擦トルク（N・m）

Qm・Vm・Am　一覧

ψ
θh

Qm
Vm
Am

±　０．９９

±　５．５３

±　０．７２

±　８．０１

±　１．６５

±　４．８９

±　１．７６

±　６．１７
　１．７６ 　１．２８ 　２．００ 　２．１８

（２）　リフト部の入力軸トルク：Tc２

（３）　オーバーラップする場合の入力軸トルク：Tc

　Tc　＝　Tc１　＋　Tc２　－　Tin

に必要なトルクで、入力軸に外部から負荷となるトルクは別途考
慮する必要があります。

＋
０．０５７・Vm・｛　（me＋mo）×９．８１＋Ffl＋Fwl｝・Lo

θh ＋Tin

（注意）

ロイド
トラペク
TR

曲線
変形台形
MT

曲線
変形等速度
MC

曲線
変形正弦
MS

　上記で計算したa０　は実際の相当負荷トルクTe　が出力軸にか

　しかしa０の値が大きすぎますと下死点位置でも振動が残ります

３６０
n：振り角　ψ＝ （°）

　一般的なP＆Pモーションの場合、旋回部、リフト部のカム軸

　　　mo ：出力軸内部質量（kg）
　　　me ：積載質量（kg）
　　　θh ：割付角（°）
　　　N ：入力軸回転速度（rpm）
但し、Lo ：リフト量（mm）

　　　Ffl ：リフトのすべり面などに作用する力（N）
　　　Fwl ：リフトの仕事に必要な力（N）

　ここで求めた入力値トルクは、P＆Pユニット単体を駆動するの

TC２＝
２．０６　×　１０－３・Am・Qm・（me＋mo）・Lo２・N２

θh３
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のでご注意ください。

販売終了



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

オ
プ
シ
ョ
ン

ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

5．ウォーム減速機の選定

但し、Ter ：減速機負荷トルク（N・m）
Tc
fr ：減速機使用ファクタ

連続運転

断続運転

２　時間

０．９０

１．２５

１　日の運転時間

２４　時間

１．５０

１．５ １．７５

１０　時間

１．２５

・モータ容量の計算：P

※ウォーム減速機を使用する場合はPr
　（ウォーム減速機単体のモータ容量）を上式に加えます。

6．モータ容量の計算

但し、P ：モータ容量（KW）
Tc ：入力軸トルク（N・m）
N ：入力軸回転速度（rpm）
η ：減速機の効率（η＜　１）

但し、Tinr：減速機の内部摩擦トルク（N・m）
Nr ：ウォーム軸回転速度（rpm）

Pr　＝　
Tinr・Nr
９５５０ 　（KW）

P　＝　
TC・N
９５５０・η　（KW）

かぎり油温１０℃の条件で計算します。

０．３０

０．５３

０．９２

１．５

２．９

４．０

５．７

HO３２

HO４０

HO５０

HO６０

HO８０

HO１００

HO１３５

０．２４

０．４２

０．７２

１．１

２．２

３．１

４．５

０．１９

０．３４

０．５９

０．９３

１．８

２．５

３．６

０．１６

０．２９

０．５０

０．７９

１．４

２．０

２．９

（１４００mm２／s）（２０００mm２／s）（３２００mm２／s）（５５００mm２／s）
２０℃１５℃１０℃５℃

（　）は、粘度（ISO　粘度グレードVG３２０）
油温

サイズ
減速機
HO

　このことからモータを選定する際には、計算で得た値よりも多
せん。
最悪の場合、モータが回らないといったトラブルも発生しかねま
モータ容量不足となり、期待どおりの回転数が得られなかったり、
くなり、モータ容量が計算値以上に必要になります。その結果、
　また、寒冷地や冬場の寒い朝等、減速機内の潤滑油の粘度が高

Ter　＝　Tc　×　fr　（N・m）

式で求めます。

場合、減速機のサイズアップが必要となります。詳細は、当社ま
が標準組合せのウォーム減速機定格出力トルクより大きくなった

出力トルク表との比較を行い、減速機がP＆Pユニットと標準組合

（表－３）減速機使用ファクタ：fr

トルクと入力軸回転数から求められます。
　P＆Pユニット単体のモータ容量は、P＆Pユニットの入力軸

　表はHO減速機の油温と、内部摩擦トルクとの関係をサイズご
とに記載しています。尚、当社で計算する場合、特に指定のない

（表－４）HO減速機の内部摩擦トルク：Tinr（N・m）

等に記載されている、減速機の内部摩擦トルクをモータ容量に換
　HOシリーズ以外のウォーム減速機を使用する場合、技術資料

　減速機（HOシリーズ）の出力軸にかかるトルクTerは次の関係

せで使用できるかどうか必ず確認してください。また、Terの値

　ここで求めたTerの値と、ウォーム減速機（HOシリーズ）定格

：P＆Pユニット入力軸トルク
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でお問い合わせください。

少余裕を見て選定するよう心掛けてください。

算し、Prの値として加えてください。

　（表－　３　を参照してください）
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CKD

（　　）宛

貴社名

部・課

ＴＥＬ

お名前

ＦＡＸ

希望選定機種　□　PPIM　□　PPIH・PPOH　□　PPIX・PPOX

運転条件

　　※次の点に注意してタイミングチャートをご記入してください。

９．タイミングチャート

８．期待寿命時間　　　　　　h

　　□ギヤードモータ

　　□ウォーム間接〔チェーン・ベルト駆動〕

　　□ウォーム直結（２）　〔ウォーム減速機をカップリングで取付〕

７．入力軸駆動方法

６．カム曲線　　　：□　MS（標準）　□その他

５．入力軸回転速度：N　＝　　　　　rpm

３．入力軸回転方向：□　a　方向　□　b　方向

２．リフト量　　　：Lo　＝　　　　　mm

１．振り角　　　　：ψ　＝　　　　　°又は割出数：n　＝

４．出力軸回転方向（PPIM／PPIH／PPIX）：□c方向　□d方向

　　・入力軸の基準位置（キー溝位置）　・入力軸回転方向　・出力軸◯L◯R◯D◯U位置と入力軸回転角の関係

入力軸

出力軸

振　

り　

角

リ
フ
ト
量

mm

°

入力軸回転角

0mm

0°

0° 90° 180° 270° 360°

360°270°180°90°

位置

位置

位置

位置

R

L

U

D

L R

ＤＵ

Lo
ψ

負荷条件・その他

0°

P&Pユニット機種選定仕様チェックシート

基準位置（０°）

　　　（但し、インデックスP＆PモーションPPIM／PPIH／PPIX　の場合は、◯L◯Rの位置は無視してください。）

　　ご指示のない場合は１０，０００hとして計算いたします。

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…

　　□ウォーム直結（１）　〔HO　等取付〕
b a

dc
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旋回式P&P　ユニット 小形・高速・高精度形

ニ

　

形番表示方法

仕様

向

本体質量

カム曲線

入力軸回転速度

油量

塗装色

rpm

kg

）

）

）

イ
ン
デ
ッ
ク
ス
仕
様

繰返し精度

標準リフト量

ストローク精度

最小割付角

リフト量範囲

ト

方

フ

リ

向

mm

mm

mm

°

カム曲線

停留精度

mm

（　″ 秒

注1

方

回

旋

注

繰返し精度

割出精度

最小割付角

（　″

（　″

秒

秒

°

2

注3：停留角　90°を超える仕様で停留精度　60″以下を希望される場合はお問合せください。
注2：割出数16を超える仕様についてはお問合せください。
注1：オシレート仕様についてはお問合せください。

SeriesPPIM　
●軸間距離：63、80、110mm

PPIM 063 016 010 S L S 1 X012345

イ ロ ハ ホ ヘ ト チ リ

ロイ ハ ニ ホ ヘ

4
6
8
12
16

PPIM

　モーション

63㎜063 PPIM

110
080

110㎜
80㎜

008

016
012

006
004

ロイド

カム曲線を
表します。

旋回方向の

混在した場

なります。
合“×”と

カム曲線が

※

曲線

右ねじれR

MS曲線

MC曲線

MT曲線

トラペク

（標準）

（MCV50）

S4mm004

015

　〜

P

T

15mm
〜

C

PPIM（カムのねじれ方向）

（標準）
左ねじれL

割出数（n）　　

割出数

項　　目 PPIM063 PPIM080 PPIM110

1.0

18

max.600

1.8

32

シルバー

68

4.0

4～10

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

3932

4 6

5045

8 10

75

8

105

4 6 12

60

16

90

37

12

3731

4 6

4743

MS曲線

±0.02

±0.1

8 10

80

4

160 120

6

60

12

20

8

90

16

2722

4 6

31 34

4～15

108

150

4

100

6

75

8

60

12

41

15

90

16

140

機種 軸間距離 割出数(n)・振り角(ψ) リフト量(Lo) カム曲線 カムのねじれ方向

±30

30（停留角90°以内）、60（停留角90°を超える場合）注3

　インデックスP＆P

注4：精度の詳細については、B-30ページをご参照ください。
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ストレート（キー溝無し） 姿勢1

ト チ リ

・トルクセーバ取付

※下記仕様については
　お問い合わせ願います。

S １

　さい。

※1番姿勢以外
　はご相談くだ

　出力軸上向き

　この特別仕様No.は、

文には「特別仕様No.」

わせの上決定させてい
お客様と仕様を打ち合

※P＆Pユニットのご注

ただきます。

が必須となります。

出力軸形状 据付姿勢 特別仕様No.

　オプション取付にも
応じますので、スペッ
クをお知らせください。
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mm軸間

外形寸法図

●本体

特性値

精度

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容スラストカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

200

1.49×10－3
15000

30

※

0.8

5

1.0

18

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

1200

2.09×10－3
－

－

850

本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

（　　）は停留角90°を超える場合

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒） 30（60）

20

割出精度 ″（秒） ±30

繰返し精度 ±0.02mm

ストローク精度 ±0.1mm

１２ １２６ １２
１２
．５６０

φ１６h６

入力軸

１５０
２３０

１３５１５
４０
３７

４０
３７

６０

３

５N９

入力軸

８０

２０

１１０

深１２
４×４－Ｍ８

６０
５０

６３１７
３ ３２

ｃ ｄ

３２

１２．５ １１０ １２．５

基準位置

φ
２５
h６

出力軸
１６
h６

φ
１４
８

φ
６０

φ
９０
h７

リフト
MAX．１０

１２
．５

５５
５０

ｂ

２２

ａ １２
９

１５０６０
１２

２６５

９５

２２

給排油口（Rc１／４）
油面計（φ２０）

63 小形・高速・高精度形

ピックアンド
プレースユニット PPIM　063

項　　目
特性値

出力軸
特性値項　　目

入力軸

項　　目
旋回方向

インデックス
項　　目 リフト方向

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）
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積載質量表

出力トルク表 インデックスP＆P

(N・m)

　(rpm)入力軸回転速度　
動定格出力トルク静定格

出力トルク
(N・m)

割付角
(°)

PPIM063　カム曲線／MS

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１１．８

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１１．７

１２．０

１２．０

１２．０

１１．４

１２．０

１２．０
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１２．０
１０

１２０

９０

７０

８ ８０

１００

１２０

５０
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４５

６０

１２．０
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１２．０
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１２．０ １２．０
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１２．０

１２．０

１２．０

１２．０
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１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

６

４

３９

９０

７０

５０

１２０

９０

７０

５０

３２

１２．０ １２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０
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１２．０
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１２．０
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１２．０１２．０

１２．０

１２．０ ９．４

１２．０

１０．９

６．９

１２．０

１２．０

１２．０

１２．０１２．０

１２．０

７．２

１２．０

１２．０

７．４

１２．０

１０．９

４．７

１２．０
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４．９
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３．３
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１２．０

１１．４

６．７

３．９

７．９

４．３
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２．９

１．４

５．６

１２．０

６．６ ４．３

１２．０

１．６

１０．１
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０．７

６．９

１．６

３．６
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０．８

２．１
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４．８

０．３
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０．３
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１２．０

１２．０
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１１．７

１２．０

１２．０
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４．９ ３．４
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１２．０

１１．１

５．９

１２．０

１２．０

１２．０

１１．７１２．０
７．６ ５．１

８．８
３．５

１２．０

１０．７

１．７ ０．８

１０．８

６．８

３．３

７．４

４．４

１．９

１２．０

１２．０

９．９ ６．７

０．３

１．１

５．２

３．０

４．７

１２．０

７．９

５．２
１．７

３．２
０．８

２．１
０．３

４０．５
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１４．８

１３．７
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１５．５
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１５０
１８０

９０
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１２０
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８

６０
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１２０

１５０

１２０

１５０

１８０

５０．０

１４．８

１５．９

１６．６
１６．４１７．１

１７．１

１７．１

１７．１

６７．４

１６．０
１６．４

４３．３

１５．３

１４．２

５３．４

５８．６

１１．１

６２．２

３２．３

４８．８

２９．４

１７．１

４８．１

６７．４

４８．１

８７．７

８７．７

８７．７

１０．５

４１．６

２７．６

２５．０

４５．５

５３．１

５０．０

２９．６

３５．２

３２．９
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２７．５

１７．９
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３４．０

２０．２

４０．８

４３．４

３７．０

８．４

１９．８

３０．２
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７．９
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１０．６１２．３

１２．８
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２６．６

９．２
９．９

２１．０

５．８

８．０

１１．０

２２．２

１３．７

２６．３

２２．９

２８．６

１４．０

１６．３

２５．４

３０．４

３２．６

２７．１

１１．５

１９．６

８．１

２３．０

２５．４

１９．３

７．９
８．７

６．４

１８．９

９．３

１７．４

５．１

２０．１

２２．８

１５．９

１６．３

２６．９

１０．６

９．７

２３．１

２２．８

２５．９

１２．１

４

６
１５０

７５

９０

１８０

１８０

１２０

１０５

１４０

１１．６

１３．０

１０．６

３５．５

３０．４

３４．３

３０．４

１７．１

６７．４

６７．４

４８．１

１７．１

１７．１

６７．４

１２．５

２９．２

２５．８

２５．９

３０．２

１１．１

１０．１

２１．７４８．１ １８．４ １１．０

１９．５

８．３

７．１

１６．８

１７．９

１４．９

９．９１１．７

２３．４

２０．５

２１．０

９．３

１０．２

２４．５

１１．２

２０．４

１７．５

１８．６

８．５

９．６

２１．６

１４．７ １２．６

１３．０

１１．８

８．０

１４．７

６．８８．８

１５．４

１２．６

１５．８

５．７

７．０

１７．７

１０．９

７．９

１２．０

６．６９．５

８．９

９．３

PPIM063　カム曲線／MS

リフト量

（mm）

動定格積載質量 (kg)

入力軸回転速度　 　(rpm)
割付角

１２０６０ ９０ １５０ ２００ ２５０ ４００３００ ５００ ６００

１５０６０ ９０ １２０ ２５０２００ ３００ ４００ ５００ ６００

　

　

　

　 　

　

　　

　 　

　

　

　

　　　

　

　

Lo

n h

Tr
N

Mm
N

割出数

(°)h
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外形寸法図

●本体

特性値

精度

項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

270

5.31×10－3
40000

40

※

1.8

32

1.6

10

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

1700

5.01×10－3
－

－

1300

本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

（　　）は停留角90°を超える場合

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒） 30（60）

20

割出精度 ″（秒） ±30

繰返し精度 ±0.02mm

ストローク精度 ±0.1mm

５２５２ ２１ １６９ 入力軸

φ２５h６

入力軸

８N９

５５ １９０
３００

５５

７２．５

４

１８

油面計（φ３０）
給排油口（Rc３／８）

９５
１２８

４×４－Ｍ１０

５０

６０
２１
０
８０

７０

深１５

７２．５

５０

ｃ

１５ １３９

ｄ

１５

φ
１１
０
h７

７０
１５

φ
７５

φ
３０
h６

出力軸

１５
φ
２５
h６ １８
０

基準位置

リフト
MAX．１０

１５

６０
６５

１５ １４０

ｂ

１５

２７

ａ １５
６

３０５
１７０

２７

１０８

小形・高速・高精度形mm軸間

プレースユニット
ピックアンド

80
PPIM　080

項　　目

許容スラストカ

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）
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出力トルク表 インデックスP＆P

静定格
出力トルク
(N・m)

１０

８

６

４

１６
１５０
１８０

９０

１８０

１２０

１２

８

９０

１２０

１５０

１５０

４

６

９０ １２０

１６０

１８０

１２０

１５０

１８０

８０

９０

１２０

１８０

６０

１６３．０

１６３．０

６４．８

８５．８

８５．８

１１６．０

１６３．０

１６３．０

１７６．０

２５６．０

６４．８

８５．８

１１６．０

１１６．０

１６３．０

６８．４

９０．６

９０．６
９０．６

６０
６２．５

６７．７

３１．３

５０．０

５４．７

５２．８

６５．５

７７．６

１４３

１８８

３０．１

５２．９

７９．１

８４．６

９９．３

４２．７

６５．４

６８．３
６９．７

９０
５３．０

５７．６

２６．３

４２．５

４６．５

４４．４

５５．４

６５．９

１３０

１６１

２４．９

４４．８

６７．４

７２．１

８５．９

３６．２

５５．７

５８．９
６１．１

１２０
４６．９

５１．１

２３．０

３７．６

４１．３

３８．８

４８．８

５８．５

１１６

１４３

２１．１

３９．６

５９．９

６４．２

７６．７

３２．０

４９．６

５２．５
５４．５

１５０
４２．４

４６．４

２０．４

３４．０

３７．６

３４．３

４３．７

５３．１

１０６

１３１

１８．０

３５．６

５４．６

５８．７

７０．１

２８．８

４５．２

４８．０
４９．９

２００
３６．６

４０．４

１６．７

２９．４

３２．９

２８．１

３７．１

４６．３

９４．２

１１７

４４．３
４２．５

３９．８

２４．８

６２．４

５１．９

４８．０

３０．５

　

２５０
３１．９

３５．７

　

２５．７

２９．３

２２．４

３１．３

４１．０

８５．４

１０６

　

２６．２

４３．０

４７．０

５６．７

２１．４

３５．８

３８．５
４０．３

３００
２７．６

３１．６

　

２２．４

２６．２

１６．８

２５．９

３６．３

７８．４

９８．２
　

２２．２

３８．９

４３．０

５２．３

１８．３

３２．４

３５．３
３７．１

４００
１９．５

２４．２

　

１６．１

２０．７

　

１５．０

２７．９

６７．１

８５．８
　

　

３１．７

３６．５

４５．４

　

２６．７

３０．１
３２．２

５００
　

１６．９

　

　

１５．４

　

　

１９．６

５７．７

７６．０
　

　

２５．１

３０．９

３９．８

　

２１．５

２５．６
２８．２

６００
　

　

　

　

　

　

　

　

４９．１

６７．５
　

　

１８．５

２５．６

３４．９

　

１６．３

２１．５
２４．６

３１

５０

７０

９０

１２０

３７

５０

７０

９０

１２０

４３

６０

７５

９０

１２０

４７

６０

７５

９０

６０
２０．０
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０ ２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０
２０．０

１５０
２０．０
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１９．５

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１９．６

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１８．８

２０．０

２０．０

２０．０

２００
１２．８
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１２．１

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１２．２

２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

１１．６

１８．２

２０．０

２０．０

２５０
８．４
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０

７．９

１４．５

２０．０

２０．０

２０．０

８．０

１５．５

２０．０

２０．０

２０．０

７．５

１２．６

１８．８

２０．０

３００
５．７
１５．４

２０．０

２０．０

２０．０

５．３

１０．４

１９．５

２０．０

２０．０

５．４

１１．３

１７．１

２０．０

２０．０

５．１

８．９

１３．９

１９．３

４００
２．８
９．１

１７．４

２０．０

２０．０

２．５

５．８

１１．９

１８．９

２０．０

２．６

６．３

１０．３

１４．６

２０．０

２．３

４．８

８．１

１１．８

２０．０２０．０ ２０．０ ２０．０ ２０．０２０．０ １９．３１２０ ２０．０

５００
１．３
５．７

１１．８

１８．７

２０．０

１．１

３．３

７．７

１３．０

２０．０

１．１

３．７

６．５

９．７

１６．９

１．０

２．６

５．０

７．６

１３．８

６００
０．４
３．６

８．３

１３．７

２０．０

０．３

１．９

５．２

９．２

１６．１

０．３

２．２

４．３

６．７

１２．３

０．２

１．４

３．１

５．１

９．８

PPIM080　カム曲線／MS

PPIM080　カム曲線／MS

n 　(rpm)入力軸回転速度　N

(N・m)動定格出力トルク Tr

Mm (kg)

入力軸回転速度　N　(rpm)Lo
（mm）

リフト量

割出数 割付角

割付角
動定格積載質量

(°)h

(°)h
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外形寸法図

●本体

特性値

精度

項　　目 項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

許容スラストカ

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

－

－ 本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

（　　）は停留角90°を超える場合

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒）

割出精度 ″（秒）

繰返し精度 ±0.02mm

ストローク精度 ±0.1mm

入力軸

８N９
３０h６

６５
３７０
２４０

φ

６５

９０

４

２８
給排油口（Rc３／８）
油面計（φ３０）

１３０
１７５

５６

６０

８０
２８
０

１１
０

９０

２１６２４
９０

６０

５６

１７６

ｃ

２０

ｄ

２０
２０
７５

出力軸

２０

入力軸

２４
０

基準位置

MAX．１５

２０

８０
８５

２０ １９０

ｂ

２０

３４

ａ ２１
２

３９０
２３０

３４

１４５

リフト

φ
３０
h６

φ
１２
５
h７

φ
９５

φ
３５
h６

４×４－Ｍ１２
深１８

※

300

50

60000

1.6×10－2 1.2×10－2

15

2.9

68

4.0

±30

20

30（60）

小形・高速・高精度形mm軸間

プレースユニット
ピックアンド PPIM　110

110

2800

3400

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

D-491

旋
回
式

製
品
仕
様

販売終了



パ
ラ
レ
ル
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

オ
プ
シ
ョ
ン

ピ
ッ
ク
ア
ン
ド

プ
レ
ー
ス
ユ
ニ
ッ
ト

直
進
式

ロ
ー
ラ
ー
ギ
ア
カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

ベ
ー
シ
ッ
ク

広
角
度

テ
ー
ブ
ル

小
形

積載質量表

出力トルク表 インデックスP＆P

静定格
出力トルク
(N・m)

１６

１２

８

４

６

２５０

１５０
１８０
１００
１２０
１５０
１８０
７５
９０
１２０
１５０
１８０
６０
９０
１２０
１５０
１８０
９０
１２０
１５０
１８０

２３５
３４６
１５１
１５１
２１１
２１１
２３５
３７４
３７４
６１６
６１６
２１１
２１１
２３５
２３５
３４６
１５１
１５１
２１１
２１１

６０
１３７．０
１９３．０

７１．１
８０．３
１０４．０
１１３．０
１３２．０
２３７．０
２７８．０
３５７．０
３８０．０
８８．１
１０９．０
２０３．０
２１６．０
２７４．０
１０４．０
１１２．０
１３２．０
１３４．０

９０
１２５．０
１６４．０

５９．０
６７．４
８７．９
９５．６
１１９．０
２０１．０
２３７．０
３０４．０
３２４．０
７２．９
９１．８
１８５．０
１９７．０
２３７．０
８８．０
９５．２
１１４．０
１１７．０

１２０
１１０．０
１４５．０

５０．４
５８．６
７７．５
８４．７
１０３．０
１７７．０
２１０．０
２７１．０
２８９．０
６１．８
８０．６
１６５．０
１７６．０
２１２．０
７７．５
８４．４
１０１．０
１０４．０

１５０
９８．６
１３２．０

４３．１
５１．６
６９．６
７６．７
９０．４
１６０．０
１９１．０
２４７．０
２６４．０
５２．４
７２．０
１５０．０
１６０．０
１９４．０
６９．６
７６．６
９２．３
９５．４

２００
８３．７
１１５．０

３１．９
４１．５
５９．３
６６．５
７２．０
１３７．０
１６７．０
２１９．０
２３５．０
３７．６
６０．２
１３２．０
１４２．０
１７２．０
５９．２
６６．７
８１．４
８４．５

２５０
７１．０
１０１．０

２０．６
３２．０
５０．５
５８．３
５４．５
１１７．０
１４９．０
１９８．０
２１３．０
２２．５
４９．９
１１８．０
１２８．０
１５６．０
５０．３
５８．９
７３．２
７６．５

３００
５９．１
８９．３

　
２２．５
４２．３
５１．１
３６．６
９９．４
１３３．０
１８１．０
１９６．０

　
３９．９
１０６．０
１１７．０
１４４．０
４１．９
５２．１
６６．４
７０．０

４００
３５．１
６７．５

　
　

２６．１
３７．４
　

６４．３
１０５．０
１５３．０
１６９．０

　
　

８５．４
９８．６
１２５．０
２５．２
３９．７
５４．９
５９．５

５００
　

４５．９

　
　
　

２３．７
　

２７．０
７８．５
１２８．０
１４７．０

　
　

６６．３
８２．７
１０９．０

　
２７．４
４４．６
５０．６

６００
　

２３．２
　
　
　
　
　
　

５１．０
１０５．０
１２７．０

　
　

４７．０
６７．６
９５．０
　
　

３４．５
４２．２

４

６

８

１０

１２

１５

２２
５０
７０
９０
１２０
２７
５０
７０
９０
１２０
３１
５０
７０
９０
１２０
３４
６０
９０
１２０
３７
６０
９０
１２０
４１
６０
９０
１２０

６０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０

９０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
２９．６
３０．０
３０．０
３０．０
２９．２
３０．０
３０．０
３０．０
２８．６
３０．０
３０．０
３０．０

１２０
２０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
２０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１９．７
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１８．９
３０．０
３０．０
３０．０
１８．６
３０．０
３０．０
３０．０
１８．２
３０．０
３０．０
３０．０

１５０
１３．２
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１３．３
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１３．１
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１２．５
３０．０
３０．０
３０．０
１２．２
３０．０
３０．０
３０．０
１１．９
２５．１
３０．０
３０．０

２００
７．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
７．０
２５．６
３０．０
３０．０
３０．０
６．８
１９．９
３０．０
３０．０
３０．０
６．５
２２．６
３０．０
３０．０
６．３
１９．１
３０．０
３０．０
６．１
１５．３
３０．０
３０．０

３００
１．７
１８．６
３０．０
３０．０
３０．０
１．７
１２．３
２３．８
３０．０
３０．０
１．６
８．８
１８．３
２８．６
３０．０
１．４
１０．４
２３．７
３０．０
１．３
８．３
２０．１
３０．０
１．２
６．２
１６．１
２７．４

４００
　

１０．５
２１．１
３０．０
３０．０
　

６．２
１４．１
２３．１
３０．０
　

４．０
１０．３
１７．６
２９．５
　

５．０
１４．０
２４．５
　

３．７
１１．５
２０．８
　

２．３
８．８
１６．７

５００
　

６．１
１３．９
２２．８
３０．０
　

３．１
８．７
１５．４
２６．５
　

１．５
５．９
１１．３
２０．５
　

２．２
８．６
１６．５
　

１．３
６．８
１３．６
　

０．４
４．９
１０．６

６００
　

３．４
９．３
１６．４
２７．９
　

１．２
５．４
１０．５
１９．４
　

０．１
３．３
７．３
１４．５
　

０．６
５．３
１１．３
　
　

３．９
９．１
　
　

２．５
６．８

割出数
n

割付角
(°)h 　(rpm)

(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク Tr

N

入力軸回転速度　
動定格積載質量 Mm

　(rpm)
(kg)

N
（mm）

リフト量
Lo h(°)

割付角

３．６
２５．４
３０．０
３０．０
３０．０
３．６
１７．６
３０．０
３０．０
３０．０
３．６
１３．１
２５．０
３０．０
３０．０
３．３
１５．２
３０．０
３０．０
３．２
１２．５
２７．１
３０．０
３．０
９．６
２２．３
３０．０

PPIM110　カム曲線／MS

PPIM110　カム曲線／MS
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形番表示方法

仕様

旋回式P&P　ユニット 高速形

PPIH・PPOH　Series
●軸間距離：40、50、63、80mm

ニ

PPIH

210

30
45

5
17
0.1

リ

塗装色

最小割付角

繰返し精度
カム曲線

入力軸回転速度

ストローク精度

標準リフト量

向

本体質量
油量

フ
ト
方

kg
rpm

mm
mm

±

mm

°

回 カム曲線

イ
ン
デ
ッ
ク
ス
仕
様

振り角
最小割付角
割出精度

繰返し精度
停留精度
カム曲線

リフト量範囲

オ
シ
レ
ー
ト
仕
様

方

向

秒″　（ ）

mm

）秒″　（

°
）秒″　（

°

割出数
最小割付角
割出精度
繰返し精度
停留精度

旋

°

秒″　（ ）
）秒″　（

）秒″　（

1注 2

0.2

15
29

21
1.2

12
0.6

10
25

0.2±

15
30 17

0.1

5

±

18
35

10
24

シルバー

16

max.600

5

0.2±

20
34

25
38

36
2.0

28
1510

23
±

20
32 39

3025
36

0.1±

5
16

67
4.0

32
0.2

20

±

10
23

30
39

40
45

8
60

60
75

4
90

60
45

75
60 30

4590
90

60
45

6075150 90
3 6 8

15060 210
212 3

30
45

30

60

75
60

90
90 45

60

2

30

210

60

4575 60
86 12

75150 90
43 6 12

45

90
90

45
30

60
45

75
60

3
15021045 90

1612 2
60105 75

64 8

105
90

90
16

±120 ±90

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

±120

5～18 5～25 5～30 5～40

±0.3±0.1

±0.02
MS曲線

注1：割出数12又は16を超える仕様についてはお問合せください。

PPIH 063 006 010 S L S 1 X012345

イ ロ ハ ホ ヘ ト チ リ

ロイ ハ n ホニ Lo ヘ

PPOH
振り角（ψ）

16016

040

063
080

050

　モーション

　モーション

PPOH

PPIH

004

008
012

006

002
003

割出数（

8
12

4
6

045
030

）

2
3

n

090
060

ロイド

※ 右ねじれ

曲線

R

（標準）
S005

45
30
°
°

90
60
°
°

040

　〜

P

T

C

〜

（標準）
左ねじれ

トラペク

L　インデックスP＆P

　オシレートP＆P

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

40㎜
50㎜
63㎜
80㎜

5mm

40mm

（MCV50）

MT曲線

MS曲線 PPIH（カムのねじれ方向）

カム曲線が

なります。
合“×”と
混在した場

表します。
カム曲線を
旋回方向の

4

項　　目 PPIH050/PPOH050PPIH040/PPOH040 PPIH080/PPOH080PPIH063/PPOH063

機種 軸間距離 割出数 ）・振り角（ （ψ） リフト量 ）（ カム曲線 カムのねじれ方向・揺動パターン

MC曲線

注2：精度の詳細については、B-30ページをご参照ください。
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ト チ リ

PPOH（揺動パターン）

　この特別仕様No.は、

文には「特別仕様No.」
※P＆Pユニットのご注

が必須となります。

わせの上決定させてい
お客様と仕様を打ち合

１S ストレート（キー溝無し）

　お問い合わせ願います。
・トルクセーバ取付

※下記仕様については

姿勢1

　さい。

※1番姿勢以外

　出力軸上向き

　はご相談くだ

ただきます。

　　回しはじめた時に、出力軸は
　　図の１→2の順に回転します。

出力軸揺動基準位置
入力軸回転
基準位置（0°）

基準位置（0°）
入力軸回転

準標準S

T 標準　入力軸を回転基準位置から

出力軸揺動基準位置

1

2

2

1

出力軸形状 据付姿勢 特別仕様No.

　オプション取付にも
応じますので、スペッ
クをお知らせください。
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外形寸法図

●本体

特性値

精度

項　　目 項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

許容スラストカ

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

－

－ 本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒）

割出精度 ″（秒）

繰返し精度 mm

ストローク精度 mm

※

100

8

1200

6.66×10

5

0.4

12

0.6

※

±0.02

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

±120

30

60

±120

30

60

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　18以下：±0.2

３５ １３５
２０５

３５
φ１４ｈ６

５×４－Ｍ６　深１２

入力軸

１０

４５
５５ ３２

４０
１４
０

３０

４－Ｍ６　深１０

１２５

ｃ

３２

４５

３０
ｄ

１４
ｈ

φ
６

１０ １０５ １０

φ
７５
ｈ
７

基準位置

８５

φ
１６
ｈ
６

φ
５５

ＭＡＸ．１８

出力軸

リフト

４５
４０

１１１１２

ｂ

１２

１２

ａ

１１
６

１３５
１０

２６５

８０

１２

４０
入力軸

３

５Ｎ９

１２０

１５
０

８０

給排油口（Ｒｃ１／４）
油面計（φ２０）

mm軸間

プレースユニット
ピックアンド

40
PPIH・PPOH　040

高速形

1.32×10－4 －4

800

750

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

オシレート
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静定格
出力トルク
(N・m)

動定格積載質量 (kg)

入力軸回転速度　 　(rpm)N
Mm

出力トルク表

出力トルク表

積載質量表

出力トルク
(N・m)

静定格
　(rpm)
(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク

N
Tr

振り角
ψ（°）

PPIH・PPOH040　　カム曲線／MS

割出数
n

割付角
(°)h 　(rpm)

(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク Tr

N

（mm）

リフト量
Lo h(°)

割付角

割付角
h(°)

オシレートP＆P

インデックスP＆P

PPIH040　　カム曲線／MS

PPOH040　　カム曲線／MS

60 5.8

12

8

150

60
90

150
90

5.8

4.0
5.8

14.7
14.7

2

6

4

3

120

120
180

180
75

180
90

240
150

210

5.8

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7
5.8

14.7
14.7

14.7

3.13.74.1 2.12.42.7

7.5
6.6

4.1
2.5

4.5

8.7

5.6
5.3
3.4
9.5

5.3

7.7

4.8
3.0
8.8

4.0

2.2
3.7

5.9
6.7

3.33.7

2.0
3.3

5.3
6.2

2.9

4.7
5.5

3.3

2.4
2.0

4.1

2.8
2.4

3.9
4.6

2.2

2.7
3.6

2.2
3.3

5.5
5.9
5.6

2.7
6.1

6.8
5.4

7.5
6.7

3.2

9.4
8.7
7.1
8.7
4.3
3.6
8.0
7.3
7.6

3.8

8.8
7.8
6.3
8.0

3.2
7.2
6.5
6.9

7.1 6.4

2.9

5.9
6.7

4.8
6.1

5.5
2.4

5.0
5.2

2.32.6

5.4
6.1

4.3
5.5

4.8
5.4

3.8
4.9

5.0
2.1

4.5
4.8

4.4
4.0
4.3

4.9 4.4 3.9

4.0
3.4
2.2
3.6

3.2
2.7
3.1

4.0
4.6

2.9
4.1

3.7
3.3
3.6

3.6
2.9

3.2

2.7
2.3
2.7

2.83.3 2.3

2.5
3.3

2.8

2.3

2.3
2.0

6.314.7 8.29045

90

60

90

150
120

90
120

75
120

7.4
6.7
8.8

7.8
7.1
6.0
8.2

14.7

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7
14.7

4.6

6.0
5.4

5.6
5.1
6.8

6.3

30
90
60

45
60

6.9
8.9
8.1

14.7
14.7

14.7
11.8

6.1

5.2
6.9

2.13.1 2.63.84.34.85.3

3.43.9

5.1
4.6

4.6
4.1

4.8
5.4

4.4
5.8

4.3
4.8

3.9
5.2

2.73.1

4.2
3.7

3.7
3.3

3.9
4.4

3.5
4.7

3.4
3.9

3.0
4.2

2.2

3.0

2.6
2.1

2.7
2.0

3.1
2.6

2.7
3.2

2.3
3.5

2.2

2.6

2.3

5.9
4.4

5.2
5.2
3.9

4.6
4.8
3.6

4.2
4.2
3.1

3.7
3.0
2.3

3.5
2.3

2.9
2.6

2.3

2.2

3.55.5 4.2 3.1 2.8 2.4

0.1
3.4
5.0
0.1
2.3
4.6

1.8
3.8

1.4
3.4

5.05.05.0120

15

18

10

70

70
120

120
35

120
30

25
65

5.0 3.9

5.0
5.0

5.0
2.9

3.4
5.0

5.0
1.0

5.0
2.8

3.2
5.0

5.0
0.9

1.1
4.4

2.7

2.3
4.3

4.6
0.3

5.0
0.3

0.4
3.2

5
17
60

3.3
5.0

1.2
5.0

0.4
4.3

0.81.21.82.84.35.0

1.2
3.0

0.9
2.6

1.6
3.9

0.6 0.1

0.4
1.7

2.1

0.7

1.0

2.9
0.9

1.6
0.2

0.3

0.4 0.1

0.8 0.4 0.2

2.6 1.7 0.7 0.2

30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 200150 300 400 500 600
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●本体

特性値

精度

項　　目 項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

許容スラストカ

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

－

－ 本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒）

割出精度 ″（秒）

繰返し精度 mm

ストローク精度 mm

※

※

±0.0230

±120

30

１５０１５
４０

２４５
１６５ ４０

５５
入力軸

３

１４３

０
１７

９０

入力軸

６５ ３７

１７
０ ５０

３２

５５

ｃ

５５

３７

ｄ
３２

１２ １２６ １２
８５

基準位置

出力軸

リフト

５５
５０

１３０１５

ｂ

１５

１５

ａ １４
０

１６０
１２

３００

９０

１５

給排油口（Rc１／４）
油面計（φ２０）

φ１６h６

５Ｎ９

４－Ｍ８　深１５ ５ｘ４－M８　深１６

φ
１６
h６ φ
２０
h６

φ
６１

φ
８５
h７

ＭＡＸ．２５

120

10

4200

5.14×10 1.75×10

900

1200

1.2

21

0.8

7

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

60 60

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　25以下：±0.2

mm軸間 高速形

ピックアンド
プレースユニット

50
PPIH・PPOH　050

－4 －3

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

±120

オシレート
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静定格
出力トルク
(N・m)

動定格積載質量 (kg)

入力軸回転速度　 　(rpm)N
Mm

出力トルク表

出力トルク表

積載質量表

出力トルク
(N・m)

静定格
　(rpm)
(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク

N
Tr

振り角
ψ（°）

PPIH050　　カム曲線／MS

PPOH050　　カム曲線／MS

割出数
n

割付角
(°)h 　(rpm)

(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク Tr

N

（mm）

リフト量
Lo h(°)

割付角

割付角
h(°)

オシレートP＆P

インデックスP＆P

PPIH・PPOH050　　カム曲線／MS

4.25.25.96.88.018.7 9.160
15.8

10.0

18.4

12

8

150

45
90

90
150

20.9

8.9
12.4

5.3
23.3

18.7

7.1
14.6

30.9
30.9

11.7

18.5

4.6
8.1

21.6

8.9

3.8
6.8

3.2
6.1

14.0
16.4

7.38.2
5.5

12.8
15.0

4.8

11.2
13.4

7.3

5.2

9.8

6.1

9.1

3.7

11.2

4.6

5.7
8.6

4.0

4.1
7.6

16.0
18.2

14.5

16.3
12.6

12.8
13.9
13.1

2

6

4

3

120

120
180

75
180

180
90

240
150

210

20.9
22.9

18.9
6.1
9.4
20.9
16.7

17.9
17.3

18.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
14.6

30.9
30.9

8.3

18.8
21.3

14.8
19.1

16.3
15.4

5.3
17.0

16.730.9 15.0

6.27.1

14.3
16.2

11.1
14.6

4.5
12.9
3.8

11.6
12.3

4.85.6

13.0
14.9

10.0
13.3

11.5
13.2

11.8
8.6

11.8
3.3

11.3
10.6

10.4

10.0
9.3

11.4 10.3 9.1

7.8
9.7

7.1

8.4
4.2

6.9
5.9

3.5

9.4
11.1

6.3
9.8

7.4
8.2

8.5

6.4
8.5

7.2

4.4
5.8

5.9

6.07.4 4.8

5.1
7.5

6.1

4.6

4.7
3.6

12.8

10.9
12.2

14.1
10.2
11.4
13.0

12.5
14.3

15.030.9 19.89045

90

60

90

150
120

90
120

120
75

17.6
15.9
21.3

16.8
18.7

19.8
7.518.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
30.9

5.6
12.8
14.4

13.4

16.6
12.0

15.3

30
90
60

60
45 9.0

21.7
8.6

19.4
30.9
18.7

30.9
18.7 6.8

14.8

6.5
16.8

4.27.2 5.79.110.311.4

4.14.7

10.9
9.6

10.1
11.6

9.0
12.6

3.6

9.9
8.7

8.7
7.6

9.1
10.5

8.1
11.5

7.9
9.3

10.2
6.8

4.4

7.1

4.4
5.8

6.1

7.1
5.9

6.0
7.5

4.8
8.4

4.6

5.9

4.9

5.5

5.7

12.7
4.7

11.1
4.9

11.6
4.1

10.0
4.2

10.3
3.3

8.7
3.3

4.8
7.08.4

6.6
5.8

3.4

3.6

4.8

4.5

2.7

5.5
2.0

6.5

4.7
9.2

7.7
3.7

0.2
6.8
10.0
0.1

10.010.010.0120

38
25

120
70

15

20

10

70
120

120
70
34

120
29

24
65

0.41.65.0

10.0
9.7

9.4
5.6

7.3
3.3

10.0 7.9

10.0
10.0

5.4
10.0

6.7
10.0

10.0
1.8

10.0
5.7

6.3
10.0

10.0
1.9

2.2
8.9

5.5
9.4
0.5
4.3
8.3

6.6
10.0
0.6

0.8

5
17
60

6.9
10.0

2.4
10.0 8.6

0.9

1.62.53.85.78.610.0

4.1
1.1

2.5
0.3

0.9

2.5
6.2

1.7
5.0

3.4
7.9

1.3 0.2

0.7
3.2

4.3

1.3

2.0

5.9
1.9

3.2
0.5

0.2

0.5

0.9 0.3

1.7 0.9 0.4

5.3 3.4 1.4 0.5 0.1

30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 200150 300 400 500 600
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●本体

特性値

精度

項　　目 項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

許容スラストカ

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

－

－ 本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒）

割出精度 ″（秒）

繰返し精度 mm

ストローク精度 mm

※

※

30

±120

30

60 60

５０
３００
２００ ５０

３
．５

１７４

入力軸

７０
７７ ４５

６３２１
０

４０

１５ １８５

ｃ

４５

６５

４０

ｄ

１２ １６１ １２

基準位置

１０５

リフト
MAX．３０

出力軸
５０
５５

１６１

b ａ １７
６

１９５
１２

３５５

１１５

１１５

入力軸
６５

０
２１

４－Ｍ８　深１５ ５ｘ４－Ｍ８　深１６

φ２０h６

６Ｎ９

φ
１０
５
h７

φ
８０

φ
２５
h６

φ
２０
h６

１７
１７

１７ １７

給排油口（Rc１／４）
油面計（φ２０）

200

25

10000

2000

1600

10

1.6

36

2.0

±0.02

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　30以下：±0.2

mm軸間 高速形

ピックアンド
プレースユニット

63
PPIH・PPOH　063

9.41×10－4 5.62×10－3

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

±90
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(N・m)

　(rpm)入力軸回転速度　
動定格出力トルク静定格

出力トルク
(N・m)

動定格積載質量 (kg)

入力軸回転速度　 　(rpm)N
Mm

Tr
N

出力トルク表

出力トルク表

積載質量表

出力トルク
(N・m)

静定格
　(rpm)
(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク

N
Tr

振り角
ψ（°）

PPIH063　　カム曲線／MS

PPOH063　　カム曲線／MS

PPIH・PPOH063　　カム曲線／MS

割出数
n

割付角
(°)h

（mm）

リフト量
Lo h(°)

割付角

(°)
割付角
h

オシレートP＆P

インデックスP＆P

6.610.412.514.019.037.9 21.560 16.0
27.3

23.9

10.0

11.3

31.7

16

12

8

150

180
120
90

45
90

90
150

36.2

29.7
11.7
12.0
12.1

9.1
14.8

40.0

37.9

18.7

18.7
18.7

18.7
23.3

51.5
51.5

28.1
10.7
11.2
11.5

32.1

8.0
13.3

37.1 12.8

21.4
9.1
9.5

9.0

8.1
8.5

6.6 5.5
10.0

24.3
28.3

17.419.5

8.2

7.3
7.7

7.3

6.4
6.8

9.1

22.1
25.8

7.9

19.4
23.0

12.5

12.7

5.3

16.7

14.6

5.5
6.1

15.5

6.1

19.2

11.2

9.5
14.6

9.9

6.6

31.3

16.7
28.3
22.0
27.7

22.4
24.2
22.9
25.3

2

6

4

3

120
180

75
180

180

120
90

240
150

210

39.5

9.9
22.2
36.3
29.3
36.3

31.3
30.3
32.9

51.5
51.5

51.5
51.5

51.5
23.3
37.9

51.5
51.5

36.7

26.0
32.6

33.2

28.4
26.9
29.7

19.7
8.7

29.351.5 26.3

12.8

10.3

24.7
28.0

19.4
25.2

7.3
22.5

14.8
6.2

21.6
20.3

22.5
25.6

17.5
23.0

19.8
22.7

14.9
20.4

20.5
5.4
13.4

19.7
18.5

18.1

11.6

17.4
16.2

19.9 18.1 15.9

16.6

6.2
14.4
6.9
13.4

12.0
10.1
12.3

19.1

10.8
16.2

16.9
8.7

14.3
12.8
14.8

14.6
10.9

12.3

9.9
7.4
10.0

10.412.9 8.2

8.4

7.8

7.9
5.9

26.1

22.5
15.7
19.0
21.3

18.2
22.2
24.3
17.8
19.8

13.5
24.6

20.0

3.9
10.5

2.9
9.1

7.1
14.5

5.2
12.3

0.1
8.9
17.3

12.7
0.1

16.119.620.0605

120

30

25

70
120

70
120
39

36

20

15

10

28

120
32
70

70

120
65

120
23

15.719.220.0

9.517.5
20.0 16.7

18.9
20.0
9.0

9.8
11.1
18.0
2.6

3.0

5.3
12.5

6.6
14.0
0.5

0.7

3.511.0

20.0
10.3
20.0

20.0
20.0

12.9
3.2

15.0

20.0
20.0

20.0
11.8

20.0
16.8

20.0
3.9

1.0
10.4
17.6
0.8
8.3

20.0
1.2

20.0
12.4

30.751.5 38.6120

16

60

90

45

90

150
120

120
90

120
75

90
60

12.3 4.0 1.3

34.2
28.4

34.4
24.5
29.4
32.5

36.7
27.8
30.751.5

51.5
51.5

51.5
51.5

51.5
51.5

51.5
51.5

23.3
26.4
18.6

25.0
22.3

21.6
26.1
28.6
21.1

30
45
90

21.3
37.4

37.9
51.5

16.1
28.9

0.92.66.49.8

2.56.19.5

1.5
6.5

2.2
7.8

0.2
3.7 1.0

0.7
4.8 1.6

16.1

11.0

4.7
11.7

3.3

19.4

14.7
6.3

8.0

1.4

2.4
3.8
0.3

3.5
5.9
0.9

10.7

0.8

0.3

1.7 0.5

3.2

7.0

1.7

4.5 2.9

0.7

10.111.715.8 13.618.921.323.3

17.5

18.9
16.8

20.0
13.8

21.7
15.7

19.7
16.0

13.715.8

17.2
15.2

18.2
12.3

15.1
13.2

16.0
10.3

19.8
14.1

17.9
14.3

17.5
11.9

15.6
12.0

9.6

10.5

7.4
9.9

12.0

7.310.3
12.9
6.7

12.2
10.1

12.3
7.9

14.4
8.2

8.2

7.7

6.9
10.0

11.7
21.9

10.3
20.0

8.2
17.6 11.914.4 9.6

5.5

5.9

8.0

7.4

30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 200150 300 400 500 600
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●本体

特性値

精度

項　　目 項　　目

リフト方向

特性値

項　　目項　　目

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

許容スラストカ

ねじれ剛性（K）

許容ラジアルカ

許容曲げモーメント

慣性モーメント

N

kg・m2
N・m/rad

N・m

N

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

－

－ 本体質量

塗装色

油量

kg

kg

N・m

停留精度

繰返し精度 ″

″

（秒）

（秒）

割出精度 ″（秒）

繰返し精度 mm

ストローク精度 mm ※

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

mm軸間 高速形

ピックアンド
プレースユニット

80
PPIH・PPOH　080

給排油口（Rc３／８）
油面計（φ３０）

５５２５０５５
３６０

入力軸

９０ ５２

８０２５
５

５０

８５

ｄ

２３０

ｃ

５２

８０

５０

２０ １９０

基準位置

１２０

リフト

出力軸
８０
８５

２１０

ｂ ａ ２１
５

２５０
１５

４５５

１４５

０

２２５

２５

１４５

８０
入力軸

４

８N９

６ｘ４－Ｍ１０　深２０

φ２５h６

MAX．４０

φ
３０
h６

φ
９５

φ
１２
５
h７

φ
２５
h６

２０

２０ ２０

２０
２０

※

300

40

20000

2500

2700

15

2.9

67

4.0

±90 ±120

30

60

30

60

±0.02

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　30以下：±0.2
30を超え　40以下：±0.3

3.59×10－3 1.64×10－2

２０

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

オシレート
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(N・m)

　(rpm)入力軸回転速度　
動定格出力トルク静定格

出力トルク
(N・m)

動定格積載質量 (kg)

入力軸回転速度　 　(rpm)N
Mm

Tr
N

出力トルク表

出力トルク表

積載質量表

出力トルク
(N・m)

静定格
　(rpm)
(N・m)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク

N
Tr

振り角
ψ（°）

割出数
n

割付角
(°)h

（mm）

リフト量
Lo h(°)

割付角

(°)
割付角
h

オシレートP＆P

インデックスP＆P

PPIH080　　カム曲線／MS

PPOH080　　カム曲線／MS

PPIH・PPOH080　　カム曲線／MS

22.828.732.837.845.191.5 51.260

115.0

23.6
89.2
95.6
35.0
78.8
87.8
34.1
69.0
79.9
33.4
36.7
74.8

0.9
28.3
30.0
0.9
20.1
30.0
0.5
12.3
27.8
0.1
7.5
21.0

5.6
16.2

39

40

30

120

45
75

120
70

10

20

5

65

70
120

120
32

120
23

16
60

2.37.120.6

30.030.0

18.8
30.0

30.0
30.0

19.0
6.3
30.0
22.3

23.4

28.6
1.8
10.4

12.9

30.0 30.0

30.0
30.0

30.0
22.7

29.3
30.0

30.0
8.1

30.0
25.2

25.9
30.0

30.0
9.4

30.0
9.6

27.8
30.0
2.8
19.1
30.0

3.6
30.0
30.0
3.5

105.0140.0 126.09030

150
90

60

45

75

105
120

90
120

90
120

60
120

87.9140.0 106.0

132.0
55.3
113.0
123.0
53.8
99.8
114.0
52.3
57.1

129.0

129.0
129.0

140.0
140.0

140.0
140.0

129.0
140.0

40.7
81.4
93.9
39.7
43.4

112.0
41.8
92.7
103.0

45

16

12

8

150

180

90
120

45
90

90
150

38.267.4 28.6

72.2

18.7
52.3
55.4
25.4
26.0
26.4

129.0

67.4

26.8

26.8
26.8

26.8
67.4

129.0
140.0

52.3
24.4
25.7
26.4

64.0

17.1
47.0

126.0

11.2

15.4

2.9

4.3

　 　

　

1.56.1

　
0.5

　

9.2
1.4

　
　

3.2

　
　

14.6
30.0

24.6

14.2

14.5
30.0

8.0
21.6

　

22.1
30.0

　

　

8.4 2.7

3.8
　

0.2
6.2

13.7
　

　

　

24.0
　

6.5
　

　 　

　
　

0.6

　
　

　
　

　
　
　

　

　
　
　
　
　

0.4

2.6
　

7.7
　

0.7
　

4.3
　

　

15.9
　

2.7
　

10.6
　

0.8
　

　
2.3
　
　
　

　
　

7.1
　

15.8

15.9

46.8

27.4
37.1

29.1

21.1

19.4

35.252.1 43.263.972.479.4

53.260.566.5

29.6

29.2
32.3

61.1
71.1

70.0
78.2

30.2
85.3

20.826.0

25.9
28.9

55.2
64.7

21.3
24.4

47.7
56.9

63.5
71.4

26.4
77.9

55.5
63.1

20.7
69.2

27.042.9 34.7

49.7

34.1
43.5

25.4
37.3

　
36.0
45.9

　
16.8

57.7
　

43.9
51.9

29.2
　
　

　

　
　

　
　

43.1

24.7
36.2

　 　

19.9 16.6 　

39.844.6

26.1

23.4
24.7

25.4

22.6
23.9

15.7
40.0

54.3

35.4
　

48.1
103.0

32.136.3

24.9

21.9
23.3

24.1

20.7
22.4

32.1
　

43.5
94.0

27.8
　

37.6
83.5

　 　 　

20.5

15.7
22.6

18.0
20.7

60.8

26.6
18.3
20.7
22.8

　
28.6

　
21.4

70.0

19.1

18.2

　 　
　

53.3
　

　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　

　
　

　
　

　
　

114.0

2

6

4

3

120
180

75
180

180
105
120

240
150

210
60.9
58.7
101.0
36.4
39.7
72.5
56.8
114.0
126.0

140.0
140.0

129.0
129.0

140.0
67.4
67.4

129.0
129.0

50.2
108.0
124.0

66.2

55.3
52.0
96.6
32.1
35.1

56.5129.0 50.6

27.0

15.5

30.0
46.6

98.5
42.2
56.3

87.7
101.0

36.9
50.1

88.2
27.0
29.6

47.0
44.1

78.6
23.4
26.0

41.8
39.0

80.0
92.7

32.7
45.7

70.5
82.4

26.8
40.2

71.6
20.6
23.1

38.0
35.2

63.2
16.6
19.2

33.2
30.2

43.0 38.1 34.5 29.9
20.7
15.1
42.7

26.5

47.6
60.1

16.0
57.5
69.2

32.5

26.4
22.4
51.6

　
　 　

38.7
52.9

21.0
　 　

15.3

34.8
　
　

　

　

16.822.9 　

　

　

　

　
　

　
30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 150 200 300 400 500 600
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仕様

　Series

旋回式P&P　ユニット 標準形

●軸間距離：50、63、80、110、140、180mm

PPIX・PPOX

120

カム曲線

入力軸回転速度

塗装色

本体質量

油量

kg

rpm max.120

50

2.0

30

30

　停留精度

ストローク精度

リフト量範囲

標準リフト量

最小割付角

繰返し精度

カム曲線

フ

ト

方

向

リ
mm

mm

mm

°

mm

秒″（ ）

繰返し精度

繰返し精度

停留精度

カム曲線

振り角

最小割付角

割出精度

方

向

旋

回

°

″　（秒）

秒″　（ ）

°

秒

秒

″　（

″　（

）

）

10 20

25 35

30 40

41 47

90

60

45 60

35 45

120 180

90 120

120

割出数

最小割付角

割出精度

本体質量

油量

塗装色

°

秒″　（ ）

kg

入力軸回転速度

ストローク精度

リフト量範囲

標準リフト量

最小割付角

繰返し精度

カム曲線

方

向

リ

フ

ト
mm

1注 rpm

mm

mm

°

mm

0.3

3

90

2

60

4

8

45

6

35

8

5

24

10

33

15

40

18

44

max.80

シルバー

90

4.0

max.60

185

8.0

30

35

10 20

3020

40 50

40 45

60

30 45 60

3530 45

90 120 180

90

30

60 120

30

60

10 20 30

2618 31

40 50 60

4036 44

60

45

30 45

30 35

90 120

60 90

25

45

シルバー

4

60

3

90

2

45

6

35

8

0.5

15

max.120

5

20

10

28

20

40

15

35

120

2

90

3

60

4

45

6

1.0

25

5

19

10

26

20

38

15

32

25

42

70

48

180

120

35

8

30

46

30

30

″　（秒）停留精度

繰返し精度

カム曲線

振り角

最小割付角

割出精度

停留精度

カム曲線

向

回

方

″　（秒）

秒″　（ ）

秒″　（ ）

°

°

秒″　（ ）

繰返し精度

割出数

最小割付角

割出精度

旋 秒″　（ ）

°

45

35

60

45

120

90

90

60

180

120

6090

32 4

45 35

6 8 8

35

180

120

60

60

45

45

35

30

30

60

30

90

60

120

90

120 90

2 3

45

30

60

4 6

30

30

45

35

90

60

60

45

120

90

120 90

2 3

60 45

4 6

180

120

35

8

±120

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

±120

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

イ
ン
デ
ッ
ク
ス
仕
様

オ
シ
レ
ー
ト
仕
様

イ
ン
デ
ッ
ク
ス
仕
様

オ
シ
レ
ー
ト
仕
様

注
注
1：仕様以上の回転速度の対応についてはご相談ください。

5～18 5～25 5～30

±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2

±0.05

MS曲線

±120

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

±120

MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、トラペクロイド曲線

10～40 10～50 10～70

±0.2 ±0.3 ±0.2 ±0.3 ±0.2 ±0.3

±0.05

MS曲線

120

項　　目 PPIX050/PPOX050 PPIX063/PPOX063 PPIX080/PPOX080

項　　目 PPIX110/PPOX110 PPIX140/PPOX140 PPIX180/PPOX180

注1

2：精度の詳細については、B-30ページをご参照ください。
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形番表示方法

旋回式P&P　ユニット

ニイ ロ ハ ホ ヘ ト チ リ

ロイ ハ n ホニ Lo ヘ

振り角（ψ）

　モーション

　モーション

004

008
006

002
003

割出数（

8

4
6

）

2
3

n

ロイド

※ 右ねじれ

曲線

R

（

（標準）
S005

　〜

P

T

C
（標準）
左ねじれ

トラペク

L　インデックスP＆P
PPIX

PPOX
　オシレートP＆P

080 060 030 S T S 1 X012345

050
063
080
110

MS曲線

MC曲線
MCV50）

MT曲線

カム曲線を
表します。

混在した場
合“×”と
なります。

カム曲線が

旋回方向の

140
180

110㎜
140㎜
180㎜

50㎜
63㎜
80㎜

030

090

180
120

060
045

070 70mm

5mm
〜

機種 軸間距離 割出数 ）（ ・振り角（ψ） リフト量（ ） カム曲線 カムのねじれ方向・揺動パターン

標準形

PPIX・PPOX　Series
●軸間距離：50、63、80、110、140、180mm

PPOX

PPIX PPOX

180°
120°
90°
60°
45°
30°

PPIX（カムのねじれ方向）
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ト チ リ

　この特別仕様No.は、

文には「特別仕様No.」
※P＆Pユニットのご注

が必須となります。

わせの上決定させてい
お客様と仕様を打ち合

１S ストレート（キー溝無し）

　お問い合わせ願います。
※下記仕様については

姿勢1

　さい。

※1番姿勢以外

　出力軸上向き

　はご相談くだ

ただきます。

　　回しはじめた時に、出力軸は
　　図の１→2の順に回転します。

出力軸揺動基準位置
入力軸回転
基準位置（0°）

基準位置（0°）
入力軸回転

準標準S

T 標準　入力軸を回転基準位置から

出力軸揺動基準位置

1

2

2

1

PPOX（揺動パターン）

出力軸形状 据付姿勢 特別仕様No.

・トルクセーバ取付
・中空穴仕様

　オプション取付にも
応じますので、スペッ
クをお知らせください。
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外形寸法図

●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

50 標準形

PPIX・PPOX　050

４０

４０
５０

５５

１４
５ １２
９

３５

１０

８

３２

９０

１６０

８０
４０

３５

３２

８

３０

c

１５

８

d

３０

６４
５０ １５

８
８５

基準位置

５N９

入力軸

３

９５

出力軸

入力軸

４５
４０

MAX．１８

ab

５５

２４０
１１０

９０

２×４－M６　深１２ ４－M６　深１２

φ１４h６

φ１
６
h６

φ５
５ φ７
５
h７

（上下面同一位置）
１０１０ １０

給排油口（Rc１／４）
油面計　（φ２０）

φ１
４
h６

リフト

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N

150

1200

10

※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

900

－

－

1000

本体質量

油量

N・m

kg

kg

0.3

0.4

8

5

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

項　　目 リフト方向項　　目

±0.05繰返し精度3030秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ） 60 60

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

6を超え　18以下：±0.2
※リフト量　　　　　6以下：±0.1

特性値

出力軸 入力軸

旋回方向

インデックス

オシレート

1.32×10－4 6.86×10－4kg・m2

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

０

５５

１５
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出力トルク

割付角Lo (°)h（mm）

積載質量表

リフト量

出力トルク表

h(°)
割付角振り角

ψ（°） (N・m)

静定格

入力軸回転速度　 　(rpm)N

オシレートP＆P

動定格積載質量 Mm (kg)

入力軸回転速度　
動定格出力トルク Tr

N
(N・m)

　(rpm)

出力トルク

出力トルク表

h(°)
割付角割出数

(°)n (N・m)

静定格

インデックスP＆P

入力軸回転速度　
動定格出力トルク Tr

N
(N・m)

　(rpm)

PPIX050　　カム曲線／MS

PPOX050　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX050　　カム曲線／MS

8 45
60

35
75

6.6
5.8
3.7
8.4

11.8
11.8

5.8
14.7

5.6
6.3

3.6
8.1

4.2
3.7
2.2
5.5

6.2
5.4
3.5
7.9

5.3
6.0

3.4
7.8

4.9
5.6

3.1
7.2

4.4
5.0

2.8
6.4

4.0
4.6

2.5
5.9

120
2

6

4

3

60

90

60
45

75

150
120
90
150

4.74.811.8

7.6
6.5
6.0
4.0
2.4
8.4
7.8
6.7
7.2

4.0

11.8

14.7
14.7

5.8

14.7
14.7
14.7
14.7

2.3

5.8

7.4
6.2

3.8

8.4
7.6
6.5
7.0

4.9
4.1
3.8
2.5
1.4
5.7
5.1
4.3
4.7
3.14.14.44.5

2.3

7.2
6.1
5.6
3.8

8.2
7.4
6.3
6.8

2.02.2

5.5

7.0
5.9

3.7
5.1

6.5
5.5

3.4

8.0
7.3
6.2
6.7

7.5
6.8
5.7
6.2

3.43.7

1.8

4.6

5.8
4.9

3.0

6.7
6.0
5.1
5.6

1.6

4.2

5.3
4.4

2.7

6.1
5.5
4.6
5.1

7.88.514.760

150

180
150
120

120

90

60

90
120

90
75

60

60
75

45

7.98.414.7

7.2
4.8

14.7
11.8

6.6
4.4

7.8
6.7
7.8
7.1
4.7
8.4
7.6
6.5

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7

11.8
14.7

14.7

6.1
7.2

7.1
6.4

7.0

4.3
7.7

5.9

45

30
30

45
35
60
45

7.5
5.0
9.3
8.7
5.711.8

14.7
11.8
14.7
14.7

5.2

6.9
4.6
8.6
8.0

3.8
2.5
4.6
4.1
3.5
4.1
3.7
2.3
4.4
4.0
3.3
4.5
3.9
2.4
5.0
4.6
2.8

4.85.35.96.47.0

6.16.57.1

5.9
3.9

5.4
3.6

5.1
3.4

6.4
5.5
6.4
5.7
3.8
6.9
6.2
5.3

5.0
5.9

5.8
5.3

4.6
5.5

5.4
4.9

5.7

3.5
6.3

4.8
5.3

3.2
5.9

4.5

5.05.4

4.5
3.0

4.1
2.7

4.1
4.9

4.8
4.4

4.7

2.9
5.2

4.0

3.8
4.5

4.4
4.0

4.3

2.6
4.8

3.6

4.6

6.1
4.1
7.7
7.1

3.94.2

5.6
3.7
7.1
6.5

5.2
3.5
6.6
6.1

3.5

4.6
3.0
5.9
5.4

3.1

4.2
2.7
5.4
4.9

60
50
44
60
50
40
50
40
33
40
30
24

18

15

10

5

3.3
3.1
2.9
3.4
3.2

2.7

2.3
2.5

2.8
2.7

3.0
3.5
3.4
3.2
3.7
3.5
3.4

3.1

2.7

2.3
2.9

2.5

2.9
2.7

0.5
0.3
0.2
0.6
0.4
0.2
0.7
0.4
0.2
0.9
0.5
0.3

2.3
2.0
1.8
2.4
2.2

1.61.9

1.4
1.6

2.1
1.8

1.1
1.3

1.8
1.5

2.7

1.9
2.5
2.3
2.0

2.4
2.2

2.12.3

1.9

1.5
2.2

1.6
1.5

1.1
1.9

1.2

2.0
1.7

1.7
1.4

1.1

0.7
0.8

1.3
1.0

0.8

0.4
0.5

0.9
0.7

1.6

1.0

0.7
1.4

0.7

1.2
0.9

1.2

0.7

0.4
1.0

0.4

0.8
0.5

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100
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●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

標準形

入力軸

６７
４５

６３
１７
５ １５
９ ３２ ３２

１０５
１８５

４０
１５

８

３７

４０

４５
９０

３７

８

c

８

１７

d

５６

７４ ８

１７

基準位置

５N９

入力軸

３

１２３

出力軸

MAX．２５
リフト

５０
５５

b

７０

a

２８０
８５

１２１５
１４０
１１０ １５

63
PPIX・PPOX　063

２×４－M８　深１６ ４－M８　深１６

φ１６h６

φ１
６
h６

φ
２０
h６

φ
６１ φ
８５
h７（上下面同一位置）

給排油口（Rc１／４）
油面計　（φ２０）

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N ※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

－

－ 本体質量

油量

N・m

kg

kg

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

項　　目 リフト方向項　　目

繰返し精度秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ）

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

特性値

出力軸 入力軸

オシレート

kg・m2

190

15

4200

1100

1500 7

0.8

15

0.5

±0.05

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　25以下：±0.2

30

6060

30

2.19×10－35.14×10－4

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

旋回方向

インデックス

４５
０

１７

７０

D-509
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ド
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広
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テ
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ブ
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小
形

静定格

(N・m)
出力トルク

リフト量

（mm）

積載質量表

Lo 割付角
(°)h

割付角
ψ（°）
振り角

(°)h

出力トルク表

入力軸回転速度　
動定格積載質量

　(rpm)
(kg)

N
Mm

Tr (N・m)動定格出力トルク
入力軸回転速度　 　(rpm)N

オシレートP＆P

(N・m)
出力トルク
静定格

出力トルク表

n(°)
割出数 割付角

(°)h

動定格出力トルク
入力軸回転速度　 　(rpm)

(N・m)

N
Tr

インデックスP＆P

PPIX063　　カム曲線／MS

PPOX063　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX063　　カム曲線／MS

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

13.114.115.517.418.719.119.620.330.975

8
60
45
35

10.8
9.5
6.3

18.7
18.7
14.6

10.4
9.2
6.0

6.8
5.7
3.2

9.2
8.0
5.2

10.1
8.9
5.8

9.9
8.7
5.7

8.1
7.1
4.4

7.4
6.3
3.8

2

6

4

3

60

45
60

90
75

150

150
120
90

120

18.3
15.4
9.8
6.8
5.9
20.3
18.6
15.9
17.0

14.6

30.9
30.9

18.7
14.6

30.9
30.9

30.9
30.9

5.7

14.8
17.6

9.5
6.5

18.2
20.3

15.3
16.7

7.918.7 7.6

11.6
9.3
6.2
4.1
3.2
13.6
12.2
10.0
11.1
4.9

15.6
13.0
8.4
5.7
4.9
18.0
16.2
13.5
14.8
6.7

14.6
15.9

19.3
17.4

16.8
14.0

5.5

17.2
14.4
9.2
6.3

19.7
17.7
14.9
16.2

5.3

9.0
6.2

7.4 7.3

4.3

13.9
11.5
7.4
5.0

16.1
14.4
12.0
13.2

3.7

10.3
12.6

6.7
4.5

13.1
14.7

10.9
12.0

6.0 5.4

45 30.9 15.4 14.0

150180

120

90

60

90

120

120
150

90

60
75

75
60

15.817.030.9
7.9
20.3
18.6
15.9
18.6
16.8
14.4
20.3
18.3

30.9

30.9
18.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
30.9

17.0

19.2
7.2

17.2
14.5

13.1
15.3

18.6
16.7

30

45

45

45
60

35
60

30

20.7
18.1
8.3
22.8
21.2
9.3

30.9

30.9
30.9

18.7
30.9

18.7
19.3

16.5
18.8

7.5
21.1

8.5

9.0
3.9
11.0
9.8
8.1
9.6
8.5
7.0
10.6
9.3
7.4
10.7
9.1
3.5
12.1
10.9
4.1

8.311.4 10.5 9.312.5

12.0
5.5
14.6
13.1
11.0
12.9
11.6
9.9
14.1
12.7

12.914.1

15.2
13.6

12.5
10.7

14.1
11.8

15.7

13.915.2

6.5
17.1
15.4
12.9

13.6
11.7
16.6
14.9

5.9
9.710.7

11.5

13.0
11.7

4.8

9.7

10.3

12.6
11.2

8.7

10.5

11.9
4.3

8.8
10.6

7.8
9.3

11.5
10.2

14.3
12.5
5.5
16.1
14.7
6.3

17.3

15.4
13.4

15.817.3

16.8
14.7
6.7
18.9

7.5

6.0

6.9
13.0

12.7
11.0

14.3
4.7

5.5
11.9

9.9
11.6

4.1
13.1

4.8

60
50
45
55
45
40
50
40
35
40
35
28
35
25
20

25

20

10

15

5

3.95.2

5.8
5.3
5.0
6.0
5.5

4.6
4.1
3.8
4.8
4.3

6.2
5.8
5.5
6.4
6.2
5.7
6.7
6.4
6.0

4.9

4.6
5.1

4.2
5.2

5.6
4.3

5.1
4.6

－

－

0.5
0.2

0.6
0.2

0.8
0.3
0.1
0.8
0.5
0.1
1.3
0.5
0.1

1.72.33.0

3.8
3.2
2.9
4.0
3.4

2.53.1
2.5
2.2
3.3
2.6

1.9
1.6
2.7
2.0

4.0

4.2
3.6
3.2
4.3

3.3
4.8
4.1
3.5

2.53.2

2.8
3.5

2.4
3.5

2.2
2.9

1.8
2.9

4.1
2.5

3.3
2.7

3.5
1.9

2.7
2.0

0.30.9

1.6

1.7
1.2

1.1
0.8

1.0
0.5
0.3
1.1
0.6

1.6

1.0
1.9

1.9
1.3

1.7
1.1

1.0
2.6

0.9

0.7
1.2

0.4
1.2

1.8
0.4

1.0
0.5

20 30 40 8050 60 100 120
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外形寸法図

●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

標準形80
PPIX・PPOX　080

２２５

入力軸

１０
２０
０

１０
８０

２２
０

８５
５５

４０

１２５５０

４５

１１０
５５

５０

４５

４０

c

２０

１０

d

７０ ２０
９０ １０

１５０

基準位置

入力軸

６N９

３
．５

出力軸

MAX．３０
リフト

５５

５０

b

９０

a

２０

３３０

１０５

１２

１７０

１３０ ２０
２×４－M８　深１６ ４－M８　深１６

φ２０h６

（上下面同一位置）

１５

φ
１０
５
h７

φ
８０

φ
２５
h６

φ
２０
h６

給排油口（Rc３／８）
油面計　（φ３０）

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N ※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

－

－ 本体質量

油量

N・m

kg

kg

項　　目 リフト方向項　　目

繰返し精度秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ）

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

特性値

出力軸 入力軸

オシレート

kg・m2

280

40

10000

2200

2700 10

1.6

25

1.0

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

30

60

30

60

±0.05

※リフト量　　　　　6以下：±0.1
6を超え　30以下：±0.2

9.41×10－4 7.4×10－3

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

旋回方向

インデックス

５５

９０

２０

０

D-511
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形

(°)hLo
（mm）

リフト量 割付角

積載質量表

　(rpm)N入力軸回転速度　
動定格積載質量 Mm (kg)

出力トルク
(N・m)

(°)
割付角
hψ（°）

振り角 静定格 動定格出力トルク
入力軸回転速度　

Tr (N・m)
N　(rpm)

出力トルク表 オシレートP＆P

インデックスP＆P

出力トルク

出力トルク表

割出数 割付角
(°)n(°) h (N・m)

静定格 動定格出力トルク
　(rpm)N入力軸回転速度　

(N・m)Tr

PPIX080　　カム曲線／MS

PPOX080　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX080　　カム曲線／MS

5.26.27.38.69.49.710.010.423.335
8

60
45

25.7
22.6

37.9
37.9

24.8
21.8

16.3
13.9

21.9
19.2

24.1
21.2

23.6
20.7

19.5
16.9

17.7
15.3

2

4

6

3

75

45

75
60

90

120

60
150

90
150
120

35.3
32.0
27.1
23.3
21.1
9.7
35.3
32.6
28.0
29.9

37.9

51.5

51.5
51.5

37.9

51.5

23.3
51.5

51.5
51.5

20.3

26.1

34.2
30.8

22.5

31.8

9.3
35.3

26.9
29.3

26.351.5 25.3

22.7
20.2
16.5
14.8
13.1
5.3
23.7
21.3
17.7
19.6
16.7

30.3
27.3
22.9
19.9
18.0
8.1
31.3
28.3
23.8
26.0
22.4

19.8

33.3
30.0
25.3
21.9

9.1
34.4
31.0
26.2
28.6

19.3

24.7

32.6
29.4

21.4

30.4

8.8
33.7

25.7
28.0

24.7 24.1

15.9

27.0
24.2
20.2
17.7

27.9
25.2
21.2
23.2

7.0
14.4

18.2

24.6
22.0

16.1

23.0
25.6
6.1

19.2
21.1

19.9 18.1

120

180

90

120

150
120
150

75

90
90

60
75

29.9
26.3
35.3
32.6
28.0
32.6
29.5
25.5
35.3

51.5

51.5
51.5
51.5

51.5

51.5
51.5

51.5
51.5

30.2

27.8
24.0
33.4

26.9

25.5
29.8

23.2
32.3

60

45

30
60

60

60
45

45
35

30
45

32.0
27.1
35.9
31.6
19.6
39.3
36.7
22.2

51.5

51.5

51.5
51.5

51.5
37.9

37.9
51.5

36.4

32.7

29.2
24.7

28.8
17.8

20.2
33.5

15.8
13.4
19.2
17.2
14.2
16.9
15.0
12.5
18.4
16.3
13.1
18.5
15.8
8.8
20.8
18.9
10.4

21.1
18.2
25.4
22.9
19.3
22.6
20.4
17.5
24.6

26.9

24.8
21.4
29.8

22.8
26.6
24.0
20.7
28.9

24.7

22.7
19.6
27.3

21.9

20.8
24.3

18.9
26.4

20.4

18.8
16.1
22.7

17.1
20.1
18.1
15.4
21.9

18.6

17.1
14.6
20.7

16.4

15.5
18.3

13.8
19.9

22.1
18.6
24.9
21.8
13.3
27.7
25.4
15.1

32.5

26.1
22.0
29.2
25.7
15.8

29.9
18.0

29.8

26.8

23.8
20.1

23.5
14.4

16.4
27.4

24.7

19.6
16.3
22.1
19.3
11.5

22.6
13.2

22.5

20.1

17.8
14.6

17.4
10.1

11.7
20.5

10.012.2305

60
50
46
60
50
42
55
45
38
50
40
32
40
30
26
40

30

25

20

15

10

7.29.6

10.6
9.8
9.4
11.2
10.5

8.4

9.0

7.5
7.0

8.2

11.5
10.8
10.0
11.8
11.1
10.2
11.9
11.1
10.6
12.6

7.5

9.3
8.4

9.6
8.8

8.6

7.6
9.7

7.9
10.6

19 11.1 8.4
1.62.63.95.87.08.3

0.6
－
－
1.0
0.3
－
1.1
0.4
－
1.4
0.5
－
1.3
0.3
－
2.8

2.83.95.4

6.8
5.7
5.2
7.3
6.4

4.25.4

6.0

4.3
3.8

5.0
4.8

3.2
2.7

3.8

7.6
6.6
5.6
7.9
6.9
5.7
8.0
6.7
5.9
9.1

4.2

6.2
5.2

6.6
5.5

3.0

5.1
4.0

5.4
4.2

5.1

4.2
6.6

4.3
7.9

3.9

3.0
5.4

3.1
6.9

0.41.3

2.5

3.1

1.6
1.2

2.1

1.4

1.9

0.6
0.3

1.1

1.4

3.3
2.3

3.6
2.5

2.1

1.4
3.6

1.5
5.2

0.5

2.0
1.1

2.3
1.3

1.0

0.5
2.3

0.5
3.9

－6.3 4.7 3.5 1.7 0.7
20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100
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外形寸法図

●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

標準形

給排油口（Rc３／８）
油面計　（φ３０）

PPIX・PPOX　110

110

１２
２６
１

１２
１１
０

２８
５

１１
０

６５

５０５０

２０
５５

２６０
１５０
１３０
６５

５２

５５

５２

dc

２５

１０６

８０

入力軸

２５

基準位置

８N９

入力軸

４

１９５

MAX．４０
リフト

出力軸
８５
８０

a

１１５

２２０
１７０

b

２５
１２０

１５

４２５

２５

２×４－M１０　深２０ ４－M１０　深２０

φ２５h６

φ
９５
φ
１２
５
h７

φ
３０
h６

φ
２５
h６

１２１２（上下面同一位置）

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N ※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

－

－ 本体質量

油量

N・m

kg

kg

項　　目 リフト方向項　　目

繰返し精度秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ）

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

特性値

出力軸 入力軸

オシレート

kg・m2

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

30

60

30

60

±0.05

400

60

20000

20

2.9

50

2.0

※リフト量　　　　　30以下：±0.2
30を超え　40以下：±0.3

3.59×10－3 3.42×10－2

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

3200

3300

旋回方向

インデックス

６５
０

２５

１１５
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度
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ル

小
形

入力軸回転速度　
動定格積載質量リフト量

（mm）
Lo

積載質量表

割付角
(°)h

(kg)Mm
N　(rpm)

動定格出力トルク
入力軸回転速度　

動定格出力トルク
入力軸回転速度　

割付角
h(°)ψ（°）

振り角

(N・m)
出力トルク
静定格

出力トルク表

h
割付角
(°)

出力トルク表

n(°)
割出数

(N・m)
出力トルク
静定格

Tr (N・m)
N　(rpm)

オシレートP＆P

Tr (N・m)
N　(rpm)

インデックスP＆P

PPIX110　　カム曲線／MS

PPOX110　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX110　　カム曲線／MS

8 45
60

75
35

116.0
37.3
57.6
74.7

91.5
129.0

140.0
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●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

標準形140
PPIX・PPOX　140

入力軸

３１０

１５
１５

３３
０

１４
０

３６
０ １４
０

８０

５６５６

６５ １８０
１６０

６０

６５

８０

６０

c

１５ １３０

３０ １００

d

入力軸

１５

３０

基準位置

８N９

４

２５０

出力軸

MAX．５０
リフト

８５
８０

１４５

b

５０５

１４０
１８３０

２８０

２２０

a

３０

２×４－M１２　深２４ ４－M１２　深２４

φ３０h６

給排油口（Rc３／８）
油面計　（φ３０）

φ
１５
０
h７

φ
１１
５

φ
３５
h６

φ
３０
h６

（上下面同一位置）

２０

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N ※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

－

－ 本体質量

油量

N・m

kg

kg

項　　目 リフト方向項　　目

繰返し精度秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ）

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

特性値

出力軸 入力軸

オシレート

kg・m2

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

30

60

30

60

±0.05

530

120

30000

0.11

354800

4900 5.6

90

4.0

※リフト量　　　　　30以下：±0.2
30を超え　50以下：±0.3

7.3×10－3

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

旋回方向

インデックス

０

３０

１４５

８０
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積載質量表

Lo
（mm）

(°)h

リフト量 割付角
N　(rpm)入力軸回転速度　

動定格積載質量 Mm (kg)

出力トルク
(N・m)

割付角
h

振り角
ψ（°）

静定格

(°)

出力トルク表

動定格出力トルク
入力軸回転速度　

Tr (N・m)
　(rpm)N

オシレートP＆P

出力トルク表

(N・m)
出力トルク(°)n(°) h

割付角割出数 静定格 動定格出力トルク
入力軸回転速度　

Tr (N・m)
N　(rpm)

インデックスP＆P

PPIX140　　カム曲線／MS

PPOX140　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX140　　カム曲線／MS
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●本体

mm軸間

ピックアンド
プレースユニット

標準形180
PPIX・PPOX　180
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４６
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入力軸
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１８

基準位置

５

入力軸
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リフト
MAX．７０

出力軸
１００
９５

a
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２８０

３６０

b

１６０

２０４０

６２０
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２×４－M１６　深３２ ４－M１６　深３２

φ４０h６

（上下面同一位置）

φ
４０
h６

給排油口（Rc１／２）
油面計　（φ３０）

φ
１９
０
h７

φ
１５
０

φ
４５
h６

精度

特性値

項　　目 特性値項　　目

慣性モーメント

ねじれ剛性（K）

許容曲げモーメント

許容ラジアルカ

許容スラストカ

N

N・m/rad

N・m

N ※

シルバー

出力軸内部質量（mo）

内部摩擦トルク（Tin）

塗装色

－

－ 本体質量

油量

N・m

kg

kg

項　　目 リフト方向項　　目

繰返し精度秒（″繰返し精度 ）

停留精度 秒（″ ）

mm

割出精度 秒（″ ） ±120 ±120 ストローク精度 mm ※

特性値

出力軸 入力軸

オシレート

kg・m2

※出力軸許容スラスト力は、下記の式にて定義します。

30

60

30

60

±0.05

700

170

70000

0.39

8.0

50

11

185

※リフト量　　　　　30以下：±0.2
30を超え　70以下：±0.3

2.3×10－2

7000

6200

　出力軸許容スラスト力＝（許容積載質量ー最大積載質量）×9.81（Ｎ）

旋回方向

インデックス

１９０

４０
０
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リフト量

（mm）
Lo 割付角

(°)h

積載質量表

動定格積載質量
入力軸回転速度　

Mm (kg)

　(rpm)N

Tr (N・m)動定格出力トルク静定格
出力トルク(°)

割付角
hψ（°）

振り角

(N・m)
入力軸回転速度　N　(rpm)

出力トルク表 オシレートP＆P

インデックスP＆P

出力トルク
(N・m)n(°) h(°)

割付角割出数 静定格

出力トルク表

動定格出力トルク
入力軸回転速度　

(N・m)Tr
　(rpm)N

PPIX180　　カム曲線／MS

PPOX180　　カム曲線／MS

PPIX・PPOX180　　カム曲線／MS
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